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Tab. 1
oy ()2 ."]) Wann/When/Quand/ Warum/Why/Pourquoi/
~ Korpa aTo npoucxoaut MpuynHa
D nach Arbeitsvorgang D
after working cycle
20 sec aprés opération de travail
nocne uukna ornpeccoBku
N nach Einsetzen des Akkus Selbsttest
ZUN N after inserting the battery Self check
2 X aprés mise en place de 'accumulateur autocontrdle

npu yCTaHOBKE akkKymyrnatopa

CamopaumarHocTvka NHCTPpYMEeHTa

nach Arbeitsvorgang
after working cycle

aprés opération de travail
nocre LuKna onpeccoBku

SERVICE
i

ASC*

Cenmter

KilauKe
A s

wéhrend der Ubertemperatur

while exceeding the temp. limit

pendant surchauffe

npu BbICOKOV TEMnepaTtype BHyTpU Kopryca

Werkzeug zu heil’

Unit too hot

outil surchauffé
MeperpeB UHCTpyMEHTa

0 sec/2Hz

nach Arbeitsvorgang
after working cycle

aprés opération de travail
nocre uukna onpeccoBku

SERVICE KilauKe ASC r
3‘\ Y. | Asuthonsen Service Center

o/ A

nocrne uukna onpeccoBkn

Lo nach Arbeitsvorgang Fehler: der notwendige Pressdruck wurde nicht erreicht.
D | N 2‘?))) after working cycle Es handelt sich um eine manuelle Unterbrechung der
aprés opération de travail Pressung bei stehendem Motor.
1x nocne unkna onpeccosku Error: the required pressure has not been reached. The
operator has interrupted the pressing cycle manually
while the motor was not running.
ERREUR: Pression necessaire pas atteinte. |l s‘agit
d‘une interruption manuelle de la sertissage au moteur
arrété.
Owwbka: He 6bINo AOCTUrHYTO Tpebyemoe ycunve
OMPEeCcCOBKM MU ornepaTop npepsarn npolecc
OMPECCOBKM BPYYHYI0, KOrAa ABUraTeslb OCTaHOBUIICS.
YRS Y RN PN 2 nach Arbeitsvorgang Schwerwiegender Fehler: Pressdruck wurde bei laufen-
',,\_,,\_,,\' DA i . 7 | (5 i < g'?))) afte‘r worlfing_ cycle . dem Motor nicht erreicht.
3 x 3 x aprés opération de travail Serious Error: The pressure has not been reached while

the motor was running.
ERREUR GRAVE: Pression pas atteinte au moteur
courant.

CepbesHas owwmbka: He 6bIno JoCcTUrHyTo Tpebyemoe
ycuUnve onpeccoBky Bo Bpems paboTsl ABuraTens

HE.13427 © 08/2009

OEDEE® Vi



Bedienungsanleitung/Instruction Manual ' F 1T E®
EK BO/ZZ'L K;!\Texl:n:\n Corﬁr

Tab. 2 (siehe Bild 1.8; see pic. 1.8)

Kennzeichnung
Marking
Pres-
sprofil
Profile

Verb. Pressbereich Press-
geeignet fur material mm? form
xiauke_[Suitable for Connection Crimping Crimping aulen

material range mm? mold outside

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)
Copper tubular cable lugs and connectors - Cu (chrome plated, crimping width 5 mm)

Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Normalausfihrung®,
Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschlisse

Tubular cable lugs and connectors, ,standard type®, 6-300
tubular; cable lugs for switchgear connections

Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder
,Normalausfiihrung®, Isolierte Stiftkabelschuhe me

Insulated cable lugs and compression joints, = 110=19 O IS, Qs Qs

Cu, QS Qs

,Standard type*, insulated pin terminals

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindrahtige Leiter &

Tubular cable lugs and connectors for fine stranded conductors @J_ 1= F.Qs Qs
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter @

Tubular cable lugs and connectors for solid conductors @__" 1.5-16

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, VA (blau verzinkt, Pressbreite 5

Tubular cable lugs and connectors, Nickel and stainless steel (blue zin

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Edelstahl VA
Stainless steel tubular cable lugs and connectors - VA @J_ 0=
( — ) Ni, QS -
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni g 10-50
Nickel tubular cable lugs and connectors - Ni @—_

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)

Compression cable lugs and connectors to DIN - Cu (chrome plated, crimping width 5 mm)
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder

(DIN 46267, Teil 1) nach DIN - Cu 6 -300 <:> Cu, QS, Kennzahl
Copper compression cable lugs (DIN 46235) and DIN _ DIN 46235

connectors (DIN 46267, part 1) acc. to DIN @Jﬁ

Doppelpresskabelschuhe 2 x50 -

Double-copper compression cable lugs 2x70 O DP, QS Qs

Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)
Solderless terminals, connectors and pin terminals to DIN - Cu (chrome plated, crimping width 5 mm)

Quetschkabelschuhe (DIN 46234), Verbinder (DIN 46341)

und Stiftkabelschuhe (DIN 46230) nach DIN - Cu A Cu, QS,
Solderless terminals (DIN 46234), connectors @‘ =50 DIN 46234 Qs
(DIN 46341) and pin terminals (DIN 46230) to DIN w

Isolierte Quetschkabelschuhe Al

Insulated solderless terminals @m 1070 1SQ, @8 Qs

Hulsen fir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)
Sleeves for compacted conductors and sector shaped conductors - Cu (chrome plated, crimping width 5 mm)

Runddriickeinsatze fur Al- und Cu-Sektorleiter Ge 10-240sm O RU, QS, sm,
Pre-rounding dies for sector-shaped Al and Cu conductors @ 35-300se QS, sm

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al (blau verzinkt, Pressbreite 7 mm)

Compression cable lugs and connectors to DIN - Al (blue zinc, crimping width 7 mm)
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Aluminium compression cable lugs and connectors to DIN - Al =20
Pressverbinder fur zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach
Lei - 2 Al
g:)'\rlnlf):\:egglizjoﬁtsl_ ?(I)trefruﬁ-ltlini?ogilgnzr;;cztglgg t-:)fmA:r:'irey conductors @Jﬁ A= 118 <:> Al Qs Kennzahl
acc. to DIN EN 50182, Al-conductors DIN EN 50182, 120-185 mm?
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fur Al-Seile DIN EN 50182 25/4-
Compression joints to DIN 48085, part 3 for Al-cables DIN EN 50182 120/ 20

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN 48085 (bruniert, Pressbreite 5 mm)

Compression cable lugs and connectors to DIN 48085 (chrome plated, crimping width 5 mm)

Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fir Al-Seile DIN EN 50182 Al g 25/ 4- <:> st Qs Kennzahl
Compression joints to DIN 48085, part 3 for Al-cables DIN EN 50182 @ﬁ 120/ 20 ’
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Compression cable lugs and connectors - Al/Cu

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu AllCu_

Compression cable lugs and connectors - Al/Cu Lo <:>
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geeignet fir
suitable for

Klemmen und Schraubverbinder (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)
Clamps and screw connectors (chrome plated, crimping width 5 mm)
Abzweigklemmen C-Form

C-clamps

Verb.
material

Connection

material

Abzweigklemmen H-Form
H-clamps

Aderendhilsen (gelb chromatiert)
Cable end-sleeves (chrome plated)
Aderendhilsen

Cable end-sleeves

Zwillings-Aderendhiilsen
Twin cable end-sleeves

Aderendhdilsen, fur ausgedinnte (,verdichtete®) feindrahtige Leiter
Cable end sleeves, for ,compacted” fine fine stranded conductors

Zwillings-Aderendhdilsen, fur ausgedinnte
(,verdichtete) feindrahtige Leiter

Twin cable end sleeves, for ,compacted* fine
fine stranded conductors

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Aluminium compression cable lugs and connectors to DIN - Al

Pressverbinder fir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach
DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120-185 mm?

Compression joints for full-tension connections of Aldrey conductors
acc. to DIN EN 50182, Al-conductors DIN EN 50182, 120-185 mm?

Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fur Al-Seile DIN EN 50182
Compression joints to DIN 48085, part 3 for Al-cables DIN EN 50182
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN 48085 (briiniert, Pressbre
Compression cable lugs and connectors to DIN 48085 (chrome plated

Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Seile DIN EN 50182
Compression joints to DIN 48085, part 3 for Al-cables DIN EN 50182

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Compression cable lugs and connectors - Al/Cu

Klemmen und Schraubverbinder (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)

Clamps and screw connectors (chrome plated, crimping width 5 mm)

Abzweigklemmen C-Form
C-clamps

ite 5 mm)

Al

AliCu__

Abzweigklemmen H-Form
H-clamps

Aderendhlsen (gelb chromatiert)

Cable end-sleeves (chrome plated)

Aderendhllsen
Cable end-sleeves

Zwillings-Aderendhiilsen
Twin cable end-sleeves

Aderendhulsen, fur ausgedunnte (,verdichtete) feindrahtige Leiter
Cable end sleeves, for ,compacted” fine fine stranded conductors

D

Zwillings-Aderendhdilsen, fur ausgediinnte
(,verdichtete”) feindrahtige Leiter

Twin cable end sleeves, for ,compacted” fine
fine stranded conductors

Pressbereich

mm?
Crimping
range mm?

KlauKe

A Textron Company

Press-
form
Crimping
mold

Kennzeichnung
Marking

aulRen
outside

C,QS

Pres-
sprofil
Profile

10 - 240 D AE, QS --
2x4-2x16 AE, 2xQS --

10 - 240 AE, QS --
2x4- Cj

2x16 AE, QS -

10 - 240

25-185 <:> Al, QS Kennzahl
25/ 4-

120/ 20

, crimping width 5 mm)

25/4-
120/20

10-240

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Compression cable lugs and connectors - Al/Cu

O

St, QS

Kennzahl

4-50

O | cos | -
70
10 - 240 D AE, QS -
2x4-2x16 AE, 2xQS -
10 - 240 AE, QS -
2x4- Cj

2x 16 AE, QS -

QS = Querschnitt/Cross-section; IS = isolierte Rohrkabelschuhe/ pre-insulated tubular cable lugs;
F = feindréhtige Leiter/ compacted fine str. conductors; ISQ = isolierte Quetschkabelschuhe/ pre-insulated tubular cable lugs;
RU = Runddriickeinsétze/ pre-rounding dies; sm = Sektorleiter mehrdréhtig/ multistranded conductors; AE = Aderendhlilsen/ wire ferrules

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrédnkungen im technischen Anhang unseres Kataloges!
Please observe the restrictions in the technical index of our catalogue when crimping connectors!

HE.13427 © 08/2009
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Symbole
Sicherheitstechnische Hinweise
Bitte unbedingt beachten, um Personen- und
Umweltschédden zu vermeiden.

Anwendungstechnische Hinweise

i Bitte unbedingt beachten, um Schdden am

Werkzeug zu vermeiden.

1. Einleitung
Vor Inbetriebnahme Ihres Presswerkzeu-
@ ges lesen Sie sich die Bedienungsanlei-
tung sorgféltig durch.

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlielich fir den be-
stimmungsgemafien Gebrauch.

Das Presswerkzeug darf nur durch eine elektrotechnisch
unterwiesene Person bedient werden. Das Mindestalter
betragt 16 Jahre.

Diese Bedienungsanleitung ist wahrend der gesamten
Lebensdauer des Werkzeuges mitzufuhren.

Der Betreiber muss

» dem Bediener die Betriebsanleitung zuganglich ma-
chen und

* sich vergewissern, dal der Bediener sie gelesen und
verstanden hat.

2. Garantie

Die Garantie betragt 24 Monate ab Lieferdatum
bei sachgemaRer Bedienung und unter Einhal-
tung der vorgeschriebenen Serviceintervalle.
Ausgeschlossen von der Garantieerklarung
sind Verschleilteile, die sich aus dem bestim-
mungsgemafen Gebrauch ergeben. Wir behal-
ten uns ferner das Recht vor, das Produkt nach-
zuarbeiten.

2 Jahre
Garantie
‘Weltweiter
Werkzeug
Sarvice
o

3. Beschreibung des elektro-

hydraulischen Presswerkzeugs

3.1 Beschreibung der Komponenten
Das elektro-hydraulische Presswerkzeug ist ein handge-
fuhrtes Werkzeug und besteht aus folg. Komponenten:

Tab. 3 (siehe Bild 1)

Pos. | Bezeichnung | Funktion

1 LED (rot) Kontrollinstrument zum Feststel-
len des Ladezustandes, eines
Werkzeugfehlers und
zur Wartungsanzeige.

2 Akku wiederaufladbarer
3Ah Li-lon Akku (RAL2/BL1830)
Optional:
Netzgerat NG2230

3 Bedienungs- | Ausldsung des Pressvorgangs

schalter

4 Rickstelltaste | Taste zum Offnen der Pressein-
satze im Fehler-, bzw. Notfall

5 LED (weil) zur Ausleuchtung des Arbeits-
umfeldes

6 Zuganker Vorrichtung zum Offnen
des Presskopfes

7 Druckknopfe | Vorrichtung zum Entriegeln
der Presseinsatze

8 Presseinsétze | Halbschalen Werkzeugeinséatze
mit unterschiedlichen Pressprofilen

9 Ring Ose zur Sicherung des Werk-
zeuges un/oder zu Montage-
zwecken

10 Gehause Ergonomisch geformtes
2K-Kunststoffgehduse

HE.13427 © 08/2009
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3.2 Kurzbeschreibung der wesentlichen
Leistungsmerkmale des Werkzeugs

WDas Presswerkzeug besitzt einen automatischen
Ricklauf, der den Kolben nach Erreichen des max.
Betriebsuberdruckes automatisch in die Ausgangs-
lage zurtckfahrt.

.) Das Presswerkzeug ist mit einem Nachlaufstopp
ausgerustet, der den Vorschub nach Loslassen des
Bedienungsschalters sofort stoppt.

Das Presswerkzeug ist mit einer Doppelkolbenpum-
pe ausgestattet, die durch einen schnellen Vorschub
bIS zur Beruhrung des Werkstlicks gekennzeichnet

ist.

Der Presskopf ist stufenlos 330° um die Léngsach-
se drehbar. Dieses ermoglicht Montagen auch an
sehr schlecht zuganglichen Stellen.

’m‘Das Presswerkzeug ist mit einer Mikroprozessor-

Steuerung ausgestattet, die z.B. den Motor nach

voIIendetem Pressvorgang abschaltet, Service-In-

@ tervalle anzeigt, den Ladezustand des Akkus angibt
und eine Fehlerdiagnose durchfihrt, bzw. unter-
schiedliche akustische und optische Warnsignale
bei einer Fehlanwendung aussendet.

WDas Gerat verflugt Uber einen integrierten Druck-
sensor, der bei jedem Pressvorgang automatisch
den erreichten Pressdruck ermittelt und speichert.
Bei Abweichungen vom festgelegten Arbeitsdruck
ertdnt ein akustisches Signal und eine rote LED eu-
chtet auf (Tab. 1).

Eine eingebaute weille LED beleuchtet den Arbeits-
bereich nach Aktivierung des Bedienungsschalters
und schaltet sich nach 10 s wieder aus. Dieses
Merkmal 1aBt sich auch ausschalten (siehe Be-
schreibung Seite V)

Es kann mittels eines USB Adapters (Zubehér) nach

=l Arbeitsende ein Protokoll {iber die ordungsgemafe

Funktion des Presswerkzeugs Uber den PC ausge-
druckt werden.

@Das kompakte ergonomische geformte Gehause
besteht aus 2 Komponenten. Der Griffbereich ist
durch seine Gummierung besonders rutschfest und
zusammen mit dem schwerpunktoptimierten Ge-
hause liegt das Werkzeug besonders gut in der
Hand und unterstiitzt so ermidungsfreies Arbeiten.

Alle Funktionen unserer Gerate kénnen Uber einen
Bedienknopf gesteuert werden. Dadurch bekom-
men wir eine einfache Handhabung und besseren
Halt als bei einer Zweiknopfbedienung.

Durch die Li-lonen Batterien, die weder Memory
Lrion Effekt noch Selbstentladung kennen, hat der Bedie-

ner auch nach langen Arbeitspausen immer ein ein-
satzbereites Gerat. Dazu kommt noch ein geringe-
res Leistungsgewicht mit 50% mehr Kapazitat und
kurzen Ladezeiten im Vergleich zu NiMH Akkus.

‘ o ‘Das eingesetzte Ol ist ein biologisch schnell ab-
baubares und nicht wassergefahrdendes Hochleis-
tungshydraulikdl und mit dem Blauen Engel ausge-
zeichnet. Das Ol ist fiir sehr niedrige Temperaturen
geeignet und hat exzellente Schmiereigenschaften.

‘easy

3.3 Beschreibung der Werkzeugindikation
Die Leuchtdiode sowie die Arbeitsraumbeleuchtung die-
nen in Verbindung mit der Steuerungs-Elektronik zur In-
formation Uber den Zustand des Akkus und des Werk-
zeuges. Im einzelnen ersehen Sie dies wie in Tabelle 1
dargestellt.

4. Hinweise zum bestimmungs-
gemaRen Gebrauch

Vor Arbeitsbeginn sind alle aktiven, d.h. stromfiihrenden
Teile im Arbeitsumfeld des Monteurs freizuschalten. Ist
dieses nicht mdglich sind entsprechende Schutzvorkeh-
rungen fur das Arbeiten in der Nahe von unter Spannung
stehenden Teilen zu treffen. Als Sonderausflihrung wird
das Werkzeug auch als ...-INS mit isolierten Presskopf
angeboten, die besonders fir das Arbeiten in der Nahe
von unter Spannung stehenden Kabeln konzipiert ist.

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und aufgeraumt.
Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht wenn Sie mude
sind oder unter Einflul von Drogen, Alkohol oder Medi-
kamenten stehen.

4.1 Bedienung des Werkzeugs
Zuerst erfolgt die Auswahl des geeigneten Presseinsatz
(siehe Tabelle 2).

Achtung
s Presswerkzeug niemals ohne Presseinsétze
I betétigen!

Durch Drucken der Ruckstelltaste (Bild 1.4) kénnen im
Fehler-, bzw. Notfall die Presseinsatze in die Ausgangs-
position zurlickgefahren werden.

Achtung

Der Pressvorgang kann jederzeit durch Loslas-
sen des Betétigungsschalters (Bild 1.3) unter-
brochen werden.

4.2 Erlauterung des Anwendungsbereiches

Das Presswerkzeug verfugt tUber eine grof3e Anzahl ver-
schiedener Presseinsatze zum Verpressen von Klauke-
Verbindungsmaterial (Tab. 2).

Achtung
Es diirfen nur die in Tab. 2 genannten Verbin-
dungsmaterialien verpresst werden.

Sollten andere Verbindungsmaterialien verpresst werden
mussen, ist eine Ricksprache mit dem Werk zwingend
erforderlich.

Achtung
f 2 Es diirfen keine unter Spannung stehen-

den Teile verpresst werden. Das Werk-
zeug gilt nicht als isoliert.

Das handgeflihrte Werkzeug darf nicht eingespannt und

nicht fur den stationaren Einsatz verwendet werden. Un-

ter Einhaltung bestimmter Bedingungen kann das Werk-

zeug auch stationar mit unserem Prasentationsstander

EKST-L betrieben werden. Die Bedingungen entnehmen
Sie bitte der Bedienungsanleitung des EKST-L.

Das Werkzeug ist nicht fur den Dauerbetrieb geeignet. Es
muss nach ca. 30-40 Verpressungen hintereinander eine
Pause von ca. 15 min eingelegt werden um das Werkzeug
abzukihlen.

HE.13427 © 08/2009
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Achtung
i Bei zu intensivem Gebrauch kann es durch Er-

hitzung zu Schdden am Werkzeug kommen.

Achtung

Beim Betrieb von Elektromotoren kann es zur
Funkenbildung kommen, durch die feuergeféahr-
liche oder explosive Stoffe in Brand gesetzt wer-
den kénnen.

Achtung
® Das elektrohydraulische Presswerkzeug darf
I nicht bei starkem Regen oder unter Wasser ein-
gesetzt werden.

4.3 Verarbeitungshinweise
Bitte beachten Sie unbedingt die in unserem Katalog an-
gefiihrten Montagehinweise.

Achtung
Es diirfen auch bei gleicher Kennzahl nur die fiir

das Material vorgesehenen Presseinsétze ver-
wendet werden.

4.4 Wartungshinweise

Das Gerét ist nach jedem Gebrauch zu reinigen und tro-
cken zu lagern. Sowohl Akku als auch Ladegerat missen
vor Feuchtigkeit und vor Fremdkdrpern geschitzt wer-
den.

Das Gerat ist mit einem Mikroprozessor ausgestattet, der
den Anwender duch 20 sekundiges Blinken nach dem Ar-
beitsvorgang auf fallige Wartungen hinweist. Ist eine War-
tung fallig, muf} das Geréat zu einem autorisierten Service
Center eingeschickt werden. Bei Nichtbeachtung erlischt
der Garantieanspruch. Die vorbeugende Wartung dient
Ihrer Sicherheit.

Im Rahmen des bestimmungsgemaflen Gebrauchs diir-
fen vom Kunden nur die Presseinsatze (Tab. 2) gewech-
selt werden.

i Achtung
Werkzeugversiegelung nicht beschédigen!

Bei Beschadigung der Werkzeugversiegelung erlischt der
Garantieanspruch.

Lassen Sie Ihr Werkzeug nur von qualifiziertem Fachper-
sonal und nur mit Originalersatzteilen reparieren. Damit
wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Werkzeuges
erhalten bleibt.

5. Verhalten bei Storungen am Werk-
zeug
a.) RegelmaBiges Blinken/Leuchten der roten Leucht-

diode (Bild 1.1) oder Ertdnen eines akustischen
Warnsignals.

=  siehe Tabelle 1. Sollte sich die Stérung nicht abstel-
len lassen, ist das Werkzeug an das nachst gelege-
ne Service Center (ASC) zu schicken.

b.) Das Presswerkzeug verliert Ol.

=  Das Werkzeug ist einzuschicken. Nicht 6ffnen und
die Gerateversiegelung nicht entfernen.

c.) Dierote LED (Bild 1.1) blinkt 3x und gleichzeitig er-
ténen 3 Warnsignale (siehe Tab. 1).

=  Schwerer Fehler! Wenn dieser Fehler wiederholt
auftritt ist das Werkzeug einzuschicken. Nicht 6ff-
nen und die Gerateversiegelung nicht entfernen.
Bei einmaligem Auftreten dieses Fehlers muf® der
betroffene Kabelschuh/Verbinder nachgepresst
werden.

6. Technische Daten

Gewicht ca. 4,2 kg

(inklusive Akku):

Presskraft: ca. 60 kN

Antriebsmotor: Gleichstrom-Permanentfeldmotor
Akkuspannung: 18V DC

Akkukapazitat: 3 Ah (RAL2/BL1830)
Akku-Ladezeit: 22 min. (RAL2/BL1830)
Presszeit: 3 s bis 6 s (abhangig vom

Verbinderquerschnitt)

Pressungen pro ca. 300 Pressungen
Akku: (Cu 150 mm? DIN 46235)

Hydraulikol: Rivolta S.B.H. 11
Umgebungs- -20°C bis +40°C
temperatur:

Schalldruckpegel: | 70 dB (A) in 1m Abstand

Vibrationen: < 2,5 m/s? (gewichteter Effektiv-
wert der Beschleunigung)
MaRe: Siehe Bild 2

7. AuBerbetriebnahme/ Entsorgung
Dieses Gerat fallt in den Geltungsbereich der Euro-
paischen WEEE (2002/96/EG) und RoHS Richtlinien
(2002/95/EG), die in Deutschland durch das Elektro- und
Elektronikgerategesetz (ElektroG) umgesetzt wurden.
Informationen dazu finden Sie auf unserer Homepage
www.klauke.com unter WEEE & RoHS.

Akkus missen unter Berlcksichtigung der Batterieveror-
dung speziell (getrennt) entsorgt werden.

Achtung

Das Gerit darf nicht im Restmiill entsorgt wer-
den. Die Entsorgung muss durch den Entsor-
gungspartner der Fa. Klauke vornehmen wer-
den.

Kontaktadresse:

WEEE-Abholung@Klauke.Textron.com

Anmerkung

Diese Bedienungsanleitung kann jederzeit kos-
tenlos unter der Bestell-Nr. HE.13427 nachbe-
stellt werden.

HE.13427 © 08/2009
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Symbols

Safety warnings
Please do not disregard these instructions in or-
der to avoid human injuries and environmental
damages.
Operational warnings
® Please do not disregard them to avoid dama-
I ging the pump unit.

1. Introduction
f Before starting to use the tool please read
the instruction manual carefully.
Use this tool exclusively for its determined use.

Mounting and assembly of connecting material with the

help of this tool must only be performed by specially trai-

ned personnel. The minimum age is 16 years.

This instruction manual has to be carried along during the

entire life span of that tool.

The operator has

» to guarantee the availability of the instruction manual
for the user and

* to make sure, that the user has read and understood
the instruction manual.

2. Warranty

If the tool is operated according to its intended
Warranty T and the regular maintenance services are
d observed our warranty is 24 months from the

Tool time of delivery. Worn-out parts resulting from
e its intended use are excluded. We reserve the
right to rework the tool in case of a justified war-

2 years

ranty claim.

3. Description of the electric-hydrau-
lic crimping tool
3.1 Description of the components

The electric-hydraulic crimping unit is a hand guided tool

and consists of the following components:

Table 3 (see Picture 1)

Pos. | Description | Function

1 LED (red) Indicator for battery charge
control, tool functions and
faults

2 Battery rechargeable 3Ah Li-lon

cartridge battery (RAL2/BL1830)

Optional:
mains adapter NG2230

3 Trigger switch to start crimping
procedure

4 Retract button | button to open the dies
in case of emergency

5 LED (white) to illuminate the working area

6 Latch device to open/close the
crimping head

7 Retaining button to unlock/

clips remove the dies

8 Dies interchangeable crimping dies

9 Ring device to secure
the crimping tool

10 Housing ergonomically formed plastic
housing in a 2-Component
design for perfect handling
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3.2 Brief description of the important
features of the unit

The hydraulic unit incorporates an automatic retrac-
tion which returns the piston into its starting position
when the maximum operating pressure is reached.

‘()‘The unit is equipped with a special brake which
stops the forward motion of the piston/dies when
the trigger is released.

The unit is equipped with a double piston pump

which is characterised by a rapid approach of the
dies towards the connector and a slow crimping
motion.

g’ The crimping he?d can be .snlwoothly turned.by 330°

- around the longitudinal axis in order to gain better
access to tight corners and other difficult working
areas.

The tool is equipped with a microprocessor which
~lshuts off the motor automatically after the crimp is
completed, indicates service intervals and low bat-
tery charges and performs internal checks sending
out acoustical and optical warning signals in case of

a detected fault.

The new tools feature an integrated pressure sen-
sor which automatically identifies the achieved crim-
ping force during every crimping operation. If a de-
viation from the set operation pressure is identified,
an acoustic signal sounds and a red display flashes
(tab. 1).

A white LED illuminates the working space after ac-
tivating the trigger. It automatically switches off 10

sec. after releasing the trigger. This feature can be
deactivated (see page V)
Through an optional USB adapter a report can be
==llgenerated at the end of a working session at a PC
documenting the proper function of the tool.

@The compact ergonomically formed design consists

of 2 components. The grip area is rubber coated
and therefore slip resistent. The housing design is
optimized in respect of the center of gravity which
improves the handling and supports fatique-proof
working.

’:S),‘Allltool functTons can be contl.'olled by one trigggr.
This results in an easy handling and a better grip
compared to a two button operation.

Li-lon batteries do neither have a memory effect nor

trmself discharge. Even after long periods of non ope-

ration the tool is always ready to operate. In addition

we see a lower power weight ratio with 50% more

capacity and shorter charging cycles compared to
NiMH batteries.

The oil used in our tool is particularly environmen-
tally friendly and and has been rewarded ,The Blue
Angel®. The oil is also suitable for low temperatures
and has excellent lubrication characteristics.

AUTO ’

-

'Bio|

3.3 Description of the tool indication

This tool is equipped with a special circuit board incorpo-
rating several important features to inform the user about
the current status of the unit. Please see Table 1 for more
details.

4. Remarks in respect of the
determined use

Before starting any work on electrical appliances it must
be safeguarded that there are no live parts in the immedi-
ate assembly area of the user. If this not possible special
precaution measures (see EN 50110-1) for working near
live parts must be provided. The tool is also available as an
...-INS with an insulated head which is specially designed
for working near live lines.

Keep your working area clean and tidy. Do not use this
tool when you are tired, on drugs, had alcohol or if you
are medicated.

4.1 Operation of the unit
First you have to select the right dies for the intended ap-
plication (see table 2).
® Attention
I Don’t operate the tool without dies.
Attention

The crimping process can be interrupted at any
moment by releasing the trigger.

4.2 Explanation of the application range
The tool has a large number of various dies available to
crimp Klauke connecting material (Table 2).

Attention
Do only crimp those connecting materials men-
tioned in Table 2.

If different conducting materials have to be crimped, ple-
ase contact the manufacturer.

Attention

Zm Do not crimp on live cables or conduc-
A 4

tors.

The hand held tool is not supposed to be restrained in a
vise. It is not allowed to use the tool in a stationary appli-
cation. Complying certain conditions the unit can be ope-
rated stationary with our presentation support EKST-L.
The conditions can be taken from the instruction manual
of the EKST-L.

The tool is not designed for continued crimping opera-
tions. After a sequence of approximately 30-40 completed
crimps you have to make a break of 15 min. to give the
tool time to cool down.
Attention
Too intensive use can cause heat damages for
the tool
Attention
During the operation of electric engines sparks
can occur which might ignite highly inflammab-
le or explosive liquids and materials
Attention
s Electric-hydraulic crimping tools should not be
I operated in pouring rain or under water.
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4.3 Mounting instructions
Please read the assembly instructions in our general ca-
talogue.

Attention

i Even if the code number is identical only those

dies should be used which are suitable for the
material.

4.4 Service and maintenance instruction
For every day service the unit has to be cleaned and dried
after each use. The battery cartridge and the charging unit
have to be protected against humidity and dust.

The electric-hydraulic unit is equipped with a controller
enabling the user to see when the next service is due by
flashing for 20 sec. at the end of a working cycle. When
the next service is due the unit must be returned to an
authorised service center (ASC). Failure to observe this
request results in loosing the Guarantee. Preventive
maintenance serves your safety.

Within the determined use of the tool only the dies are
permitted to be changed by the customers.
Attention

2 Do not damage the seals of the tool. If the seals
I are damaged the warranty is invalidated.

5. Troubleshooting

a.)Constant flashing/indicating of the light diode display
(pic 1.1) or the occurence of an acustical warning
signal.
= see table 1. If the failure can not be solved through
the action recommended in table 1 return the tool to
the nearest service center (ASC).

b.) The tool loses oil.
= Return the unit to the manufacturer. Do not open it
and damage the seal of the tool.
c.) The red LED flashes 3x and simultaneously 3 accustic
warning signals occure (see table 1).
= Serious fault! If this fault occures repeatedly return
the unit to an Autorized Service Center (ASC). Do
not open it and damage the seal of the tool.
In case of a one time occurence the connector has
to be crimped a second time.

6. Technical Data

Weight
(incl. battery):

approx. 4,2 kg

Crimping force:

approx. 60 kN

Driving motor:

direct-current permanent field

Battery voltage:

18V DC

Battery capacity:

3 Ah (RAL2/BL1830)

Charging time:

22 min. (RAL2/BL1830)

Crimping time:

approx. 3sto6s

(depending on the connector size)

Crimp per battery: | approx. 300 crimps

(Cu 150 mm? DIN 46235)

Hydraulic oil: Rivolta S.B.H. 11
Environmental -20°C bis +40°C
temperature:

Sound level: 70 dB (A) in 1m distance
Vibrations: < 2,5 m/s?

Dimensions: See pic. 2

7. Putting out of operation/waste dis-
posal
This unit is subjected to the scope of the European WEEE
(2002/96/EG) and RoHS (2002/95/EEC) directives.
Information about this can be found in our home page
www.Klauke.com under ‘WEEE & RoHS’.
Battery cartridges must be specially disposed of accor-
ding to the EEC Battery Guideline.
Attention
Do not dispose of the unit in your residential
waste. Klauke has no legal obligation to take
care of their WEEE outside Germany unless the
product has been shipped and invoiced from
inside your country by Klauke. Please contact
your distributer to find out more how to get your
tool recycled environmental friendly.

Kontaktadresse:
WEEE-Abholung@Klauke.Textron.com
Attention

Additional instruction manuals are available
free of charge. The part # is HE.13427.
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Symboles

Instructions techniques de sécurité,
é a respecter impérativement, pour la sécurité des
personnes et la protection de I‘'environnement.

Instructions techniques d‘utilisation,

e C .
I arespecterimpérativement, pour éviter des dom-
mages a l‘appareil.

1. Introduction

Lire attentivement le mode d‘emploi avant la mise en ser-
vice de votre sertisseuse.

N‘utilisez cet appareil qu‘exclusivement pour l'usage preé-
vu, en respectant les instructions relatives a la sécurité et
a la prévention des accidents du travail.

N'utilisez cet appareil qu‘exclusivement pour l'usage preé-
Vu.

Ce mode d‘emploi doit accompagner I‘appareil pendant
toute sa durée d'utilisation.

L‘exploitant doit

* mettre le mode d‘emploi a la disposition de I‘utilisateur et
 s‘assurer que celui-ci ait lu et bien compris son contenu.

2. Garantie

La garantie s’éléve a 24 mois date de la livrai-
son a condition d’une utilisation de I'outil exclu-
sivement pour son usage déterminé et
d’observation des intervalles des maintenance.
Sauf pieces de rechanges qui résultent d’un
usage déterminé. Nous réservons le droit de
récupérer le produit.

2 Jahre
Garantie

3. Description de la sertisseuse
électro-hydraulique

3.1 Description des composants

La sertisseuse électro-hydraulique est un appareil manu-
el qui se compose des éléments suivants :

Tableau 3 (voir fig. 1)

Pos. | Désignation Fonction
1 Afficheur LED | Afficheur de contréle de I‘état
(rouge) de charge et d‘autres fonctions
de l‘appareil
2 Accumulateur | Accumulateur rechargeable
3Ah Li-lon (RAL2/BL1830)
Equipement spécial:
Bloc d’alimentation NG2230
3 Commutateur | Déclenchement du sertissage
marche
4 Touche de Touche de retour du piston
retour en position initiale en cas de
défaut ou d‘urgence
5 Afficheur LED | Pour I'éclairage du local de
(blanche) travail
6 Poussoir Positionnement et maintien
des matrices
7 Corps de Corps de la sertisseuse, de
I'appareil forme ergonomique avec
cache réservoir
8 Matrices de Matrices permettant d’effectuer
sertissage le sertissage (interchangeables
en fonction de la section et du
type de produit a sertir)
9 Bague de Bague de sécurité de I'appareil
sécurité et/ou bague destinée au mon-
tage des accessoires
10 Corps de 2K-Corps de la sertisseuse de
I‘appareil forme ergonomique avec
cache réservoir

3.2 Description succincte des principales
caractéristiques de lI‘appareil

L'appareil posséde une fonction de retour automa-
tique, qui raméne automatiquement la matrice en
position initiale aprés que les sertissage ait atteint
la pression maxi requise.

L'appareil est équipé d’un dispositif d’arrét immeédiat
qui stoppe instantanément I'avance dés que le bou-
ton de sertissage est relaché.

L'appareil est équipé d’'une pompe a piston double,
caractérisée par une vitesse d’approche rapide et
d’une course lente de sertissage.

La téte de sertissage peut étre tournée de 330° en
continu autour de son axe. Ceci permet le sertissa-
ge dans des endroits difficlement accessibles.
Fonction d’évaluation par interface optique et adap-
tateur USB. (Equipement spéciale).

AUTO ’
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La sertisseuse est équipé d’'une commande a mi-

™l croprocesseur qui coupe le moteur lorsque le sertis-

ICE N . ” .. . o)

& _|sage est complétement terminé, qui indique la péri-
- T, . . j ).

@ odicité de la maintenance, ainsi que I'état de charge

de 'accumulateur et qui effectue un diagnostic des

défauts.

’:,)‘A chaque cycle de sertissage, la pression atteinte
est déterminée au moyen d’un capteur de pressi-
on, puis comparée a la valeur minimale requise.
Un signal acoustique et optique parait lorsque des
différences par rapport a la pression de travail dé-
terminée se produisent (Tab. 1).

LED blanche illumine le local de travail en action-
nant le commutateur de service et s’éteint aprés 10
s. Cette fonction peut étre éliminée. (Voir descripti-
on — page V).

@Le corps en plastique bi-matiére avec insert souple
contribue a une sensation de prise agréable et sre.
La position optimisée du centre de gravité permet
en complément un travail durable et sans fatigue.

easy| Toutes fonctions de l'outil s'effectuent par moyen
d’'une commande a bouton unique pour une manie-
ment aisée et un meilleur appui.

Accus lithium-ions 18V puissants avec une capaci-

Lrimté complémentaire de 50% et des délais de charge

extrémement courts. Ces accumulateurs n’ont pas
d’effet mémoire et auto-décharge électrique.

‘ o ‘Cet outil travaille avec huiles hydrauliques synthé-
tiques. Ces huiles sont facilement biodégradables
et ne présentent aucun danger pour I'eau.

3.3 Description de I‘affichage LED

En liaison avec la commande électronique, la diode élec-
troluminescente a pour fonction d’informer sur I'état de
I'accu et sur celui de I'outil. La diode s’allume dans les cas
spécifiques suivants on tableau 1.

4. Instructions pour une utilisation
conforme

Avant de commencer tout travail, il convient de déconnec-
ter toutes les piéces actives, c’est a dire toutes les piéces
conductrices de courant se trouvant dans I'environnement
du monteur. Si cette solution n’est pas applicable, il y a
lieu de prendre les précautions de sécurité qui s'imposent
lorsque le travail est effectué a proximité d’éléments sous
tension.

Gardez votre zone de travail propre et rangé. Ne pas uti-
liser cet outil lorsque vous étes fatigué, sous linfluence
des drogues,de I‘acool ou des médicaments.

4.1 Utilisation de I‘appareil

Prendre la matrice correspondant a la section et au pro-
duit a sertir (voir tableau 2).

o Attention

Ne jamais faire fonctionner la sertisseuse sans
les 2 matrices

En cas de défaut ou d’urgence, le retour de la matrice ou
du poingon mobile dans sa position initiale peut se faire
en appuyant sur le bouton de rappel (fig. 1.4).

Attention

Le processus de sertissage peut étre interrom-
pu a tout instant en reldchant la pression exer-
cée sur le bouton de commande.

4.2 Description du domaine d’application
La sertisseuse peut étre utilisée dans un grand nombre
d’application de sertissage de raccords et cosses KLAU-
KE, ainsi que de tout type de raccords disponibles sur le
marché mondial (voir tableau 2).

Attention

Seuls les cosses et raccords mentionnés au Ta-
bleau 2 peuvent étre sertis.

Si vous devez sertir d‘autres raccords, il est indispensab-
le de vous entretenir au préalable de ce probleme avec

l‘usine.
Ne jamais sertir des composants sous

tens:on

L‘outil guidé a main n‘est pas censé étre retenu dans un
étau. Il n‘est pas autorisé d‘utiliser I‘outil dans une ap-
plication stationnaire. Respectant certaines conditions,
I‘appareil peut étre utilisé a I‘arrét avec notre soutien aux
présentations EKST-L. Les conditions peuvent étre tirées
du manuel d‘instructions du EKST-L.

L'appareil n’est pas destiné a une utilisation en continu.
Aprés environ 30 a 40 sertissages successifs, il est né-
cessaire de marquer une courte pause d’au moins 15 mi-
nutes afin que I'appareil puisse refroidir.
Attention
I Une utilisation intensive peut provoquer des
dommages a I’appareil par suite de surchauffe.
Attention
Les moteurs électriques peuvent produire des
étincelles pouvant mettre le feu a des matiéres
explosives ou inflammables.
Attention
I La sertisseuse ne doit pas étre utilisée en cas de
forte pluie ou sous I'eau.

Attention

4.3 Instructions pour l'utilisation
Veiller a utiliser I'appareil les matrices adaptées au pro-
duit a sertir, et en cas de doute prendre contact avec le
fabricant.
Attention
I Utiliser uniquement les matrices adaptées au
matériel a sertir.
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4.4 Instructions pour la maintenance

L'appareil universel doit étre nettoyé aprés chaque utilisa-
tion et doit étre stocké au sec. Protéger 'accumulateur et
le chargeur de 'humidité et de tous corps étrangers.

L'appareil est équipé d’un microprocesseur, qui avertit
l'utilisateur de la nécessité des différentes opérations
de maintenance. S'’il est nécessaire de faire effectuer un
entretien, 'appareil doit étre envoyé a une station-service
agréeée.

Dans le cadre d‘une utilisation conforme, la seule opérati-
on autorisée au client, est le changement des méachoires
(tab. 2).

e Attention
Ne pas ouvrir ’'appareil sous peine de perdre la
garantie.
Si les scellés sont endommagés la garantie s‘expire.
Veuiller faire réparer votre outil uniquement par person-

nel qualifié et avec piéces de rechange originales Cela
aide a maintenir la sécurité de l‘outil.

5. Marche a suivre en cas de panne
de la sertisseuse

a.) Signal lumineux régulier de LED rouge ou signal
d’avertissement acoustique (page |, figure 1.1).

=  Voir tableau 1. Si le dérangement ne peut pas
étre arrété retourner l'outil au prochain Centre
d’assistance (ASC).

b.) La sertisseuse pert de I'huile.

=  Renvoyez |'appareil a I‘atelier. Ne pas ouvrir
I‘appareil, ni retirer les scellés.

c.) 3 fois signal optique par moyen LED (page |, figu-
re 1.1) et 3 fois signal acoustique en méme temps
(voir tableau 1).

=  Erreur grave! Au cas de répétition de cet erreur re-
tournez I'outil. Ne pas ouvrir l'outil et ne pas enlever
le sceau de garantie. Si cet erreur se produit seul
une fois l'utilisateur doit démonter le raccord ou ser-
tir le raccord encore une fois.

6. Caractéristiques techniques

complet avec
I'accumulateur:

environ 4,2 kg

Force: ca. 60 kN

Moteur Moteur a courant continu
d‘entrainement: Champ magnétique permanent
Tension de 18V DC

|‘accumultateur:

Capacité de
I‘accumulateur:

3 Ah (RAL2/BL1830)

Temps de charge | 22 min. (RAL2/BL1830)

accu:
Temps de env. 3 s a6 s (dépendant de la taille
sertissage: du connecteur)

Nombre de sertis- | environ 300 sertissages
sage par accu: (CU 150 mm?2 DIN 46235)

Huile hydraulique: | Rivolta S.B.H. 11

Température -20°C a +40°C

ambiante:

Niveau acoustique: | 70 dB (A) a 1m de distance

Vibrations: < 2,5 m/s? (valeur effective pondérée
de l‘accélération)
Dimensions: Voir figure 2

7. Mise hors service/Mise au rebut

La mise au rebut des différents composants de I'appareil
doit étre effectuée séparément. Il faut d‘abord effectuer la
vidange de I‘huile, qui doit étre entreposée dans un lieu
spécifique.

Attention

Les huiles hydrauliques présentent un danger
de pollution pour les nappes phréatiques. Une
vidange non contrélée et un rejet non réglemen-
taire sont passibles d‘ amendes (Réglementati-
on de la protection de I‘environnement).

D*autre part I'accumulateur doit étre éliminé dans le res-
pect de la réglementation relative aux batteries.

L‘élimination des autres composants de I'appareil, se fera
en dans le respect des dispositions de la réglementation
de la CE pour la protection de I'environnement.

Nous recommandons de faire effectuer I'enlévement des
composants rebutés dans le respect de la réglementati-
on de la protection de I‘environnement par une entreprise
spécialisée et agréée. Une reprise gratuite par le fabri-
cant, de |‘appareil usagé rebuté ne peut pas étre assu-
rée.

Remarque
Ce mode d‘emploi peut étre obtenu gratuitement
sous numéro de référence HE.13427.
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Symbolen

Veiligheidstechnische aanwijzingen
Absoluut opvolgen om schade aan personen en
milieu te voorkomen.

Toepassingstechnische aanwijzingen
® Absoluut opvolgen om schade aan personen en
I milieu te voorkomen.

1. Inleiding

Lees voordat u uw persapparaat in gebruik neemt de
handleiding zorgvuldig door.

Gebruik dit apparaat uitsluitend voor het doel waarvoor
het gemaakt is en volg daarbij de algemene veiligheids-
voorschriften en de voorschriften ter voorkoming van on-
gevallen op.

Gebruik het apparaat uitsluitend voor het beoogde doel.

Deze handleiding moet tijdens de totale levensduur van
het apparaat zorgvuldig bewaard worden.

De gebruiker moet

» zorgen dat de handleiding beschikbaar is voor de ope-
rator en

« er zich van overtuigen dat de operator deze gelezen en
begrepen heeft

2. Garantie

Er geldt een garantie periode van 24 maanden
te tellen vanaf de datum van verkoop, indien
het toestel gebruikt is conform de voorschriften,
en zijn toepassingsveld als ook het respecteren
van de onderhoudscyclus. Slijtage van onder-
delen door intens gebruik vallen niet onder de
garantie. De fabrikant behoudt zich dat recht
om aanpassingen aan het toestel uit te voeren.

2 Jahre
Garantie
‘Weltwaiter
Werkzeug
Service
o

3. Beschrijving van het elektrisch -
hydraulisch persapparaat
3.1 Beschrijving van de componenten

Het elektrisch - hydraulisch persapparaat is een handbe-
diend apparaat en bestaat uit de volgende componen-

ten:

Tabel 3 (zie afb. 1)

Pos. | Omschrijving | Functie

1 LED (rood) Controle instrument voor het
vaststellen van: de batterij
status, toestelfout, onderhoud-
service.

2 Accu Oplaadbare 3Ah Li-lon accu
(RAL2/BL1830)
Optie
Netadaptor NG2230

3 Bedienings- Starten van het persen

schakelaar

4 Teruglooptoets | Toets voor het teruglopen van
de zuigerstang bij storingen
en / of noodgevallen.

5 LED (wit) Verlichting van de werkomge-
ving

6 Trekstaaf Inrichting om de persbek-
houder te openen

7 Drukknoppen | Inrichting om de matrijzen
te ontgrendelen

8 Matrijzen Halfschaalvormige, onderling
uitwisselbare matrijzen

9 Ring Ophangbeugel

10 Behuizing Ergonomisch uitgevoerde
2K-kunststof behuizing met
afneembare deksel
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3.2 Korte beschrijving van de belangrijks-

te mogelijkheden van het apparaat

Automatische terugloop na verpersing.

Electronische controle en inspectie van de perscy-

clus.

Energiebesparing door automatische motor stop
wanneer verpersing gemaakt is.

’j‘De snelle perscyclus verzekert efficiénte werkwij-
ze

AUTO

/g' Universele draaibare kop.

Multifunctionele LED geeft aan wanneer het ap-
M lparaat onderhoud nodig heeft en controleert tevens

B Geintegreerde druktest met optische en akoesti-
sche signalering in geval van fouten.

LED verlichting van de werkplek

Analyse van de data d.m.v. optische interface of
=llysB-adapter.

@Twee componenten plastic behuizing met zachte
drukpunten voor comfortabel en veilig gebruik.

‘easy‘Enkele drukknop bediening t.b.v. gebruiksgemak.

Hoogwaardige 18V Lithium-lon accu met 50% ho-
Lrmlyere capaciteit genereert en extreem korte oplaadt-

ijd heeft.

»_ |Milieuvriendelijke hydrauliekolie, biologisch snel af-
BIO |preekbaar.

3.3 Beschrijving van de indicatie

Zowel de LED als de verlichtingseenheid zorgen in ver-
binding met de stuurelektronica voor informatie over toe-
stand van de batterij en het werktuig. Detail terug te vin-
den zoals beschreven in tabel 1.

4. Aanwijzingen voor het beoogde
gebruik

Voor met het werk te beginnen moeten alle actieve, d.w.z.
stroomgeleidende onderdelen in het werkgebied van de
monteur vrijgeschakeld worden. Als dat niet mogelijk is,
moeten de betreffende beschermmaatregelen1 voor het
werken in de buurt van onder spanning staande onderde-
len genomen worden.

Zorg steeds dat de werkzone proper en opgeruimd is. Ge-
bruik het werktuig niet bij vermoeidheid, of u onder invlo-
ed van alcohol, medicatie of drugs bevind.

4.1 Bediening van het apparaat
Dan moet de geschikte matrijs (zie tabel 2) gekozen wor-
den.

Let op

Persgereedschap nooit zonder matrijs gebrui-

ken!
Door op de resettoets (afb. 1.4) te drukken kunnen bij sto-
ringen of noodgevallen de matrijzen in de uitgangspositie
teruggezet worden.

Let op
Het persen kan te allen tijde onderbroken wor-
den door de gebruiksschakelaar los te laten.

4.2 Verklaring van de toepassingsgebieden
Het persapparaat beschikt over een groot aantal verschil-
lende matrijzen (tab. 2) voor het persen van Klauke-ver-
bindings-materiaal.

Let op
Alleen de in tab.2 genoemde verbindingsmateri-
alen mogen geperst worden.
Als andere verbindingsmaterialen geperst moeten wor-
den, moet overlegd worden met de fabriek.

Let op
Er mogen geen onder spanning staande

A 2‘ onderdelen geperst worden.

Bij de EK 60/22-L gaat het om een handbediend apparaat
dat nietingespannen mag worden. Het mag niet stationair
gebruikt worden.

Het apparaat is niet voor permanent gebruik bestemd.
Na ca. 30-40 persingen achter elkaar moet een pauze
van ca. 15 min ingelast worden om het apparaat te laten
afkoelen.
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Let op
M Bij een te intensief gebruik kunnen er door ver-
I hitting schaden aan het apparaat ontstaan.

Let op

Bij gebruik van elektromotoren kunnen vonken
ontstaan waardoor vuurgevaarlijke of explosie-
ve stoffen in brand kunnen vliegen.

Let op
% Het elektrohydraulische persapparaat mag niet
I bij sterke regen of onder water gebruikt wor-
den.

4.3 Verwerkingsaanwijzingen
Volg absoluut de in de catalogus genoemde montage-
aanwijzingen.
Let op
® Er mogen bij gelijk kengetal alleen de voor het
I materiaal voorziene matrijzen gebruikt worden.

4.4 Onderhoudsaanwijzingen

Het persapparaat moet na elk gebruik schoongemaakt
worden en droog opgeborgen worden. Zowel de accu als
het laadapparaat moeten tegen vocht en vreemde voor-
werpen beschermd worden.

In het kader van het beoogde gebruik mogen door de
klant alleen de matrijzen (tab. 2) vervangen worden.
® Letop
Apparaatverzegeling niet beschadigen!
Bij beschadiging van de apparaatverzegeling vervalt de
garantie.

Laat het toestel steeds door gekwalificeerde personen en
met enkel met originele onderdelen herstellen.Dit geeft
de garantie dat de veiligheid van het toestel behouden
blijft.

5. Wat te doen bij storingen van het
persapparaat

a.)Regelmatig knipperen van de lichtdiode-indicatie
(afb. 1.1) of een akoestisch waarschuwingssignaal.

= zie tabel of ASC.
b.)Het persapparaat verliest olie.

= Het apparaat opsturen. Open het apparaat niet en
verwijder de garantieverzegeling niet.

c) De rode LED(afb 1.1) knippert 3x en gelijktijdig hoort
men 3x een waarschuwingssignaal (zie Tab.1).

= Zeer ernstige fout ! Bij het meerdere maal herha-
len van deze fout, moet men het toestel terug
brengen naar een herkend service center(ASC).
Het toestel niet openen en zegel niet verbreken.
Indien de foutmelding eenmalig is, moet men de
verbinder/kabelschoen een 29¢ maal persen.

6. Technische gegevens

Gewicht van het complete | ca. 4,2 kg
apparaat incl. accu:

Perskracht: ca. 60 kN

Aandrijfmotor: Gelijkstroom-permanent-
veldmotor

Accucapaciteit: 3 Ah (RAL2/BL1830)

Accuspanning: 18V DC

Accu laadtijd:
Perstijd:

22 min. (RAL2/BL1830)

3 s tot 6 s (afhankelijk van
de connectorgrootte)

Persingen per accu: ca. 170 persingen (bij

Cu 150 mm? DIN 46235)
Rivolta S.B.H. 11
-20°C tot +40°C
70 dB (A) op 1 m afstand

Hydraulische olie:

Omgevingstemperatuur:

Geluidsniveau:

Vibraties: < 2,5 m/s? (gewogen
effectieve waarde van
de versnelling)

Maten: Zie afb. 2

7. Buiten bedrijf stellen/Weggooien

Het weggooien van de diverse componenten van het ap-
paraat moet gescheiden gebeuren. Daarbij moet eerst de
olie afgetapt worden en op een speciaal inzamelpunt in-
geleverd worden.

Let op!

Hydraulische olién zijn gevaarlijk voor het
E grondwater. Ongecontroleerd aftappen of on-

deskundig weggooien is strafbaar.

Vervolgens moet de accu afgegeven worden op één van
de daarvoor bestemde inzamelpunten.

Houd u zich bij het weggooien van de resterende onder-
delen van het apparaat aan de EG - milieurichtlijnen.

Wij raden aan wegens mogelijke milieuvervuiling het
weggooien uit te laten voeren door daarin gespecialiseer-
de bedrijven. Het oude apparaat kan niet kosteloos door
de fabrikant teruggenomen worden.

Opmerking
Deze handleiding kan kosteloos onder bestel-
nummer HE.13427 nabesteld worden.
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TexHuka 6e3onacHocmu npu pabome ¢ UHcMpy-
MeHmom

lMoxanylicma He npeHebpezalime OaHHbLIMU
npaeusiamu mexHuku 6e3onacHocmu eo u3sbe-
JKaHue rnoJsly4eHuUs1 mpaem U 3a2Psi3HeHUsl OKpY-
Xarouwel cpedbl.

[pedynpexdeHue o ucnosib308aHUIO

: lMoxanylicma He npeHeb6pezalime OaHHbLIMU
I npaeunamu eo usbexaHue noepexoeHusl UH-
cmpymeHma.

1. BBepgeHue

Meped Hayanom akcnayamayuu uHcmpy-
A@ MeHmMa crnedyem eHUMamesiIbHO O3HaKo-
MuUmMbCsi ¢ UHCMpPYyKyuel rno 3Kcriiyama-
yuu.
Mcnonb3oBaTb AaHHbIA MHCTPYMEHT UCKITHOYUTENBHO MO
NpsIMOMY Ha3Ha4YEeHUI0 B COOTBETCTBUM C MEXOYyHapOAd-
HbIMW M MECTHBIMU NMpaBunamMm no 6e3onacHoCTM 1 oxpa-
He Tpy4a v 300POBbSI.
MponsBoacTBO paboT C NPMMEHEHNEM [@HHOIO UHCTPY-
MEHTa [OIMKHO MPOBOAMUTLCHA CheumanbHO OByYeHHbIM
nepcoHanoM. MrMHumansHO 4OMyCTMMBIN BO3pacT onepa-
Topa — 16 ner.
[laHHOe pykoBOACTBO MO 3KcnnyaTauum Heobxogumo
XPaHWUTb PSAOM C MHCTPYMEHTOM B TEYEHME BCEro CpoKa
ero aKcnnyaTauumn.
PykoBogutenb paboT JOMKEH:
» [apaHTMpoBaTb Hanuuve y nonb3oBaTens PyKOBOACT-
Ba MO 3KCnnyartauum, a Takke
* YyOOCTOBEpPUTLCS, YTO MONb3OBaTerlb O3HAKOMUMCH U
yCBOWIT PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTauumm.

2. TapaHTUA

[Mpu nNpaBunbHOW aKchnyaTauum MHCTPYMEHTa
C COOTBETCBUM C €r0 Ha3Ha4YeHNEM U perynsip-
HOM TEXHMYECKOM OOCHyXMBaHUM rapaHTui-
HbIl CPOK cocTaBnsieT 24 Mecsua C MOMeEHTa
npogaxu. MapaHTMa He pacnpocTpaHseTcsa Ha
ObICTpOM3HALLMBAKLLIMECS YACTU MPU UCMOSb-
30BaHUM MHCTPYMEHTa No MNpsIMOMY Ha3Haude-
HUto. Mbl ocTaBrnisiem 3a coboi npaBo Moandu-
UMpoBaTb [AaHHbIA  WHCTPYMEHT B Ccly4ae
060CHOBaHHOW MPETEH3MM MO rapaHTUum.

3. OnucaHue aneKkTporuapaBinyecko-
ro 06>KMMHOro MHCTPYMEHTa

3.1 OnucaHwue y3noB

OneKkTpornapaBnmMyecknii OOXKUMHON MHCTPYMEHT npea-
cTaBnsieT cobon py‘-IHOVI MHCTPYMEHT, COCTOSALLMI N3 crie-
OYIOLLMX Y3M0B:

Tabnuua 3 (cm. puc. 1)

lMo3u- | OnucaHue HasHavyeHue
uusi Ne
1 Ceetoguop WHavkaums ypoBHs 3apsifa 6a-
(kpacHbIN) Tapen, MYHKUUA MHCTPYMEHTA,
HeucnpaBHOCTEN N Heobxoau-
MOCTM CEPBUCHOIO 06CnyXun-
BaHUs
2 Akkymynstop | JINTUA-UOHHBIN akkym-p, 3 A4
(RAL2/BL1830)
MpuobpeTaeTcst oTAENBHO:
CeteBon agantep NG2230
3 KHorka nycka | lNepekntovatens Ans 3anycka
paboyero uukna
4 KHonka KHonka Bo3BpaTa nopLuUHS B
BO3BpaTa NCXoQHOe nonoxeHue npu cboe
UNW B 3KCTPEHHOW CUTyaLmm
5 CseTtoanon, [nsa noaceeTkn paboyert 30HbI
ocBeLLEeHns
(6enbin)
6 dukcartop YCTpPONCTBO ANA OTKPbITUS/
3aKpbITUSE 06)XKMMHOW rOnoBbI
7 3aXnMmbl KHorkun ana dukcaumn/
N3BreYeHNst MaTpuLy
8 MaTtpuupl CMeHHble npecc-mMaTpuLbl
9 KonbLo Konbuo ana dukcaummn uH-
CTPyMEeHTa u/unu ans uenen
MOHTaxa
10 Kopnyc OProHOMUYHbIV NITACTUKOBbIN
KOpMycC C ABYXKOMMOHEHTHOM
PYKOSITKOW Anst yoobHoro yaep-
XaHus

3.2 Kpartkoe onucaHue OCHOBHbIX
PYHKLMN NHCTPYMEHTa

@‘B rmapasnn4eckomM yane npeanycMoTpeHo npucno-
cobnexne ana aBToMaTtn4ecKoro Bo3Bparta nopLuHA
B MCXOQHOE norioxeHne npu OOCTUXEeHUN MaKCu-
MalribHOro pa60qero AaBrieHna.

VIHCprmeHT ocHallaeTca cneuuanbHblM TOPMO3-
HbIM NpucnocobrieHnem, ocTaHaBNMBaOLWUM [OBU-
KEeHWe MopLUHs/MaTpuL Brepes Mnocre Toro Kak
orneparop oTnycKaeT KHOMKY nycka.

YCTponCTBo OCHallaeTcs [OBOWHbBIM MOPLUHEBbLIM
*—HacocoM, XxapaKkTepHOW OCOBEHHOCTbIO KOTOpO-

ro sIBNSIETCS BbICOKAsi CKOPOCTb MoAxoda npecc-
MaTpUL, K HAKOHEYHWKY U MeAJIEHHOE UX ABUXEHNE
npu oGXxume.

’:SV‘BCGMVI PYHKUMSMU MHCTPYMEHTa MOXHO yrpas-
NATb C NOMOLLbIO OAHOW KHOMKK nycka. bnarogaps
YeMmy ynpoLiaeTcs pabota ¢ UHCTpyMeHTOM 1 obec-
neunsaeTcs bonee HagexHoe ero yaepxaHwe no
CPaBHEHWIO C ABYXKHOMOYHbIM yrpaBneHneM.
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‘ W"OTCGKaFOUJ,yIO rOfloBy MOXXHO MOBOPAYMBaTh Ha fo-

A 6o yron go 350° Bokpyr NpogonbHoM ocu ansa obec-
nevyeHna onTnumManbHOro AOCTyna B yrnax n apyrnx
TPYAHOOOCTYMHbIX MECcTax.

Benblﬁ cBeToamoa npedHasHadeH Ors MOLCBETKU
paboyei 30HbI, aKTUBMPYETCH HaXaTueMm Ha KHOMKY
nycka. CeBetogmoq aBToMaTnyecku racHet yepes 10
CEeKyH[ NMocre oTXXaTusi KHOMKK Nycka.

MNHCTPYMEHT OCHalleH MUKPOMpPOLEeCCOPOM, KOTO-
pbli aBTOMAaTUYECKW OTKIOYaEeT aMieKTpoaBuraTerb
nocre 3aBepLUeHUsI ornepaumn, OrnoBeLlaeT o Ha-
CTYNUBLUEM CPOKE 04epefHOro TEXOBCNyXMBaHWS,
OCYLLECTBSET MHOMKALMIO pas3psaa akkymynsaTopa
U BbIMOMHSET TECT CaMOoAMarHoCTVKK, OroBellast
ornepaTopa CBETOBbIM W 3BYKOBbIM CUrHamoMm o
(hakTe oBGHapY>KeHUsI HEUCNPABHOCTK.

| HoBble MHCTPYMEHTbI oTNnn4arTCA Hanun4ymnem
BCTPOEHHOro AaTynka AaBreHusl, KoTopbIi aBToMa-
TUYecKkn bUKCUpyeT AOCTUrHyTOE ycunue obxuma
BO BpeMs kaxgon onepaumu obxmma. lNMpu obHa-
PY>KEHUM OTKIIOHEHUS OT 3aJaHHOro paboyero aae-
NneHuda, 3By4nT 3ByKOBOIZ CUUrHan n muraet KpaCHbII7I
ceetoguoa (tabn. 1).

‘ ‘I‘Io 3aBepLleHun paboyel CMeHbI, Yepe3 AOMOosHU-
TenbHoe yctponcTBo ¢ USB pasbeMom MOXHO co-
cTaBnsaTb oTyeT Ha [K, gokymMeHTupyoWniA Haane-
Xallee (PyHKLMOHMPOBaHUE MHCTPYMEHTA.

@KOMI‘IaKTHbIVI KOpMyC 3proHOMUYHON (hOpMbI, COC-

TOAWMA U3 2-x 4Yacten. [TOBEPXHOCTb PYKOATKM
WHCTPYMEHTa MMeeT pe3MHOBOE MOKPbITUE, 4TO
npefoTBpaLlaeT ee BbicKanb3blBaHWe U3 pyk. Pac-
MOSIOXKEHNE LIeHTPa TSXKECTM Kopnyca MHCTPyMeHTa
ONTMMU3MPOBAHO, YTO ynpoLaeT paboTy C UHCTPY-
MEHTOM M CHMXaeT YyTOMNSeMOCTb onepaTtopa npu
paboTe C HUM.

’@—V‘HMTMIZ—VIOHHI:IG aKKyMyrnaTopbl He umetoT addekTa
Lrionl «namMaATU», TaKkKe Yy HUX OTCYTCTBYET camopaspsi.
[axe nocne nepepbiBoB B paboTe Ha ANUTENbHbIA
CPOK WHCTPYMEHT HeMeAfeHHO roToB K paboTe.
Kpome TOro, eMKoCTb akkymynsTopa yBenuyeHa Ha
50%, a Bpems 3apsaKv YMEHbLUEHO MO CPaBHEHUIO

¢ NiMH akkymynaTtopamu.

Macno, npumeHsiemoe B [aHHOM WHCTPYMEHTE,
NpakTUYEeCKM NOMHOCTLI0 Ge3BPeHO ANS OKpY»Kato-
Lew cpedpbl, OHO MOMYYUNIO OTIMYMTENbHBIA 3HaK
«The Blue Angel». [JaHHbIN COpPT Macna MOXHO
MCMOoMb30BaTh TaKke W NPU HU3KMX Temneparypax,
OHO 00nagaeT BbICOKUMU aHTUMPUKLMOHHBIMU
cBOMCTBaMMU.

S|

'Blo|

3.3 OnucaHue HAMKaLUM NHCTPYMEHTa
[aHHbIn  MHCTPYMEHT  obopyaoBaH  creumarnbHown
3MEKTPOHHOM CXEMOW, B KOTOPOW peann3oBaHO HECKOMbKO
BaXKHbIX (PYHKLUUA MHMOPMMPOBAHMA MNOMb3oBaTens o
pexume paboTbl N3[ennsa B HacTOALLMIN MOMEHT. bornee
noapo6HO AaHHble hyHKLMM onuckiBatoTes B Tabn. 1.

4. TMpumeyaHusa nNo obrnacTv npMmeHe-
HUA

Mepen Ha4varnom paboTbl Ha ANEKTPUYECKMX

yCTaHOBKax, HeOGXOJJ,VIMO YAOCTOBEPUTBLCA B TOM, 4YTO B

HeI'IOCpe,D,CTBeHHOVI 6nusoctn ot onepartopa HeT yacTten,

HaxoaAWKMXCA noh HanpsXeHnem. B cny4yae OTCyTCTBUA

Takomn BO3MOYXHOCTH Heobxoanmo obecneuntb
cobniogeHne ocobbix mep npegocTopoxHocT (cm. EN
50110-1) npu paboTe B HenocpeacTBEHHON BnNM3oCTn OT
yacTen, HaxogswWwmMxcs nog HanpshkeHnem. HCTpymeHT
Takke JOCTYNeH B UCMONHeHN ...-INS ¢ nsonmposaHHom
rofioBOW, KOTOpasi CrnpOeKTUpoBaHa crneuuanbHo Aans
paboTbl BOMM3KW NIMHWIA NOA HANPsSHKEHNEM.

CneauTb 32 YUCTOTOW M MOPSIAKOM Ha pabodem MecTe. He
MCNoNb30BaTh AaHHbIA UHCTPYMEHT B CIly4ae ycTanocTtu,
ynotpebneHnss MeauMKaMeHTOB, CMMPTHOTO WNU  Mpwu
HeJoMOraHuu.

4.1 Pa6ota ¢ MHCTPYMEHTOM

Mepen Havyanom paboTbl HE06X0AMMO BbIOpaTh MaTpULib
B 3aBUCUMOCTHN OT TUMNa HAaKOHEYHUKOB, KOTOPbIe 6y,que
ucnons3oBatb (cMm. Tabn. 2).

® BHumaHue!
He pabomamb uHcmpymMeHmom 6e3 mampuy,

Mpun cboe wnM B 3SKCTPEHHOW CcUTyauuu OOXUMHbIE
MaTpULLbI/HOXN MOXHO BEPHYTb B UCXOLHOE MOSIOXEHME,
Ha)xaB KHOMKY BO3BpaTa MOPLUHS B MICXOAHOE NOMOXeHne
(Pwuc. 1, nos. 4).

BHumaHue!

lMpouyecc o6xuma MOXHO rnpepeamb & so6ol
MoMeHm, ommnycmue KHOMKY IMycKa.

4.2 TlosicHeHuA No ob6nacTn NPUMeHeHus
ﬂaHHbIVI SJ'IeKTpOFI/I/J,paBJ'IVHECKI/Iﬁ MHCTPYMEHT MOXXHO
ncnonb3oBatb C UenbiM  paAaoOM  pPas3fiMyHbIX MNpecc-
mMaTpuy,.

BHumaHue!

O6)XuMamb MOJILKO Me HaKOHEYHUKU U coedu-
Humersnu, komopsie npueodsimcsi e Tabn. 2.

Ecnn Tpebyetca obxumaTb Apyrne HaKOHEYHUKM WU
coeauHuTEnun, obpaTuTeCh K N3roTOBUTENIO.

BHumaHue!

2 He o6xumamb kabesu u npPOOOHUKU,
A (" Haxodswuecsi Nod HanpsHKeHUeM.

[aHHbIN PYyYHON MHCTPYMEHT HEe paccuuTaH Ha 3axartue
B TUCKkax. He paspeluaetca ncnonb3oBaTb WUHCTPYMEHT
ctaumoHapHo. [pu  cobniogeHun  onpeneneHHbIX
YCIOBUI MHCTPYMEHT BCE XE€ MOXHO 3KCMyaTMpoBaTb
CTAUMOHapHO nNpv UCNOnb3oBaHuM onopbl EKST-L,
Npov3BOACTBa Hallen komnaHun. C ycrnoBUSMU MOXHO
03HaKOMUTBLCA B MHCTPYKLMM MO 3KCMiyaTauum onopbl
EKST-L.

WHCTpYMEHT He npegHasHadeH Ansi  HenpepbIBHOMO
NCMOnb30BaHuS. BbinonHus nocrnenoBaTenbHOCTb
npumepHo 13 30-40 NOnHbIX LMKIOB 06XKMMma, HeobxoaMMo
coenatb nepepbiB HA 15 MUH, 4TOObI AaTb BO3MOXHOCTb
WHCTPYMEHTY OXITaaUThCS.
BHumaHue!
C/IUWKOM UHMEHCUBHOE UCIoJib308aHUe Mo-
JXem npusecmu K nepezpesy UHCMpyMeHma.
BHumaHue!
Anekmpuyeckue UCKpbl, 803HUKarowiasi npu
pabome anekmpodeuz2amersniss éHympu Kopmnyca
UHCmMpyMeHma, Mo2ym rpusecmu K eocrisiame-
HEeHUIo usnu K e3pbley JiecKoeocCrislaMeHsIiou,ux-
cs1 napoe u xudkocmell U Mamepuasios.
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Hucmpykyua no sxcnayamayuu
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BHumaHue!
.

Anekmpozaudpaenu4eckull UHCMPYyMeHmM He
I cnedyem 3kcnayamupoeambs Mpu JIUBHEBOM
doxde unu nod eodoll.

4.3 YKasaHuUsl N0 MOHTaxy
Cne/.'l,yeT npoYynTaTb yKa3aHua no MOHTaxy B 06LIJ,eM Ka-
Tanore KoMmnaHuu.

BHumaHue!

Ucnonb3oeamb mosibKko me 06XUMHbIe Mampu-
Ubl, Komopbie nModxodssm 0ns ob6xumaeMoz20
mMamepuaJsa.

4.4 YkasaHus N0 PeMOHTY U obcnyxuBa-
HUIO

|/|HCprMeHT HeOGXO,EI,VIMO YNCTUTb U MpPOTUpPaTb Mnocre

KaXxaoro wucnonb3oBaHUA. AKKyMyJ'IHTOp n 3apdaagHoe

YCTPOMCTBO HY>XHO 3allumlliaTb OT BO3AEWCTBUSA Braru u

MnbiynA.

OnekTpornapaenuyeckoe  YCTPOMCTBO  OCHaLLaeTcs
KOHTPONEpPOM, OaloWuUM BO3MOXHOCTb MOMb30BaTento
3HaTb BPEMS CreAyloWero TeKyLlero PemMoHTa, 3HaK
NOAAeTCs CBEYEHWEM KpaCHOro CBETOAMOLA B TeYeHUU
20 cek. Korga HacTynaeT Cpok O4YepefHOro TeKyLlero
PeMOHTa, YCTPOMCTBO HEOOXOAMMO OTMpaBUTb B
opuumanbHbIi  LUEHTP TEXHWYECKOro OBCnyXMBaHUS
(ASC). Mpwn HecobntogeHNM 3TOro YCrNoBKS rapaHTUHbIE
obsasartenscTa npekpaLiatoTcs. MpoBeneHve
CBOEBPEMEHHOIO  TEXOBCNYXKMBAHWUS  UHCTPyMEHTa -
rapaHTusi Ballei 6e3onacHoCTu.

B TeyeHWn cpoka  aKcnnyaTaumMum  MHCTpyMeHTa
CaMOCTOATENbHO 3aMEHSTbCSI  Monb3oBaTenieM  MoryT
TOMNbKO MaTpuLbl (Tabn. 2).

BHumaHue!

i He noepexdamb nnom6y uHcmpymeHma. Ecnu

niomba noepexoeHa, 2apaHmMusi aHHyJIupyem-
csl.

CepBucHoe o6cnyxvBaHMe UWHCTPyMEHTa  [OSKeH
BbIMOJTHATb  TOJIbKO KBaJ'IVI(bVILWIpOBaHHbIVI nepcoHan,
a 3aMeHy uvacTeil criegyer MNpov3BOAMTb — TOSbKO
ncnonb3yst OpurMHanbHble 3anacHble Yactu. JTo
obecneunt cobniogeHve ctaHgapToB BesonacHoOCcTU Ans
WHCTPYMEHTAa.

5. Tlowuck n yctpaHeHne HeMcnpaBHOC-
Ten
a.) HenpepbiBHOe MuraHve/cBedeHne KpacHOro cBe-
Toamogda (puc. 1, nos. 1) nnm nosiBNEHne 3BYKOBOrO
npeaynpeanTenbLHOro curHana.
= CM. 1abn. 1. Ecnu HeucnpaBHOCTb YCTpaHWUTb
Henb3s, OTNpaBbTe WHCTPYMEHT B Onvxkaniumii
LeHTp TexHuuyeckoro obcnyxunsanus (ASC).

b.) W3 uHCcTpymeHTa Te4eT macro.
= BepHWTe MHCTPYMEHT N3roTOBUTENMIO U OTNPaBb-
Te B GNvKanWmMm LEHTP TEXHUYECKOro obCmyxu-
BaHusa (ASC). He oTkpbiBanTe €ro u He NoBpex-
Aavnte nnomOy MHCTPyMeHTa.

c.) KpacHbii cBeTogmo muraet 3 pasa 1 OQHOBPEMEH-
HO 3BY4YMT 3 3BYyKOBbIX NpeaynpeavTenbHbIX curHana
(cm. Tabn. 1).
= Cepbes3Haa HeucnpasHocTb! Ecnu Takas Heuc-

NpPaBHOCTb BO3HMKAET MEePUOAMYECKU, BEpPHUTE
WHCTPYMEHT B YMONMHOMOYEHHbIV LIEHTP TEXHUYe-

ckoro obcnyxunanust (ASC). He oTkpbiBariTe ero
W He noBpexpgante nrnomby uHcTpymeHTa. Ecnn
HEencnpaBHOCTb BO3HWKNA BrepBble, HAaKOHEYHUK
cnepyeT EMOHTUPOBATb UMK MPOU3BECTU OOXUM
BTOpOW pas.

6. TexHu4eckue napameTpbl

Bec (c akkymynsto- | npum. 4,2 kr
pom):
Yeunve obxuma: npum. 60 kH

[Buvratens: OnekTpoaBuraTenb NOCTOSHHOTO TOKa
C BO30Y>EHNEM OT MOCTOSIHHbLIX
MarHMToB

HanpsxeHne 18 BDC

akkymynsTopa:

EmkocTb 3 Ay (RAL2/BL1830)

aKkkymynsTopa:

Bpems 3apsigku: 22 muH (RAL2/BL1830)

Bpems obxuma: ok. 3 - 6 cek (3aBucuT oT

pa3aMepoB HaKOHEYHMKa)

ok. 300 o6xmmoB
(megb 150 mm? DIN 46235)

KonunyecTtBo 06xu-
MOB Ha OfVH 3apsag

akKyM-pa:
Mmapaenuyeckoe Rivolta S.B.H. 11
macno:

Temnepatypa OT-20°C go +40°C

OKpY>KatoLLlen cpeapl:

YpoBeHb Lyma: 70 ab (akycT.) Ha paccTosiHum 1 m

Bubpauus: meHee 2,5 m/c?
abaputbl: CM. puc. 2
7. CHATHe c 3KCI1.I1yaTaLIMM/YTM.I1VI3a-
uuna

[aHHoe ycTpoicTBO nognagaet nog Aenctane Esponen-
cknx Oupektus WEEE (2002/96/EG) n RoHS (2002/95/
EEC).

CBegeHnst 0 HUX MOXXHO HaTU Ha rMaBHOWM CTpaHULLE KOM-
naHun B cetn WHTepHeT no agpecy: http://www.klauke.
com pasgen “WEEE & RoHS'.

Akkymynsitopbl (Puc. 1, nos. 2) nognexar yTunuaawmm no
ocobbIM npasunam B COOTBETCTBUM C peKOMeHAauUsamm
EEC.

BHumaHue!

He ymunusupoeamb uHcmMpymMeHm, ebi6pa-
E cbieass e2o 8 6bimoeble omxo0bl. KomnaHusi
Klauke He Hecem Hukakux rOpudu4YecKux obsiza-
menbcme cobnrodeHuss mpeboeaHuli WEEE 3a
npedenamu lNepmaHuu, ecriu mosbKo usdesniue He
6b1510 omnpassiIeHo U3 cmpaHbl MoJib308amerisi
¢upme Klauke c ebinuckoli cyema-ghakmypsbl.
UYmo6bl nosydums GonosiIHUMesNbHYy UHEOpP-
Mayuro 0 mom, Kak ymusnu3upoeamsb UHCMpPY-
MeHm 6e30nacHo Onsi oKpyXaroujel cpedsl, 06-
pamumechb k ceoeMy ducmpubbromopy.

KoumakmmHas uHgopmayusi:
E-mail: Abholung@Klauke.Textron.com
BHumaHue!

HononHumensHble pykoeodcmea Mo 3Kcrnsya-
mauyuu npedocmaensitomcsi 6ecniamHo. Ho-
mep Ons 3aka3a usldenusi — HE. 13427

HE.13427 © 08/2009

3



The POWEr of Partnership

Handgefuhrtes Elektrowerkzeug Typ EK 60/22-L

(D) CE-09 - Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger Verantwort-
lichkeit, da® dieses Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 gemafl
den Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/EG, 2004/108/EG

(GB) CE-09 - Declaration of conformity. We declare under our sole res-
ponsibility that this product is in conformity with the following standards or
normative documents:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 in ac-
cordance with the regulations of directives 2006/42/EC, 2004/108/EC

(F) CE-09 - Déclaration de conformité. Nous déclarons sous notre seule
reponsabilité que ce produit est en conformité avec les normes ou docu-
ments normatifs suivants:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 confor-
mément aux réglementations des directives 2006/42/CE, 2004/108/CE

(NL) CE-09 - Konformiteitsverklaring. Wij verklaren en wij stellen ons er al-
leen voor verantwoordelijk dat dit produkt voldoet aan de volgende normen
of normatieve documenten:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 overeen-
komstig de bepalingen van de richtlijnen 2006/42/EG, 2004/108/EG

(I) CE-09 - Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra esclu-
siva responsabilita che questo prodotto & conforme alle seguenti norme e
documenti normativi:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 confor-
memente alle disposizioni delle direttive 2006/42/CE, 2004/108/CE

(E) CE-09 - Declaracion de conformidad. Declaramos bajo nuestra sola
responsabilidad que este producto esta en conformidad con las normas o
documentos normativos siguientes:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 de acuer-
do con las regulaciones de las directivas 2006/42/CE, 2004/108/CE

(P) CE-09 - Declaragao de conformidade. Declaramos sob nossa exclu-
siva responsabilidade que este producto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 conforme
as disposigoes das directivas 2006/42/CE, 2004/108/CE

(S) CE-09 - Konformitetsdeklaration. Vi forklarar pa eget ansvar att denna
produkt dverenstammer med féljande normer eller normativa dokument:
EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 enligt
bestdmmelserna i direktiverna 2006/42/EG, 2004/108/EG

(FIN) CE-09 - Todistus slandardinmukaisuudesta. Asiasta vastaavana
todistamme téten, ettd tdma tuote on seuraavien standardien ja standar-
doimisasiakirjojen vaatimusten mukainen:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 ja vastaa
saadoksia 2006/42/EU, 2004/108/EU
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(N) CE-09 - Konformitetserkleering. Vi erkleerer pa eget ansvarlighet at
dette produkt er i overensstemmelse med fglgende standarder eller
standard-dokumenter:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 i henhold
til bestemmelsene i direktive ne 2006/42/EQF, 2004/108/EQF

(DK) CE-09 - Konformitetserklaering. Vi erkleerer under almindeligt ans-
vardt at dette produkt er i overensstemmelse med folgende normer eller
normative dokumenter:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 i henhold
til bestemmelseme i direktiverne 2006/42/EQF, 2004/108/EQF

(PL) CE-09 - Zgodnosc z dyrektywami CE. Swiadomi odpowiedzialnosci
oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z nastepujacymi normami
lub dokumentacja normatywna:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 zgodnie z
postanowieniami wytycznych 2006/42/EG, 2004/108/EG

(GR) CE-09 - AHAQXH XYMMOP®QOXHS, Me avaknim cuvokikns
IMAWVOWLE® OTL TO TOPOV TPOLOV TULPWVEL LE TA TAPAKAT® TOOTUT KL |LE
T MPOTUTN A MOV AVAPEPOVTAL TTA TXETTKO EYYPUPQL

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN ISO 13857, EN 349, EN 60204-1,
EN 28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 1037 cupewva
e Toxs kovoviopovs 2006/42/EC, 2004/108/EC

(H) CE-09 — Megfelel6ségi nyilatkozat. Kézim{ikodtetésl elektromos
kéziszerszamok:

Teljes felel6sségel kijelentjik, hogy ezek a termékek a kdvetkez6 szabvan-
yokkal és iranyelvekkel 6sszhangban vannak: EN 60745-1; EN 12100./1+2
fejezet; EN ISO 13857; EN 349; EN 60204-1; EN 28662-1; EN 61000-6-3,
EN 61000-6-2; EN 60529; prEN 1037; és megfelelnek a rendeltetés szer-
inti 2006/42/EG, 2004/108/EG iranyelveknek.

(CZ) CE-09 — Prohlaseni o shode. ProhlaSujeme na vlastni zodpovednost,
ze tyto produkty splnuji nasledujici normy nebo normativni listiny:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN ISO 13857; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 61000-6-3, EN 61000-6-2; EN 60529; EN 1037;

Ve shode se smernicemi 2006/42/EC, 2004/108/EC

(RO) CE-09 - Declaratie de conformitate. Noi declaram pe propria
raspundere ca acest produs este in conformitate cu urmatoarele norme si
documente normative:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN ISO 13857; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 61000-6-3, EN 61000-6-2; EN 60529; EN 1037; potrivit
dispozitiilor directivelor 2006/42/EC, 2004/108/EC

Remscheid, den 01.07.2010

Dipl.-Ing. Joh.-Christoph Schiitz, CE-Beauftragter

Telefon ++49 +2191-907-0 « Telefax ++49 +2191-907-141 « www.klauke.textron.com





