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Tab. 1
L ()2 B b]) Wann/When Warum/Why
~ Korpa ato npoucxoaut MpuynHa
D nach Arbeitsvorgang D
after working cycle
20 sec aprés opération de travail
nocrne uuKna onpeccoBku
N nach Einsetzen des Akkus Selbsttest
ZUN N after inserting the battery Self check
2 X aprés mise en place de I'accumulateur autocontréle

npuy yCTaHOBKE akKymMyrnatopa

CamopamarHocTuka n HCTpyMeHTa

nach Arbeitsvorgang
after working cycle

aprés opération de travail
nocre LyKna onpeccoBku

SERVICE
i

KlauKe
A S

Cenmter

ASC*

20 sec/5Hz

wéhrend der Ubertemperatur

while exceeding the temp. limit

pendant surchauffe

npuW BbICOKOV TeMnepaTtype BHyTpU kopryca

Werkzeug zu heil’

Unit too hot

outil surchauffé
MNeperpeB UHCTPyMEHTa

20 sec/2Hz

nach Arbeitsvorgang
after working cycle

aprés opération de travail
nocre uukna onpeccoBku

SERVICE
N

\‘a\ ;| Authorsed Sernce Cemer

KlauKe ASC’

o/ A
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Einsatze Anwendung Einsatze Anwendung
Dies Application Dies Application
UA5 Adapter fir HK5-Einséatze
i’ =<
UA18 - Adapter fiir NI
* -/Q\\
L PE. Tab. 2
- U ~\
UA22 o, Adapter furéé e
NYY/NAYY =~ :.-!fn Tab. 3
Uc26 Cu/Al < @ 26 mm '

Bild/pic./fig. 26

,

UcC40

Bild/pic./fig. 27

NYY/NAYY
Cu/Al < @40 mm

UCD3515

35x15
EN 50035 - G 32
EN 50022 - 35x7,5

Bild/pic./fig. 28

UCACSR

ACSR
DIN 48204 < @ 40 mm

Bild/pic./fig. 29

Klauke Profilschienen-Schneider
Klauke DIN rail cutting blades

Bild/pic./fig. 30

UcM10

M5 UCM5 ~
M6 UCM6 \
M8 UCM8

M10 ucvvno\
M12 UCM12

1/4*  UCUNC14

1/2*  UCUNC12

3/8°  UCUNC38

Bild/pic./fig. 31

UAGP (60 kN)

Bild/pic./fig. 32

15
10.5

3 CzE‘.

Tragschiene
Top hat rail
EN 50045 - 15x5,5

- auf Anfrage -

15
54

L

I
- auf Anfrage -

16.5 5

1|

15

G-Schiene
Mounting rail
EN 50035 - G 32

- UCD3215 -

Crraet
Tragschiene '
Top hat rail
EN 50022 - 35x15
- UCD3515 -

35
27

im:[
Tragschiene
Top hat rail

EN 50022 - 35x7,5
- UCD3575 -

35
27

Tragschiene
Top hat rail
EN 50022 - 35x10

- auf Anfrage -

15

et
Tragschiene '
Top hat rail

EN 50022 - 35x15

- auf Anfrage -

Bild/pic./fig. 33
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Tab. 2 (siehe Bild 1.6; see pic. 1.6)

Kennzeichnung
Marking
Pres-
sprofil
Profile

Verb. Pressbereich Press-
geeignet fur material mm? form
xiauke [ Suitable for Connection Crimping Crimping aulen

material range mm? mold outside

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)

Copper tubular cable lugs and connectors - Cu plated, crimping width 5 mm
Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Normalausfiihrung®,
Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschlisse
Tubular cable lugs and connectors, ,standard type®,
tubular; cable lugs for switchgear connections
Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder
,Normalausfuhrung®, Isolierte Stiftkabelschuhe
Insulated cable lugs and compression joints,
,Standard type*“, insulated pin terminals

= »
= )
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindrahtige Leiter @
=< 10- 50 &) | Fas as
2 @,
=

6-185

Cu, QS Qs

10-95 IS, QS QS

Tubular cable lugs and connectors for fine stranded conductors

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter

Tubular cable lugs and connectors for solid conductors -t

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)

Compression cable lugs and connectors to DIN - Cu (chrome plated, crimping width 5 mm)
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder
(DIN 46267, Teil 1) nach DIN - Cu DIN __

Copper compression cable lugs (DIN 46235) and @Jﬁ
connectors (DIN 46267, part 1) acc. to DIN
Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)
Solderless terminals, connectors and pin terminals to DIN - Cu (chrome plated, crimping width 5 mm)
Quetschkabelschuhe (DIN 46234), Verbinder (DIN 46341)

Cu, QS,

e DIN 46235

Kennzahl

und Stiftkabelschuhe (DIN 46230) nach DIN - Cu N ) Cu, QS,

Solderless terminals (DIN 46234), connectors é‘ =50 DIN46234 | &5

(DIN 46341) and pin terminals (DIN 46230) to DIN w

Isolierte Quetschkabelschuhe / Insulated solderless terminals am 10 - 50 1SQ, QS Qs
=

Hulsen fir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)

Sleeves for compacted conductors and sector shaped conductors - Cu (chrome plated, crimping width 5 mm)

Runddriickeinsatze fir Al- und Cu-Sektorleiter &< 10sm-240se O RU, QS, sm,
Pre-rounding dies for sector-shaped Al and Cu conductors /185sm QS, sm

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al (blau verzinkt, Pressbreite 7 mm)

0

Compression cable lugs and connectors to DIN - Al (blue zinc, crimping width 7 mm)
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Aluminium compression cable lugs and connectors to DIN - Al

10-185

Pressverbinder fir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Al
DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120-185 mm? @f
Compression joints for full-tension connections of Aldrey conductors
acc. to DIN EN 50182, Al-conductors DIN EN 50182, 120-185 mm?
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Compression cable lugs and connectors - Al/Cu

Al, QS Kennzahl
25-95

Compression cable lugs and connectors - Al/Cu @

Klemmen und Schraubverbinder (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)
Clamps and screw connectors (chrome plated, crimping width 5 mm)

: Al/Cu
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu 5 10-185 <:>

Abzweigklemmen C-Form / C-clamps @ 4-50 C, Qs --
Cable end-sleeves (chrome plated)

Aderendhiilsen / Cable end-sleeves 10 - 95 D AE, QS --
Zwillings-Aderendhtlsen / Twin cable end-sleeves 2x4-2x16 AE, 2xQS --
Aderendhilsen, fur ausgedinnte (,verdichtete*) feindrahtige Leiter 10-95 AE. QS .
Cable end sleeves, for ,compacted" fine fine stranded conductors E@ ’
Zwillings-Aderendhilsen, fir ausgediinnte Cj

(,verdichtete”) feindrahtige Leiter 2x4- AE. QS .
Twin cable end sleeves, for ,compacted” fine 2x16 ’

fine stranded conductors

Schneideinsatz / Cutting die @18 mm

QS = Querschnitt/Cross-section; IS = isolierte Rohrkabelschuhe/ pre-insulated tubular cable lugs;

F = feindréhtige Leiter/ compacted fine str. conductors; ISQ = isolierte Quetschkabelschuhe/ pre-insulated tubular cable lugs;

RU = Runddriickeinsétze/ pre-rounding dies; sm = Sektorleiter mehrdréhtig/ multistranded conductors; AE = Aderendhlilsen/ wire ferrules
Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrédnkungen im technischen Anhang unseres Kataloges!

Please observe the restrictions in the technical index of our catalogue when crimping connectors!
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Tab. 2 (siehe Bild 1.6; see pic. 1.6)

Kennzeichnung
Marking
Pres-
sprofil
Profile

Verb. Pressbereich Press-
geeignet fur material mm? form
xiauke_[Suitable for Connection Crimping Crimping aulen

material range mm? mold outside

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)
Copper tubular cable lugs and connectors - Cu (chrome plated, crimping width 5 mm)

Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Normalausfiihrung®,
Rohrkabelschuhe fiir Schaltgerateanschlisse

Tubular cable lugs and connectors, ,standard type®, 6-300
tubular; cable lugs for switchgear connections

Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder
,Normalausfiihrung®, Isolierte Stiftkabelschuhe me

Insulated cable lugs and compression joints, = 110=19 O IS, QS Qs

Cu, QS Qs

,standard type®, insulated pin terminals

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindrahtige Leiter &

Tubular cable lugs and connectors for fine stranded conductors @J_ 1= F.Qs Qs
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter @

Tubular cable lugs and connectors for solid conductors @__" 1.5-16

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni, VA (blau verzinkt, Pressbreite 5

Tubular cable lugs and connectors, Nickel and stainless steel (blue zin

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Edelstahl VA
Stainless steel tubular cable lugs and connectors - VA @J_ 0=
( — ) Ni, QS -
Rohrkabelschuhe und Verbinder - Ni Ni g 10-50
Nickel tubular cable lugs and connectors - Ni @—_

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)

Compression cable lugs and connectors to DIN - Cu (chrome plated, crimping width 5 mm)
Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder

(DIN 46267, Teil 1) nach DIN - Cu 6 -300 <:> Cu, QS, Kennzahl
Copper compression cable lugs (DIN 46235) and DIN _ DIN 46235

connectors (DIN 46267, part 1) acc. to DIN @Jﬁ

Doppelpresskabelschuhe 2 x50 -

Double-copper compression cable lugs 2x70 O DP, QS Qs

Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)
Solderless terminals, connectors and pin terminals to DIN - Cu (chrome plated, crimping width 5 mm)

Quetschkabelschuhe (DIN 46234), Verbinder (DIN 46341)

und Stiftkabelschuhe (DIN 46230) nach DIN - Cu A Cu, QS,
Solderless terminals (DIN 46234), connectors @‘ =50 DIN 46234 Qs
(DIN 46341) and pin terminals (DIN 46230) to DIN w

Isolierte Quetschkabelschuhe Al

Insulated solderless terminals @m 1070 1SQ, @8 Qs

Hulsen fir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)
Sleeves for compacted conductors and sector shaped conductors - Cu (chrome plated, crimping width 5 mm)

Runddriickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter S 10-240sm O RU, QS, sm,
Pre-rounding dies for sector-shaped Al and Cu conductors @ 35-300se QS, sm

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al (blau verzinkt, Pressbreite 7 mm)

Compression cable lugs and connectors to DIN - Al (blue zinc, crimping width 7 mm)
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Aluminium compression cable lugs and connectors to DIN - Al 120
Pressverbinder fur zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach
-Lei - 2 Al
8:)';lnilggl1oizjoﬁtsl_ ?(I)trefruﬁ-ltl:ni?ogilenzr;;cztg)gg ifn)-\rnirey conductors @Jﬁ A= 118 <:> Al Qs Kennzahl
acc. to DIN EN 50182, Al-conductors DIN EN 50182, 120-185 mm?
Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fur Al-Seile DIN EN 50182 25/4-
Compression joints to DIN 48085, part 3 for Al-cables DIN EN 50182 120/ 20

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN 48085 (briiniert, Pressbreite 5 mm)

Compression cable lugs and connectors to DIN 48085 (chrome plated, crimping width 5 mm)

Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 flr Al-Seile DIN EN 50182 Al g 25/ 4- <:> st Qs Kennzahl
Compression joints to DIN 48085, part 3 for Al-cables DIN EN 50182 @ﬁ 120/ 20 ’
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Compression cable lugs and connectors - Al/Cu

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu AllCu_

Compression cable lugs and connectors - Al/Cu Lo <:>

HE.13423_B © 09/2010 IX
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Kennzeichnung
Marking

Pres-

Verb.
material
Connection

Press-
form

Pressbereich
geeignet fir mm?2

suitable for

KlauKe

Klemmen und Schraubverbinder (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)
Clamps and screw connectors (chrome plated, crimping width 5 mm)

Abzweigklemmen C-Form
C-clamps

material

Abzweigklemmen H-Form
H-clamps

Aderendhilsen (gelb chromatiert)
Cable end-sleeves (chrome plated)
Aderendhilsen

Cable end-sleeves

Zwillings-Aderendhiilsen
Twin cable end-sleeves

Aderendhdilsen, fur ausgedinnte (,verdichtete*) feindrahtige Leiter
Cable end sleeves, for ,compacted” fine fine stranded conductors

Zwillings-Aderendhdilsen, fur ausgedinnte
(,verdichtete) feindrahtige Leiter

Twin cable end sleeves, for ,compacted* fine
fine stranded conductors

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Aluminium compression cable lugs and connectors to DIN - Al

Pressverbinder fir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach
DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120-185 mm?

Compression joints for full-tension connections of Aldrey conductors
acc. to DIN EN 50182, Al-conductors DIN EN 50182, 120-185 mm?

Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fur Al-Seile DIN EN 50182
Compression joints to DIN 48085, part 3 for Al-cables DIN EN 50182
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN 48085 (briiniert, Pressbre
Compression cable lugs and connectors to DIN 48085 (chrome plated

Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 fiir Al-Seile DIN EN 50182
Compression joints to DIN 48085, part 3 for Al-cables DIN EN 50182

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Compression cable lugs and connectors - Al/Cu

Klemmen und Schraubverbinder (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)

Clamps and screw connectors (chrome plated, crimping width 5 mm)

Abzweigklemmen C-Form
C-clamps

ite 5 mm)

Al

AliCu__

Abzweigklemmen H-Form
H-clamps
Aderendhlsen (gelb chromatiert)

Cable end-sleeves (chrome plated)

Aderendhiilsen
Cable end-sleeves

Zwillings-Aderendhiilsen
Twin cable end-sleeves

Aderendhilsen, fur ausgedunnte (,verdichtete) feindrahtige Leiter
Cable end sleeves, for ,compacted" fine fine stranded conductors

D

Zwillings-Aderendhdilsen, fur ausgediinnte
(,verdichtete”) feindrahtige Leiter

Twin cable end sleeves, for ,compacted” fine
fine stranded conductors

Crimping
range mm?

Crimping
mold

aufllen
outside

C,QS

sprofil
Profile

10 - 240 D AE, QS -
2x4-2x16 AE, 2xQS --

10 - 240 AE, QS --
2x4- Cj

2x16 AE, QS -

10 - 240

25-185 <:> Al, QS Kennzahl
25/ 4-

120/ 20

, crimping width 5 mm)

25/4-
120/ 20

10-240

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Compression cable lugs and connectors - Al/Cu

O

St, QS

Kennzahl

4-50
O | cos | -
70
10 - 240 D AE, QS -
2x4-2x16 AE, 2xQS --
10 - 240 AE, QS -
2x4- Cj
2% 16 AE, QS --

QS = Querschnitt/Cross-section; IS = isolierte Rohrkabelschuhe/ pre-insulated tubular cable lugs;
F = feindréhtige Leiter/ compacted fine str. conductors; ISQ = isolierte Quetschkabelschuhe/ pre-insulated tubular cable lugs;
RU = Runddriickeinsétze/ pre-rounding dies; sm = Sektorleiter mehrdréhtig/ multistranded conductors; AE = Aderendhtilsen/ wire ferrules

Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrénkungen im technischen Anhang unseres Kataloges!
Please observe the restrictions in the technical index of our catalogue when crimping connectors!

HE.13423_B © 09/2010




Bedienungsanleitung
EK 60UNV-L

KlauKe

A Textron Company

Inhaltsangabe

1.  Einleitung

2. Gewadbhrleistung

3. Beschreibung des elektro-hydraulischen
Universalwerkzeuges

3.1 Beschreibung der Komponenten

3.2 Kurzbeschreibung der wesentlichen Leistungs-
merkmale des Gerates

3.3 Beschreibung der Leuchtdiodenanzeige

4. Hinweise zum bestimmungsgemaRen Gebrauch

4.1 Bedienung des Gerites

4.1.1 Verwendung von Presseinsitzen

4.1.2 Verwendung der Schneideinsétze

4.1.3 Verwendung des Lochstanzadapters

4.2 Erlauterung des Anwendungsbereiches

4.3 \Verarbeitungshinweise

4.4 Wartungshinweise

5.  Verhalten bei Storungen am Werkzeug

6. Technische Daten

7 AuBerbetriebnahme/Entsorgung

Symbole
Sicherheitstechnische Hinweise
Bitte unbedingt beachten, um Personen- und
Umweltschédden zu vermeiden.

Anwendungstechnische Hinweise

i Bitte unbedingt beachten, um Schdden am

Werkzeug zu vermeiden.

1. Einleitung

Vor Inbetriebnahme Ihres Presswerkzeu-
@ ges lesen Sie sich die Bedienungsanlei-
tung sorgféltig durch.

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlielich fir den be-
stimmungsgemalien Gebrauch.

Das Presswerkzeug darf nur durch eine elektrotechnisch
unterwiesene Person bedient werden. Das Mindestalter
betragt 16 Jahre.

Diese Bedienungsanleitung ist wahrend der gesamten
Lebensdauer des Werkzeuges mitzufuhren.

Der Betreiber muf}

» dem Bediener die Betriebsanleitung zuganglich ma-
chen und

* sich vergewissern, dal der Bediener sie gelesen und
verstanden hat.

2. Garantie

Die Garantie betragt bei bestimmungsgemaler
Verwendung und unter Einhaltung der War-
tungsintervalle 24 Monate ab Lieferdatum. Aus-
werzesg  geschlossen von der Garantie sind Verschleil3-
s ss teile, die sich aus dem bestimmungsgemalien
Gebrauch ergeben. Wir behalten uns ferner
das Recht vor, das Produkt nachzuarbeiten.

2 Jahre
Garantie

3. Beschreibung des elektro-hydrauli-
schen Universalgerates
3.1 Beschreibung der Komponenten

Das elektro-hydraulische Werkzeug ist handgefihrt und
besteht aus folg. Komponenten:

Tabelle 4 (siehe Bild 1)

Pos. | Bezeichnung | Funktion

1 LED (rot) zum Feststellen des Ladezu-
standes, eines Geratefehlers

und zur Wartungsanzeige.

2 Akku wiederaufladbarer

3Ah Li-lon Akku (RAL2)

Optional:
Netzgerat NG2

3 Bedienungs- | Ausldsung des Press-/Schneid-

schalter vorgangs
4 Riickstelltaste | Taste zum Offnen der Press-/
Schneid-einsatze im Fehler-,
bzw. Notfall

5 LED (weiB) zur Ausleuchtung des

Arbeitsumfeldes

6 Adapter Ermdglichen den Einsatz
unterschiedlichster
marktiblicher Einsatze

Klappriegel zum Offnen des Kopfes

Verriegelungs- | Adapter und Schneideinsatze

stift mussen mit dem Stift verriegelt
werden

9 Ring Ose zum Sichern des Werk-

zeuges und/oder zu Montage-
zwecken

10 Gehause Ergonomisch geformtes

2K-Kunststoffgehause

3.2 Kurzbeschreibung der wesentlichen
Leistungsmerkmale

Das Presswerkzeug besitzt einen automatischen
Ricklauf, der den Kolben nach Erreichen des max.
Betriebsuberdruckes automatisch in die Ausgangs-
lage zurlickfahrt.

@‘Die manuelle Ricklaufunterbrechung mit Teach-in

= lermaglicht die Einprogrammierung der Stopppositi-
on im Rucklauf, sodal der Kolben bei der nachsten
Verpressung/Schnitt an der gleichen Stelle stoppt,
an der auch die vorhergehende Verpressung/
Schnitt gestoppt wurde.

() Das Presswerkzeug ist mit einem Nachlaufstopp
ausgerustet, der den Vorschub nach Loslassen des

Bedienungsschalters sofort stoppt.

Das Presswerkzeug ist mit einer Doppelkolbenpum-
—Ipe ausgestattet, die durch einen schnellen Vorschub
bis zur Beruhrung des Werkstlicks gekennzeichnet
ist.
‘ @"Der Presskopf ist stufenlos 330° um die Langsach-
- se drehbar. Dieses ermoglicht Montagen auch an
sehr schlecht zugéanglichen Stellen.

Eine eingebaute weille LED beleuchtet den Arbeits-
bereich nach Aktivierung des Bedienungsschalters
und schaltet sich nach 10 s wieder aus. Dieses
Merkmal laft sich auch ausschalten.

sy|Alle Funktionen unserer Gerate konnen uber einen
Bedienknopf gesteuert werden. Dadurch bekom-
men wir eine einfache Handhabung und besseren
Halt als bei einer Zweiknopfbedienung.

AUTO ’

ea
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Steuerung ausgestattet, die z.B. den Motor nach

Das Presswerkzeug ist mit einer Mikroprozessor-
|V

. |vollendetem Pressvorgang abschaltet, Service-In-
tervalle anzeigt, den Ladezustand des Akkus angibt
@ und eine Fehlerdiagnose durchfiihrt.

@Das kompakte ergonomische geformte Gehause
besteht aus 2 Komponenten. Der Griffbereich ist
durch seine Gummierung besonders rutschfest und
zusammen mit dem schwerpunktoptimierten Ge-
hause liegt das Werkzeug besonders gut in der
Hand und erméglicht so ermidungsfreies Arbeiten.

Durch die Li-lonen Batterien, die weder Memory
Lron Effekt noch Selbstentladung kennen, hat der Bedie-

ner auch nach langen Arbeitspausen immer ein ein-
satzbereites Gerat. Dazu kommt noch ein geringe-
res Leistungsgewicht mit 50% mehr Kapazitat und
kurzen Ladezeiten im Vergleich zu NiMH Akkus.

wDas eingesetzte Ol ist besonders umweltfreundlich

197und ist mit dem Blauen Engel ausgezeichnet. Fer-
ner ist das Ol auch fiir sehr niedrige Temperaturen
geeignet und hat exzellente Schmiereigenschaften,
sodal} unsere Gerate quasi Wartungsfrei sind..

Kompatibilitdit zu bestehenden Presseinsatzen
(60 kN) durch Verwendung spezieller Adapter.

Einsatz von Spezialeinsatzen und Adaptern ein-
schlieflich kundenspezifischer Adaptionen.

3.3 Beschreibung der Werkzeugindikation
Die Leuchtdioden dienen in Verbindung mit der Steue-
rungs-Elektronik zur Information Uber den Zustand des
Werkzeuges und des Akkus. Eine Erklarung der einzel-
nen Anzeigen finden Sie in Tabelle 1.

Es sollte vor Arbeitsbeginn der Ladezustand des Akkus
(Bild 1.2) Uberpruft worden sein. Ein niedriger Ladezu-
stand kann beispielsweise an der Leuchtdiode (Bild 1.1)
durch ein 20 s’iges Aufleuchten am Ende einer Pressung
erkannt werden.

4. Hinweise zum bestimmungsgema-
Ren Gebrauch

Vor Arbeitsbeginn sind alle aktiven, d.h. stromfiihrenden
Teile im Arbeitsumfeld des Monteurs freizuschalten. Ist
dieses nicht moglich sind entsprechende Schutzvorkeh-
rungen fur das Arbeiten in der Nahe von unter Spannung
stehenden Teilen zu treffen.

4.1 Bedienung des Werkzeuges

Als erstes erfolgt die Auswahl des geeigneten Adapters
fir die zu verwendenden Presseinsatze, bzw. die Aus-
wahl der Schneideinsatze.

Achtung
Der Arbeitsvorgang kann jederzeit durch Los-
lassen des Betéitigungsschalters unterbrochen
werden.

Durch Drucken der Ruckstelltaste (Bild 1.4) kénnen im
Fehler-, bzw. Notfall die Press-/Schneideinsatze in die
Ausgangsposition zuriickgefahren werden.

Ein Press-/Schneidvorgang ist abgeschlossen, wenn die
Presskraft erreicht, bzw. die Schneidmesser (Bilder 26,
28, 30) sich vollstandig Uberdecken, respektive das Ka-
bel/DIN-Schiene/Gewindestange getrennt wurde.

AnschlieBend kann ein weiterer Press-/Schneidvorgang
vorgenommen werden oder durch Offnen des Klapprie-
gels (Bild 1.7) das Verbindungsmaterial/Werkstlick aus
dem Kopf herausgenommen werden.

Achtung
Vor Auswechselung der Press-/Messerein-
* sétze unbedingt Akku gegen unbeabsich-
tigtes Betédtigen aus dem Geriét entfernen.

4.1.1 Verwendung von Presseinsatzen

Die Presseinsatze (siehe Tab. 2 und 3) werden nachein-
ander seitlich unter Betatigung der Druckkndpfe bis zum
Einrasten in den Adapter eingeschoben (siehe Bild 19).

Wahrend des Pressvorgangs befindet sich das auf den
Leiter aufgeschobene Verbindungsmaterial bei geschlos-
senem Presskopf in dem Pressprofil der stationaren Half-
te des Presseinsatzes .

Der Riicklauf des Kolbens erfolgt bei Pressvorgangen au-
tomatisch nach Erreichen der max. Kraft.

4.1.2Verwendung der Schneideinsatze

Es stehen 3 unterschiedliche Schneideinsatze zur Verfu-
gung (Bilder 26, 28, 30). Der UC 26 ist optimiert fir CU
und AL Kabel/Leiter < 26 mm &. Der UC 40 kann alle
CU und AL Kabel/Leiter < 40 mm & schneiden, wobei die
gréReren Querschnitte die besten Schnittergebnisse, res-
pektive die geringsten Verformungen, aufweisen.

Achtung
Mit dem UC26 + UC40 diirfen ausschlieBlich Cu
und Al Kabel geschnitten werden.

Fir das Schneiden von AL/Stahl Seilen (ACSR) ist aus-
schlieRlich der UCACSR-Schneideinsatz geeignet.

Achtung
f Beim Schneiden von Al/Stahl Seilen
"(ACSR) oder stahlarmierten Kabeln ist

eine Schutzbrille zu tragen.

Teile von hochfesten Stahlseilen kdnnen beim Schneiden
mit hoher Geschwindigkeit weggeschleudert werden.

Beim Schneiden von Gewindestangen mul} darauf ge-
achtet werden, dal} die Zufliihrung gerade ist, d.h. da®
rechtwinklig zum Schneideinsatz geschnitten wird. Die
Gewindestangenschneideinsatze von missen vor Ar-
beitsbeginn von Spanen gesaubert werden. Beim Schnei-
den von Gewindestangen sollte der Vorgang bis zur End-
lage der Schneideinsatze fortgesetzt werden, um saubere
Schnittflachen zu erhalten.

Die DIN-Schienenschneideinsatze sind mit einem Flih-
rungsblech ausgestattet, die das rechtwinklige Trennen
der DIN-Schienen erleichtert.

Bei Schneidvorgangen wird durch einmaliges Antippen
der Rickstelltaste (Bild 1.4) der Ricklauf vorgenommen.

4.1.3 Verwendung des Stanzadapters
Bei Stanzvorgangen muf} der Stanzverlauf optisch kont-
rolliert werden. Sobald das Blech durchstanzt ist, muf3 der
Stanzvorgang duch Loslassen des Bedienungsschalters
(Bild 1.3) beendet werden.
Bei Stanzvorgangen wird durch einmaliges Antippen der
Rickstelltaste (Bild 1.4) der Riicklauf vorgenommen.
Achtung
Wird der Stanzvorgang nach Durchstanzen
des Bleches nicht unterbrochen, so kann der
Stanzeinsatz zerstért werden.
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4.2 Erlauterung des Anwendungsbereiches
Das Universalgerat verfugt Gber eine grof’e Anzahl ver-
schiedener Press- und Schneideinsatze.

Achtung

Es diirfen nur die bestimmungsméBigen Verbin-
dungsmaterialien (siehe Tab. 2 und 3) verarbei-
tet werden.

Sollten andere Verbindungsmaterialien verpresst werden
mussen, ist eine Ricksprache mit dem Werk zwingend
erforderlich.

Achtung

f 2m Esdiirfen keine unter Spannung stehenden
‘ Teile verpresst oder geschnitten werden.

Bei diesem Gerat handelt es sich um ein handgefihrtes
Gerat, das nicht eingespannt werden darf. Es darf nicht
fur den stationaren Einsatz verwendet werden.

Das Gerat ist nicht fir den Dauerbetrieb geeignet. Es
mufy nach ca. 50 Press-/Schneidzyklen hintereinander
eine Pause von ca. 15 min eingelegt werden um das Ge-
rat abzukuhlen.

Achtung
® Bei zu intensivem Gebrauch kann es durch Er-
I hitzung zu Schdden am Gerédt kommen.

Achtung

Beim Betrieb von Elektromotoren kann es zur
Funkenbildung kommen, durch die feuergeféahr-
liche oder explosive Stoffe in Brand gesetzt wer-
den kénnen.

Achtung

Das elektrohydraulische Pressgerét darf nicht
bei starkem Regen oder unter Wasser einge-
setzt werden.

4.3 Verarbeitungshinweise
Bitte beachten Sie unbedingt die in unserem Katalog an-
gefuihrten Montagehinweise.
Achtung
®  Es diirfen auch bei gleicher Kennzahl nur die fiir
I das Material vorgesehenen Presseinsétze ver-
wendet werden.

4.4 Wartungshinweise

Das Universalgerat ist nach jedem Gebrauch zu reinigen
und trocken zu lagern. Sowohl Akku als auch Ladegerat
mussen vor Feuchtigkeit und vor Fremdkdrpern geschiitzt
werden.

Das Gerat ist mit einem Mikroprozessor ausgestattet, der
den Anwender auf féllige Wartungen hinweist. Ist eine
Wartung fallig, mull das Gerat zu einem autorisierten Ser-
vice Center eingeschickt werden.

Im Rahmen des bestimmungsgemaflen Gebrauchs diir-
fen vom Kunden nur die Einsatze, die Adapter und die
Messer gewechselt werden.

Achtung
: Geréteversiegelung nicht beschédigen! Bei Be-
I schéddigung der Geréteversiegelung erlischt der
Garantieanspruch.

5. Verhalten bei Storungen am Gerat

a.) RegelmaRiges Blinken/Leuchten der roten Leucht-
diode (Bild 1.3) .

=  siehe Tabelle 1. Sollte sich die Stérung nicht
abstellen lassen, ist das Werkzeug an das nachst
gelegene Service Center (ASC) zu schicken.

b.) Das Presswerkzeug verliert Ol.

=  Das Werkzeug ist einzuschicken. Nicht 6ffnen und
die Gerateversiegelung nicht entfernen.

6. Technische Daten

Gewicht ca. 4,7 kg

(inklusive Akku):

Antriebskraft: ca. 60 kN

Hub 42 mm

Akkuspannung: 18V

Akkukapazitat: 3 Ah (RAL2/BL1830)

Akku-Ladezeit: 22 min. (RAL2/BL1830)

Presszeit: 5 s bis 8 s (abhangig vom
Verbinderquerschnitt)

Pressungen ca. 300 Pressungen

pro Akku: (Cu 150 mm? DIN 46235)

Grofter schneid- | 40 mm

barer Kabeld:

Schneidzeit: 8sbis20s

(abhangig vom Kabelquerschnitt)

Schnitte pro Akku:

ca. 75 Schnitte (4 x 70 mm? NYY)

Stanzzeit: 5sbei @ 22,5 mm, 3 mm St37
12 s bei @ 60 mm, 3 mm St37
Kapazitat: » 60 Stanzungen/Akku
bei @ 60 mm in 3 mm Blech St37
» 170 Stanzungen/Akku
bei @ 22,5 mm in 3 mm Blech St37
Hydraulikol: Rivolta S.B.H. 11
Umgebungs- -20°C bis +40°C
temperatur:

Schalldruckpegel:

70 dB (A) in 1m Abstand

Vibrationen:

<2,5m/s?
(gewichteter Effektivwert der
Beschleunigung)

7. AuBerbetriebnahme/Entsorgung

Dieses Werkzeug fallt in den Geltungsbereich der Eu-
ropdischen WEEE (2002/96/EG) und RoHS Richtlinien
(2002/95/EG), die in Deutschland durch das Elektro- und
Elektronikgerategesetz (ElektroG) umgesetzt wurden.
Informationen dazu finden Sie auf unserer Homepage
www.klauke.com unter WEEE & RoHS.

Akkus miissen unter Berlcksichtigung der Batterieveror-
dung speziell (getrennt) entsorgt werden.

Achtung
Das Werkzeug darf nicht im Restmdlill entsorgt
werden. Die Entsorgung muss durch den Ent-
sorgungspartner der Fa. Klauke vornehmen
werden.

Kontaktadresse: WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com
Anmerkung
Diese Bedienungsanleitung kann jederzeit kos-
tenlos unter der Bestell-Nr. HE.13423 nachbe-
stellt werden.
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Symbols

Safety warnings

Please do not disregard these instructions in or-
der to avoid human injuries and environmental
damages.

Operational warnings

® Please do not disregard them to avoid dama-
I ging the pump unit.

1. Introduction
f Before starting to use the tool please read
the instruction manual carefully.
Use this tool exclusively for its determined use.

Mounting and assembly of connecting material with the
help of this tool must only be performed by specially trai-
ned personnel. The minimum age is 16 years.

This instruction manual has to be carried along during the
entire life span of that tool.

The operator has

» to guarantee the availability of the instruction manual
for the user and

* to make sure, that the user has read and understood
the instruction manual.

2. Warranty

If the tool is operated according to its intended

use and the regular maintenance services are

observed our warranty is 24 months from the

1wt time of delivery. Worn-out parts resulting from

e its intended use are excluded. We reserve the

right to rework the tool in case of a justified war-
ranty claim.

2 years
Warranty

3. Description of the electric-
hydraulic universal unit
3.1 Description of the components

The electric-hydraulic crimping unit is a hand held tool
and consists of the following components:

Table 4 (see Picture 1)

Pos. | Description Function

1 LED (red) Indicator for battery charge
control, tool functions and

faults

2 Battery
cartridge

rechargeable
3Ah Li-lon battery (RAL2)

Optional:
mains adapter NG2

3 Trigger Switch to start working cycle

Retract button | Button to retract the piston in

case of error or emergency

5 LED (white) To illuminate the working area

Adapter Provides the use of different
common crimping dies
Latch Device to open/close the head
Locking pin Adapter and cutting blades
must be locked with this pin
prior to operation
9 Ring Loop to secure the tool and/or
for assembly purposes
10 Housing ergonomically formed plastic

housing in a 2-Component
design for perfect handling

3.2 Brief description of the important fea-
tures of the unit

@The hydraulic unit incorporates an automatic retrac-
tion which returns the piston into its starting position
when the maximum operating pressure is reached.

@A manual retraction stop with Teach-in allows the

¥—luser to programm the stop position during the ret-
raction of the piston so that the piston stops at the
very position where the previous crimping/cutting
cycle had been stopped.

(@)|The unit is equipped with a special brake which
stops the forward motion of the piston/dies when

the trigger is released.

The unit is equipped with a double piston pump
*—which is characterised by a rapid approach of the

dies towards the connector and a slow crimping
motion.

‘ @"The crimping head can be smoothly turned by 330°

- around the longitudinal axis in order to gain better
access to tight corners and other difficult working
areas.

The tool is equipped with a microprocessor which

Mlshuts off the motor automatically after the crimp is
completed, indicates service intervals and low bat-
@ tery charges and performs internal checks.

A white LED illuminates the working space after ac-
tivating the trigger. It automatically switches off 10

sec. after releasing the trigger. This feature can be
deactivated.

easy|All tool functions can be controlled by one trigger.
This results in an easy handling and a better grip
compared to a two button operation.
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@The compact ergonomically formed design consists
of 2 components. The grip area is rubber coated
and therefore slip resistent. The housing design is
optimized in respect of the center of gravity which
improves the handling and supports fatique-proof
working.
Li-Ion batteries do neither have a memory effect nor
trmself discharge. Even after long periods of non ope-
ration the tool is always ready to operate. In addition
we see a lower power weight ratio with 50% more
capacity and shorter charging cycles compared to
NiMH batteries.

@The oil used in our tool is particularly environmen-
tally friendly and and has been rewarded ,The Blue
Angel“. The oil is also suitable for low temperatures
and has excellent lubrication characteristics.

Compatability to all common crimping dies (60 kN)
by using special adapters.

Use of special dies and adapters including custo-
mer specific die designs.

3.3 Description of the tool indication

This tool is equipped with a special circuit board incorpo-
rating several important features to inform the user about
the current status of the unit. Please see Table 1 for more
details.

Prior to operating the unit the charging level of the battery
(pic. 1.2) should have been tested2. A low charging level
can be detected by the flashing of the LED (pic. 1.1) for
20 s at the end of a crimping cycle.

4. Remarks in respect of the determi-
ned use

Before starting any work on electrical appliances it must
be safeguarded that there are no live parts in the immedi-
ate assembly area of the user. If this not possible special
precaution measures1 for working near live parts must
be provided.

4.1 Operation of the unit
First you have to select the right adapter for the type of
dies you intend to use respectively the cutting blades.

Attention

The crimping process can be interrupted at any
moment by releasing the trigger.

In case of error or emergency the dies/blades can be re-
turned into the starting position by actuating the retract
button (pic. 1.4).

The working cycle is terminated when either the crimping
force is reached or the cable/conductor (pic. 26, 28, 30),
DIN rail, threaded rod is cut.

Afterwards a second working cycle can be initiated or the
it can be finished by opening the latch (pic. 1.7).

Attention

After having terminated the working cycle
A and prior to changing the dies/blades re-
move battery to avoid unintended use.

4.1.1 Use of crimping dies

When using the 22 style dies (see tab 2 and 3) the retai-
ning clips have to be actuated while the dies will be inser-
ted consequtively from the side into the head respectively
the adapter (see pic. 19).

During the crimping process the connecting material is
positioned in the stationary half of the die whereas the
moving part of the die is approaching the compression
point3.

After having reached the maximum crimping force the
dies return into the starting position automatically.

4.1.2 Use of cutting dies

Three diffent types of cutting dies are available (pic. 26,
28, 30). The UC 26 is optimised on copper and alumini-
um cables/conductors < 26 mm @. The UC 40 can cut
all copper and aluminium cables/conductors < 40 mm .
The larger cables/conductors show the best results res-
pectively the least deformations.

Attention

Do only cut copper and aluminium cables/con-
ductors with UC 26 and UC 40!

For cutting ACSR conductors you must only use the
UCACSR cutting blades.

Attention

ﬁ Cutting ACSR conductors or steel fortified
" cables do always wear safety glasses.

Fractions of reenforced steel conductors can be propelled
towards the operator with high speed and could cause
severe injuries.

When cutting threaded rods they must be in a right angle
to the cutting blades to provide a clean cut. The threa-
ded rods must be cleaned of chips prior to cutting. The
cutting cycle should be proceeded until the blades have
reached their final position in order to provide clean cut-
ting edges.

The DIN rail cutting dies are equipped with a sheet metal
guide which facilitate a cut in a right angle.

When the cut is completed the retraction is provided by
actuating the retract button (pic. 1.4) once.

4.1.3 Use of the punch adapter
The advance (penetration) of the punch into the die must
be observed carefully. As soon as the sheet metal is pun-
ched the punching cycle must be terminated by releasing
the trigger (pic. 1.3).
The retraction is provided by actuating the retract button
(pic. 1.4) once.
Attention
If the punching cycle is not terminated after the
sheet metal is punched the punch will contact

the die which might result in fracture of one or
the other.

HE.13423_B © 09/2010



Instruction Manual
EK 60UNV-L

KlauKe

A Textron Company

4.2 Explanation of the application range
The electric hydraulic unit can be operated with a large
number of various crimping and cutting dies.

Attention

Do only crimp those connecting materials men-
tioned in Tab. 2 and 3.

If different conducting materials have to be crimped, ple-
ase contact the manufacturer.

Attention
f 2M Do not crimp on live cables or conduc-
tors.

The unit is a hand held tool and it is not supposed to be
restrained in a vise. It is not allowed to use the tool in a
stationary application.

The tool is not designed for continued operations. After
a sequence of approximately 50 completed cycles you
have to make a break of 15 min. to give the tool time to
cool down.

Attention

Too intensive use can cause heat damages for
the tool

Attention

During the operation of electric engines sparks
can occur which might ignite highly inflammab-
le or explosive liquids and materials

Attention

Electric-hydraulic tools should not be operated
in pouring rain or under water.

4.3 Mounting instructions
Please read the assembly instructions in our general ca-
talogue.

Attention

i Even if the code number is identical only those

dies should be used which are suitable for the
material.

4.4 Service and maintenance instruction
The electric-hydraulic unit is equipped with a controller
enabling the user to see when the next service is due.
When the next service is due the unit must be returned to
an authorised service center.
For every day service the unit has to be cleaned and dried
after each use. The battery cartridge and the charging unit
have to be protected against humidity and dust.
Within the determined use of the tool only the dies, the
adapters are permitted to be changed by the customers.
Attention
2 Do not damage the seals of the tool. If the seals
I are damaged the warranty is invalidated.

5. Troubleshooting

a.) Constant flashing/indicating of the light diode display
(pic 1.3) .

=see table 1. If the failure can not be solved return the
tool to the nearest service center (ASC).

b.) The tool loses oil.

= Return the unit to the manufacturer. Do not open it and
damage the seal of the tool.

6. Technical Data

Weight
(incl. battery):

approx. 4,7 kg

Crimping force:

approx. 60 kN

Stroke:

42 mm

Battery voltage:

18V

Battery capacity

3 Ah (RAL2/BL1830)

Charging time:

22 min. (RAL2/BL1830)

Crimping time:

approx. 5sto 8s
(depending on the connector size)

Crimps approx. 300 crimps

per battery: (Cu 150 mm?2 DIN 46235)
Max. cutting 40 mm @

diameter:

Cutting time: 8sto20s

(depending on the cable size)

Cuts per battery:

approx. 75 cuts (4x70 mm? NYY)

Punching time:

5 s with 22,5 mm @, 3 mm St37
12 s with 60 mm &, 3 mm St37

Capacity: * 60 cycles per battery

with 60 mm @ in 3 mm mild steel

» 170 cycles per battery

with 22,5 mm @ in 3 mm mild steel
Hydraulic oil: Rivolta S.B.H. 11
Environmental -20°C to +40°C
temperature:
Sound level: 70 dB (A) in 1m distance
Vibrations: < 2,5 m/s?

7. Putting out of operation/waste dis-

posal

This unit is subjected to the scope of the European WEEE
(2002/96/EG) and RoHS (2002/95/EEC) directives.
Information about this can be found on our home page
www.Klauke.com under ‘WEEE & RoHS’.

Battery cartridges (page |, pic. 1, 3) must be specially dis-
posed of according to the EEC Battery Guideline.

Attention

Do not dispose of the unit in your residential
waste. Klauke has no legal obligation to take
care of their WEEE outside Germany unless the
product has been shipped and invoiced from
inside your country by Klauke. Please contact
your distributer to find out more how to get your
tool recycled environmentally friendly.

Attention

Additional instruction manuals are available
free of charge. The part # is HE.13423.
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Symboles

Consignes de sécurité.
A respecter impérativement pour la sécurité des
personnes et la protection de I‘environnement.

® [nstructions techniques d’utilisation.

A respecter impérativement pour éviter tout
dommage a I’appareil.

1. Introduction

Lire attentivement le mode d’emploi avant de

A@ mettre votre appareil universel en service .
N’utiliser cet appareil que pour l'usage au-
quel il est destiné.

L'appareil universel ne doit étre utilisé que par des per-
sonnes ayant des connaissances en matiere d’électro-
technique. L’age minimum requis est de 16 ans.

Ce mode d’emploi doit accompagner 'appareil pendant
toute la durée de son utilisation.

L'exploitant doit - mettre le mode d’emploi a la disposi

tion de l'utilisateur et

- s’assurer que ce dernier a bien lu et
compris le mode d’emploi.

2. Garantie

La garantie s’éleve a 24 mois date de la livrai-
son a condition d’'une utilisation de I'outil exclu-
sivement pour son usage déterminé et
d’observation des intervalles des maintenance.
Sauf piéces de rechanges qui résultent d’un
usage déterminé. Nous réservons le droit de
récupérer le produit.

2 Jahre
Garantie

3. Description de I'appareil universel
électro-hydraulique
3.1. Description des composants

La sertisseuse électro-hydraulique est un appareil manu-
el qui se compose des éléments suivants :

Tableau 4 (voir figure 1)

Pos. | Désignation | Fonction
1 Afficheur LED | Instrument de contrble permettant
(rouge) de déterminer I‘état de charge de
I‘accu, un défaut dans I‘appareil
et d'afficher la nécessité d‘une
intervention de maintenance.
2 Accumulateur | Accumulateur rechargeable
3Ah Li-lon (RAL2/BL1830)
Equipement spécial:
Bloc d’alimentation NG2
3 Interrupteur Déclenchement de I‘'opération de
de mise en sertissage / de sectionnement
marche /
d‘arrét
4 Touche de Touche permettant d‘ouvrir les
rappel matrices de sertissage ou les
embouts de sectionnement
en cas d‘urgence ou d'erreur.
5 Afficheur LED | Pour I'éclairage du local de travail
(blanche)
6 Adaptateur Permet de monter des embouts
différents vendus sur le marché
7 Barre de Permet d‘ouvrir la téte de I'appareil
verrouillage
8 Goupille de L‘adaptateur et I'embout de secti-
sécurité onnement doivent étre verrouillés
a l‘aide de la goupille de sécurité
9 Bague de Bague de sécurité de I‘appareil
sécurité et/ou bague destinée au montage
des accessoires
10 | Corps de Carter de forme ergonomique, en
I'appareil matiére plastique

3.2 Description succincte des principales
caractéristiques de I‘appareil

L’appareil posséde une fonction de retour automa-
tique, qui ramene automatiquement la matrice en
position initiale aprés que les sertissage ait atteint
la pression maxi requise.

Un arrét écartement manuel avec ,Teach-in‘ permet
a l'utilisateur de programmer la position d‘arrét lors
du retour du piston de sorte que le piston s‘arréte
a la position méme ou le précédent de sertissage /
découpage du cycle avait été arréte.

L'appareil est équipé d’un dispositif d’arrét immeédiat
qui stoppe instantanément I'avance dés que le bou-
ton de sertissage est relaché.

L’appareil est équipé d’'une pompe a piston double,
caractérisée par une vitesse d’approche rapide et
d’une course lente de sertissage.

La téte de sertissage peut étre tournée de 330° en
continu autour de son axe. Ceci permet le sertissa-
ge dans des endroits difficlement accessibles.
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croprocesseur qui coupe le moteur lorsque le sertis-

| & |sage est complétement terminé, qui indique la péri-

@ odicité de la maintenance, ainsi que I'état de charge

de 'accumulateur et qui effectue un diagnostic des
défauts.

LED blanche illumine le local de travail en action-
nant le commutateur de service et s’éteint aprés 10
s. Cette fonction peut étre éliminée.

Le corps en plastique bi-matiére avec insert souple
contribue & une sensation de prise agréable et sOre.
La position optimisée du centre de gravité permet
en complément un travail durable et sans fatigue.

Toutes fonctions de l'outil s’effectuent par moyen
d’'une commande a bouton unique pour une manie-
ment aisée et un meilleur appui.

Accus lithium-ions 18V puissants avec une capaci-
Lrmté complémentaire de 50% et des délais de charge

extrémement courts. Ces accumulateurs n’ont pas
d’effet mémoire et auto-décharge électrique.

%‘Cet outil travaille avec huiles hydrauliques synthé-
tiques. Ces huiles sont facilement biodégradables
et ne présentent aucun danger pour 'eau.

La sertisseuse est équipé d’'une commande a mi-
V)

‘easy‘

3.3 Description du témoin lumineux a LED
Le témoin lumineux a LED, qui travaille en liaison avec
une commande électronique, sert a donner des informa-
tions sur I'état de charge de I'accumulateur et de I'outil.
La LED s’allume indiqué comme dans le tableau 1.

Vérifier I'état de charge de I'accumulateur avant de
commencer tout travail. Le témoin lumineux a LED, qui
s’allumera pendant 20 secondes a la fin d’'un serrage
fait a titre d’essai, vous avisera par exemple lorsque
I'accumulateur est trop faiblement chargé.

4. Instructions d’utilisation conforme

a la destination de I'appareil

Avant de commencer tout travail, il convient de déconnec-
ter toutes les piéces actives, c’est a dire toutes les piéces
conductrices de courant se trouvant dans I'environnement
du monteur. Si cette solution n’est pas applicable, il y a
lieu de prendre les précautions de sécurité qui s'imposent
lorsque le travail est effectué a proximité d’éléments sous
tension.

4.1 Utilisation de 'appareil

Choisir en premier lieu I'adaptateur correspondant aux
matrices utilisées et respectivement les embouts de sec-
tionnement. Basculer ensuite la barre de verrouillage et
ouvrir la téte de I'appareil.

Attention

On peut interrompre a tout moment I’opération
A en cours en relachant l'interrupteur de marche/

arrét.
En cas d’erreur ou en cas d'urgence, il est possible de
remettre les matrices de sertissage ou les lames de sec-
tionnement dans leur position initiale en appuyant sur la
touche de retour.

L'opération de sertissage ou de sectionnement est termi-
née lorsque la pression exercée permet aux machoires
ou aux lames de se recouvrir complétement, respective-
ment lorsque le céble / la barre collectrice DIN, la tige
filetée sont sectionnés.

On peut répéter ensuite I'opération et procéder a un nou-
veau sertissage ou sectionnement de céble ou bien reti-
rer le raccord / la piece de la téte de I'appareil en ouvrant
la barre de verrouillage.

Attention :

Pour éviter toute mise en marche intem-
A* pestive de I'appareil, enlever impérative-

ment I’accumulateur avant de changer les

matrices de sertissage / les embouts de
sectionnement.

4.1.1Utilisation des matrices de sertissage
Mettre en place les matrices de sertissage de 22 (voir
tableau 2 et 3) en les insérant successivement dans
I'adaptateur par le co6té et en les poussant jusqu’au clic
qui assure le maintien et le positionnement correct des
deux machoires.

Pendant I'opération de sertissage, le raccord qui a été
engageé sur le cable conducteur se trouve dans le profil de
sertissage de la moitié fixe de la matrice lorsque la téte de
sertissage est fermée.

Lorsque l'on serre les machoires, le retour du piston se
fait automatiquement aprés que la pression maximale ait
été atteinte.

4.1.2Utilisation des embouts de sectionnement
Il existe 3 embouts différents de sectionnement. L'UC 26
convient aux cables / conducteurs en cuivre et alu infé-
rieurs ou égaux a 26 mm de diameétre (< 26 mm &). L'UC
40 peut couper tous les cables / conducteurs en cuivre et
alu inférieurs & 40 mm de diamétre (< 40 mm J); a noter
que les sections plus importantes donnent les meilleurs
résultats au sectionnement, en d‘autres termes font ap-
paraitre les déformations les plus petites.

Attention :

Les lames UC26 + UC40 ne peuvent sectionner

que des cébles en Cu et Al.
Pour sectionner des cables aluminium /acier (ACSR), utili-
ser exclusivement 'embout de sectionnement UCACSR.

Attention :

Pour sectionner les cébles aluminium /
Aacier (ACSR) ou les cébles avec arma-

ture en acier, il est indispensable de

porter des lunettes de protection.

Le sectionnement de cébles a une vitesse élevée peut
projeter des morceaux de cables en acier rigides.

Lorsqu’on sectionne des tiges filetées, veiller a pénétrer
franchement droit, c’est a dire a sectionner perpendicu-
lairement au plan de I'embout de sectionnement. Les
embouts de sectionnement des tiges filetées doivent étre
débarrassés de tous copeaux avant de commercer le tra-
vail. Le sectionnement des tiges filetées doit étre effectué
jusqu’a la position extréme des embouts de sectionne-
ment afin d’obtenir des surfaces de coupe propres.

Les embouts de sectionnement des barres collectrices
DIN sont équipés d’une tdle de guidage facilitant le secti-
onnement a angle droit des barres DIN.

HE.13423_B © 09/2010



Mode d’emploi
EK 60UNV-L

KlauKe

A Textron Company

Dans les opérations de sectionnement, le retour se fait
par simple pression sur le bouton de rappel.

4.1.3Utilisation de I’adaptateur a poingon

Dans toute opération de poingonnage, il est nécessaire
de contréler visuellement le processus. Dés que la téle est
poingonnée, arréter 'opération en relachant I'interrupteur
de marche / arrét.

Dans les opérations de poingonnage, le retour se fait par
simple pression sur le bouton de rappel.

Attention :
Si l'opération de poingconnage n’est pas in-
terrompue aprés que la téle a été perforée,
I'embout de poingonnage pourra étre détério-
ré.
4.2 Champ d’application
Cet outil universel est équipé d'un grand nombre
d’embouts différents de sertissage (Pos. 10) et de sec-
tionnement.

Attention :

Ne travailler que sur des raccords/ des matéri-
A aux répondant a I'utilisation voulue (cf. Cata-

logue).
Si vous devez sertir d’autres raccords, il est indispensab-
le de vous entretenir au préalable de ce probléme avec
l'usine.

Attention :

i 2 Ne jamais sertir ou sectionner des compo-

sants sous tension.
Cet appareil est un appareil qui est tenu a la
main et ne doit étre en aucun cas monté en fixe ni utilisé
en fixe.
L'appareil n’est pas destiné a une utilisation en continu.
Aprés environ 50 sertissages / sectionnements succes-
sifs, il est nécessaire de marquer une courte pause d’au
moins 15 minutes afin que I'appareil puisse refroidir.
® Attention :
Toute utilisation intensive peut entrainer des
dommages a I'appareil par suite de surchauffe.
Attention :
Le moteurs électriques peuvent produire des
A étincelles pouvant mettre le feu a des matiéres
explosives ou inflammables.
Attention :
L’appareil électro-hydraulique ne doit pas étre
utilisé sous I'eau ou bien en cas de forte pluie.

4.3 Conseils d’utilisation
Respecter impérativement les instructions de montage
précisées au catalogue.
® Attention :
Utiliser uniquement les matrices adaptées au
matériel a sertir.

4.4 Conseils d’entretien

L'appareil universel doit étre nettoyé apres chaque utilisa-
tion et doit étre stocké au sec. Protéger 'accumulateur et
le chargeur de 'humidité et de tous corps étrangers.

L'appareil est équipé d’un microprocesseur, qui avertit
l'utilisateur de la nécessité des difféerentes opérations
de maintenance. S’il est nécessaire de faire effectuer un
entretien, I'appareil doit étre envoyé a une station-service
agréée.

La seule opération autorisée au client dans le cadre d’'une
utilisation de I'appareil conforme a sa destination est le
changement des méchoires, des adaptateurs et des la-
mes.

® Attention
I Ne pas ouvrir I'appareil sous peine de perdre la
garantie.

5. Marche a suivre en cas de panne
de I'appareil universel

a.) Signal lumineux régulier de LED rouge ou signal
d’avertissement acoustique (page |, figure 1.1).

=  Voir tableau 1. Si le dérangement ne peut pas
étre arrété retourner l'outili au prochain Centre
d’assistance (ASC).

b.) La sertisseuse pert de I‘huile.

=  Renvoyez |'appareil a I‘atelier. Ne pas ouvrir
I‘appareil, ni retirer les scellés.
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6. Caractéristiques techniques

complet avec
I‘accumulateur:

environ 4,7 kg

multateur:

Puissance: ca. 60 kN
Course: 42 mm
Tension de 'accu- |18V

Capacité de 'accu-
mulateur:

3 Ah (RAL2/BL1830)

Temps de charge
de 'accumulateur:

22 min. (RAL2/BL1830)

Temps de 5 a 8 sec (en fonction
sertissage: de la section du raccord )
Autonomie: environ 300 sertissages

(Cu 150 mm? DIN 46235)

Plus grand dia-
métre de cab-
le pouvant étre

40 mm

poingonnage:

sectionné:
Temps de 8 a 20 sec (en fonction
sectionnement: de la section du cable)
Autonomie: env. 75 sectionnements

(4 x 70 mm2 NYY)
Temps de 5 sec pour & 22,5 mm, 3 mm St37

12 sec pour & 60 mm, 3 mm St 37

Autonomie:

60 poingonnages par charge
d‘accumulateur pour & 60 mm
sur tole St 37 de 3 mm

170 poingonnages par charge
d‘accumulateur pour & 22,5 mm
sur tole St 37 de 3 mm

Huile hydraulique:

Rivolta S.B.H. 11

Température
ambiante:

-20°C 4 +40°C

Niveau acoustique:

70 dB (A) a 1m de distance

Vibrations:

< 2,5 m/s? (valeur effective
pondérée de I‘accélération)

7. Mise hors service/Mise au rebut

La mise au rebut des différents composants de I'appareil
doit étre effectuée séparément. Il faut d‘abord effectuer la
vidange de I‘huile, qui doit étre entreposée dans un lieu
spécifique.

Attention

Les huiles hydrauliques présentent un danger
de pollution pour les nappes phréatiques. Une
vidange non contrélée et un rejet non réglemen-
taire sont passibles d‘ amendes (Réglementati-
on de la protection de I‘environnement).

D*autre part I'accumulateur doit étre éliminé dans le res-
pect de la réglementation relative aux batteries.

L‘élimination des autres composants de I'appareil, se fera
en dans le respect des dispositions de la réglementation
de la CE pour la protection de I'environnement.

Nous recommandons de faire effectuer I'enlévement des
composants rebutés dans le respect de la réglementati-
on de la protection de I‘environnement par une entreprise
spécialisée et agréée. Une reprise gratuite par le fabri-
cant, de |‘appareil usagé rebuté ne peut pas étre assu-
rée.

Remarque
Ce mode d‘emploi peut étre obtenu gratuitement
sous numéro de référence HE.13423.
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OrnaBneHue

1. BBeneHue

2. TapaHTMA

3. OnwucaHue aneKkTporvapaBnn4ecKkoro
YHUBEpPCanbLHOro MUHCTPYMEHTa

3.1  OnwucaHwue y3noB

3.2 KpaTkoe onvcaHue OCHOBHbIX thyHKUUMN
MHCTpYMeHTa

3.3 OnucaHue cBeTOAMOAHOW MHAUKALUMN

4. PekomMeHaauumm no npMmMeHeHuto

4.1 PaboTa Cc UHCTPYMEHTOM

4.1.1 Ucnonb3oBaHne 0GXXUMHbIX MaTpuUL,

4.1.2 Ucnonb3oBaHue pexyLmx MaTpuy,

4.1.3 Ucnonb3oBaHue aganTtepa ansi paborbl ¢
nepcdodopmmu

4.2 TosicHeHus No o6nacTu NpuMeHeHus

4.3 YkasaHuUA NO MOHTaxXy

4.4 YkazaHuA NO PEMOHTY U 0GCNYXMBaHUIO
MHCTpYMeHTa

5. TlNowuck n ycTtpaHeHne HeucnpaBHoCTeN

6. TexHuyeckue napameTpbl

7. CHsTMe c akcnnyaTauuu/ytunusaums

CumBonsl

TexHuka 6e3onacHocmu npu pabome ¢ UHcMpy-
MeHmom
Cmpozo cobnrodamb npasusnia mexHuku 6e3o-
nacHocmu eo u3bexaHue nosly4eHusi mpaem u
3a2psi3HeHUs1 OKpyKarouwleli cpeodsbl.
[IpedynpexdeHue Mo ucnosib308aHuUI0

s lMoxanylicma He npeHeb6pezalime OaHHbLIMU

I npaeunamu eo usbexaHue MoepexoeHUsl UH-
cmpymeHma.

1. BBegeHue

Mepen Hayanom akcnnyaTauum MHCTPYMeHTa
@ cnefyet BHMMATENbHO O3HAKOMUTBCS C WH-
CTPYKLMEN NO SKCMnyaTauuun.

Heobxoanmo vcnonb3oBaTh AaHHbIN WHCTPYMEHT UCKIHO-
YUTENbHO NO NPAMOMY Ha3Ha4YeHUIo.

Mpoun3eoacTBo paboT C NPUMEHEHWEM AAHHOTO UHCTPY-
MeHTa [OIMKHO NPOBOAMTLCS CrieumanbHO OBYyYEeHHbIM
nepcoHanom. MuHumansHo 4OonyCcTUMbIV BO3pacT onepa-
Topa — 16 ner.

[aHHoe pyKOBOACTBO MO 3KcniyaTauum Heobxodvmo
XPaHUTb PSAOM C MHCTPYMEHTOM B TEYEHME BCETO CpoKa
ero aKcnnyataumm.

PykoBoauTenb paGoT A0MKeH:

* [apaHTMpoBaThb Hann4yne Yy nonb3oBaTena pykoBoacTBa
no 3Kcnnyataummn, a Takke

* YyOOCTOBEPUTbCA, YTO NONb3oBaTeslb O3HaKoOMUNCA ”n
ycBOWI PyKoOBOACTBO MO aKkcnnyataumn.

2. TlapaHTuA

[Mpu nNpaBunbHOW 3KCMnyaTauuyM MHCTPYMEHTa
B COOTBETCBUW C €r0 Ha3Ha4YeHneM u perynsip-
HOM TEXHU4YeckoM OOCnyXMBaHUM rapaHTUi-
HbI CPOK cocTaBnsieT 24 mMecdua C MOMEHTa
npogaxu. MapaHTua He pacnpocTpaHseTcsa Ha
ObICTpOM3HALLMBAKOLLMECS YACTU MPU UCMOSb-
30BaHUN MHCTPYMEHTa Mo MpsSIMOMY HasHaye-
HUto. Mbl ocTaBrnsiem 3a coboi npaBo moandu-
uMpoBaTb [AaHHbI  MHCTPYMEHT B Cly4ae
060CHOBaHHOW MPETEH3UM MO rapaHTUm.

3. OnucaHue aneKTporMapasnnyeckKo-
ro yHMBepcasnbHOro MHCTPyMeHTa

3.1 OnucaHwue y3noB

OneKkTpornapaBnMyecknii  YHMBepCcarnbHbIA UHCTPYMEHT
npeacraensieT cobow py4yHON NHCTPYMEHT, COCTOSALLMIA 13
cnegyrowmx y3nos:

Tabnuua 4 (cm. Puc. 1)

lMo3. | HaumeHoea- | HasHavyeHue
Hue
1 Ceetoanon MHavkaums ypoBHs 3apsiga 6ata-
(kpacHbIN) peu, PyHKLUMIA MHCTPYMEHTa, He-
MCrnpaBHOCTEN 1 HEOGXOQUMOCTU
CEpPBUCHOro 06CnyXnBaHus
2 AkkymynaTop | JIMTUA-MOHHBIN akkyM-p, 3 A4
(RAL2/BL1830)
MprobpeTaeTcsa OTAENbHO:
CeteBon agantep NG2230
3 KHonka nycka | MNepekntoyaTtens Ans 3anycka
paboyero yukna
4 KHonka KHorka Bo3BpaTta nopLuHsi B UC-
BO3BpaTa XOAHOoe nonoXxeHue npu cboe unm
B 9KCTPEHHOW cUTyaLum
5 Ceetogunon [na nogceeTkm paboyert 30HbI
(6enbin)
6 ApanTep ObecneuynBaeT UCnonb3oBaHne
pasnMyHbIX OOXXUMHbBIX MaTpUL,
7 ®ukcatop YCTponcTBO ANSA OTKpbITUSA/3a-
KpbITUSE OGXUMHOW ronoBbl
8 ®ukcupytownii | Mepen Havanom paboTel agan-
WwTngT TEP N pexyLime nes3Bust 4OMMKHbI
ObITb 3ahMKCMpPOBaHbI AaHHbIM
LWTNPTOM
9 KonbLo KonbLo Ans dukcaumm MHCTpy-
MeHTa u/unu ans uenen MoHTaxa
10 Kopnyc OProHOMUYHBIV NITACTUKOBBIN
KOpMyC C ABYXKOMMOHEHTHOMN
pykosiTko ans ynobHoro yaep-
XaHus

3.2 Kpatkoe onucaHve OCHOBHbIX (PYHK-
LU UHCTPYMEHTa

B rugpaBnuyeckom yare rnpegycMOTPeHO MpuUcHo-
cobreHue ans aBToMaTMYeCcKoro Bo3BpaTa NopLUHs
B WCXOAHOE MONOXEHUe Mpu OOCTUXKEHUM MaKCu-
MarnbHOro pabo4yero AaBneHust.

@PYHKUMA pYYHON OCTaHOBKM BO3BpaTa MOPLUHA B
UCXOOHOE MONIOXEHNE C PEXUMOM  «OBy4YeHUs»
MO3BOMSIET NONbL30BaTENO MPOrpaMMmUpoBaTh Me-
CTO OCTaHOBKM MOPLLUHSI NpWU ero Bo3BpaTte, YToobl
nocrnefHvin ocTaHaBnNUBAancst MIMEHHO B TOM MOMo-
XXEHWUM, B KOTOPOM OH OCTaHaBnMBarncs B npeablay-
Lem upkne obxumal/otpesaHust.

MHCprMeHT OCHallaeTca cneunanbHbIM TOPMO3-
HbIM MpPUCMOCOBNEeHNEM, OCTaHABMNUBAOLIMM ABU-
XEHWe MOopLUHA/MaTpUL, Brepes rnocre Toro Kak
orepaTop OTMycKaeT KHOMKY nycka.

OBXMMHYIO FONOBY MOXHO MOBOpaYMBaTh Ha Ito-
6o yron go 330° BOKpyr NpoAonbHON ocu Ansi obe-
cne4vyeHna onTuManbHOro AoCTyna B yrnax u apyrux
TPYOHOAOCTYMHBLIX MECTaXx.

A
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YCTp0|7|CTBo OCHalLaeTcs [OBOWHbBIM MOPLUHEBbLIM
*—/HacocoM, xapaKkTepHOW OCOBEHHOCTBbIO KOTOpO-
ro sIBNSIETCS BbICOKAas CKOPOCTb noaxoda npecc-
MaTpUL, K HAKOHEYHWKY U MeAJIEHHOE UX ABUXEHNE
npu oGxume.
|/|HCprMeHT OCHalleH MWUKPOMpoLLecCopoM, KOTO-
pbii aBTOMATUYECKM OTKIHOYAET 3NekTpoaBuraTernbs
nocne 3aBepLUeHNst onepawumu, OnoBeLlaeT O Ha-
CTYNUBLLEM CPOKE O4epedHOro TexobCnyXuBaHus,
OCYLLECTBMSIET MHAMKALMIO pa3psida akkymynsaropa
M BbINOMHSAET TECT CaMOAMArHOCTMKKU, OrnoBeLlas
onepaTopa CBETOBbIM U 3BYKOBbIM CUrHarom O
pakTe obHapyKEeHUs1 HEUCNPaBHOCTY.

Benbu7| CcBeToAMoa npedHasHadYeH O5s MOACBETKU
pabouyeit 30HbI, aKTUBMPYETCS HAXXaTUEM Ha KHOMKY
nycka. Ceetoaunon aBTomaTnyeckun racHet Yepes 10
CeKyH mocrie oTxatus KHomku nycka. CeeTtoguop
MOXHO OTKIOUNTb.

@KOMI‘IE\KTHI:IFI KOprnyc 3proHOMUYHON (OPMbI, CO-

CTOAWMN U3 2-X 4Yacten. [MoBEepXHOCTb PYKOATKU
WHCTPYMEHTa WMEET PEe3NHOBOE MOKPbITUE, YTO
npegoTBpaLlaeT ee BbicKanb3biBaHWe U3 pyk. Pac-
NOMOXEHNe LieHTpa THXECTM Kopnyca MHCTPYMEHTa
ONTUMU3MPOBAHO, YTO yNpoLaeT paboTy C UHCTPY-
MEHTOM M CHUXAET YTOMMSEMOCTb onepaTtopa npu
paboTe ¢ HUM.

’:sy‘BceMM YHKUMSIMU MHCTPYMEHTA MOXHO Ynpas-
NATb C MOMOLLbIO OAHOM KHOMKK Nycka. Bnarogaps
Yyemy ynpoLiaeTtcsi paboTa ¢ MHCTPYMEHTOM U 06e-
cneumsaetcs Gonee HagexHoe ero yaepxaHve no
CPaBHEHMIO C ABYXKHOMOYHbLIM YrpaBrieHneM.

’@—V‘HMTMVI-VIOHHI:IG aKKyMynaTopbl He UMeLOT adhdpekTa
LHonl «naMATU», TaKKe y HUX OTCYTCTBYeT camopaspsa.
[axe nocne nepepbiBOB B paboTe Ha ANUTENbHbIN
CPOK WHCTPYMEHT HEMe[JIeHHO TOTOB K paboTe.
Kpome Toro, eMKoCTb akkyMynaTopa yBenmyeHa Ha
50%, a BpeMs 3apsaKM YMEHbLUEHO MO CPABHEHMIO

¢ NiMH akkymynatopamu.

’—‘Macno NpUMEHsieMOe B [JaHHOM WHCTPYMEHTE,
NpaKkTU4eCKn NONMHOCTLI 6e3BpPENHO AN OKpYXKato-
Len cpenpbl, OHO MOMYYMIIO OTIIMYUTENbBHBIA 3HAK
«The Blue Angel». [aHHbIN COPT mMacrna MOXHO
MCMONb30BaTh Takke U NpU HU3KUX TemnepaTypax,
OHO obnagaer BbICOKAMMU  aHTUMPUKLUOHHBLIMA
CBOMCTBaAMMW.

COBMECTMMOCTb CO BCEMU OCHOBHbLIMU OOXUMHbLIMU Ma-
Tpuuamm (60 kH) obecneunBaeTcst npy NOMOLLU CreLm-
anbHbIX aganTepos.

MpenycMoTpeHa BO3MOXHOCTb MCMONb30BaHUs Cheuw-
arnbHbIX 06XXUMHbBIX MaTpUL, U aaanTepos, B TOM YKCHE U
crneumanbHbIX 3aKasHbIX.

3.3 OnucaHue cBeTOAUOAHON MHAUKALUU

[aHHbIN MHCTPYMeHT obopyaoBaH cneuvanbHOW anek-
TPOHHOM CXEMOW, B KOTOPOM peanni3oBaHO HECKOSbKO
BaXHbIX (PYHKUMA MHAOPMUPOBAHMSA MOMb30BaTeNs O
pexume paboTbl N3[ENMsA B HacTOSALLMI MOMEHT. bornee
noapo6HO AaHHble OYHKLMK OnuchiBalOTCA B Tabnuue 1.

Mepen Hayanom paboTbl C MHCTPYMEHTOM HEOOX0aUMO
NpoBEpUTb YPOBEHb 3apsifa akkyMymnsaTopHon Gartapewu
(Pwc.1, nos. 2). H13kun ypoBeHb 3apsiaa UHAMUMpyeTcs
mMuradmem cesetogmoga (Puc. 1, nos. 1) B TedeHne 20 cek
nocrne OKOHYaHus LukKna obxuma.

4. PekomeHpauuu no NpMMeHeHuro

Mepen Havarom npoBefeHust paboT Ha 3NEeKTPUYECKMX
yCTaHOBKax, HEOBX0AMMO YAOCTOBEPUTLCS B TOM, YTO B
HernocpeacTBEHHOM BNM30CTU OT onepaTopa HeT 3fIeMeH-
TOB, Haxo4sLMXCs nog HanpskeHnem. B cniyyae otcyT-
CTBUSI TAKOW BO3MOXHOCTM HEOGX0oaMMO obecnednTb Co-
6rtoaeHne ocobbix Mep NPeaoCTOPOXHOCTU Npu paboTe
B HENOCPEACTBEHHON BNM30CTU OT 3NEMEHTOB, Haxoas-
LLMXCS MO HanpshKeHeM.

4.1 Pabota ¢ MHCTPYMEHTOM

Mpexne Bcero Heobxoaumo noaobpaTb MoOAXoAALMNA
agjanTtep Ans npegnonaraeMoro Tuna matpud, nmbo pe-
XYLLUX Ne3Bun.

BHumaHue!

lMpouecc ob6xxuma MOXHO npepeamb 6 060U
MoOMeHm, omnycmue KHOMKy nycka (puc. 1,
nos. 3)

Mpy cboe nnn B 3KCTPEHHOWN CUTyauun oBXUMHbIE Ma-
TPULBI/HOXM MOXHO BEPHYTb B WCXOQHOE MOMOXeHue,
Ha)xaB KHOMKY BO3BpaTa MOPLUHSA B MICXOAHOE NOMOXeHne
(Pwuc. 1, nos. 4).

Pabounii umkn 3aBepluaeTcd nMBO No LOCTMXEHWM 3a-
OaHHOro ycunusa obxuma, nmbo no 3aBepLleHMn oTpe-
3aHusa kabens/npoBoaHuka (puc. 26, 28, 30), DIN-perku,
LWNUNbKn nnu GonTa.

[Mocne 3TOro MOXHO HayaTb crnegylLni paboumin LK
nmbo 3asepwmnTb paboTy M OTKpbITL ukcaTtop (puc. 1,
nos. 7).

BHumaHue!

Mocne 3aeepweHusi paboyezo yukna, a
A makxe neped 3amMeHOU OGXUMHbLIX Ma-
mpuu/neseuu, CHUMUME aKKyMyJisimop

usbexaHue HernpeOHamMepPeHHO20
8KJII0YEHUS] UHCmpPYyMeHma.

4.1.1 Ucnonb3oBaHMe 0GXUMHbIX MaTpuUL,

Mpu ncnonb3oBaHWMM B UHCTPYMEHTE Npecc-MaTpuL, cepum
«22» (cm. Tabn. 2 n 3) maTpuua BCTaBNSETCA B packpbil-
TYIO FONOBY Ha 3apaHee ycTaHoBreHHbIn agantep UA22.
Apantep pomkeH ObiTb HaOEXHO 3aKkpenneH B rornose
WMHCTPYMEHTa KHOMKaMu-ukcaTtopamu, a MoNIOBUHKM
npecc-mMaTpubl — TaKkke HaAEXHO 3aKpenneHbl B agan-
Tepe UA22 aHanornyHbiMuM KHOMKamu-cpukcatopamm,
umerLMMmncs Ha aganTtepe (cm. puc. 19).

Bo Bpems npoLiecca 06xvMa HakOHeYHUK pacnonaraertcs
B HEMOMBWXHOW YacTu 0BXMMHOW MaTpuLbl, B TO BpEMS
Kak ABMXKYLLAsICS YacTb OBXKMMHOM MaTpuLbl Npubnika-
eTcs K MecTy obxuma.

1o AOCTWXEHUN MaKkcMMasnbHOro ycununa obxuma, 006-
XUMHble MaTpulbl aBTOMaTtn4eCkn BO3BpalLlaroTcAa B UC-
XOOHOE MNonoXeHune.

4.1.2 Ucnonb3oBaHue OTpe3HbIX MaTpuL,
Bbinyckatotca pexylume mMaTtpuupbl 3-X pasHOBWUAHOCTEN
(puc. 26, 28, 30). Matpuubl UC 26 npumeHsitoTcs Ansi
peskn MeaHbIX U antoMUHMEBbIX kKabenen guamMmeTpom He
bonee 26 mm. Matpuuamum UC 40 MOXHO pe3aTb MeaHble
N anoMuHueBble kabenu guametpom meHee 40 mm. Ka-
6enun bonbluero AnameTpa pexyTcs nydwe u gedopmu-
PYIOTCS B MEHbLLUEN CTEMNEHN.
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BHumaHue!

C nomouwibro pexxyujux mampuy UC26 u UC40
MOXXHO 8bIMNOJIHSIMb PE3KYy MOJIbKO He6POHUPO-
8aHHbIX U HeEapPMUpPOB8aHHbIX MEOHbIX U aJlloMu-
HueebIx kabeneli 0603Ha4eHHO20 duamempa!

[nsa pe3kn antomo-ctanbHbix kabenen ACSR Heobxoau-
MO UCMNOMnb30BaTh TONbKO pexyme nes3sua UCACSR.

BuumaHue!
f lMpu pe3ke anromo-cmasibHbix ACSR Ka-
"6esreli unu kabenel, 6pPOHUPOBAHHbLIX

cmasnbHolU sieHmoli, o6s13amesnibHO Hade-
ealime 3awjumHbie OYKU.

O6pe3ky NPOBOAOB, APMUPOBAHHbLIX CTasbl, MOFyT C
6OnbLUON CKOPOCTHIO OTCKOYMUTL B ornepatopa v npuyu-
HWUTb CEPbE3HYIO TPaBMY.

Mpn peske wnunek n 6onToB Nx Heobxogmmo pacnona-
raTb nof NPAMbIM YITIOM K PEXYLLUMM Ne3BUAM, Tak 4ToGbl
obecneunBancs poBHbIN cpes. [Nepen peskon wnunek u
60OMNTOB HYXHO O4YUCTUTbL UX OT CTPYXKW. Linkn peskn gon-
)KeH npopormkaTbCs 40 Tex Mop, noka rnes3sus He JoNayT
[0 CBOEro KOHEYHOTro MOMOXEeHMWs, YTO HeobXoAnMo Ans
Mofy4YeHns POBHbIX KPaeB cpesa.

Pexyuwime matpuubl ans pesku DIN-peikn ocHalaroTcs
HanpaBnsawLLEeA U3 NUCTOBOrO MeTanna, kotopasi obe-
crneyvBaeT pesKy nog NpsiMbIM YrIoMm.

Mo 3aBepLUeHUM pe3ku, BO3BPAT MOPLUHA B WUCXOAHOE
MONOXEHNE OCYLLECTBSIETCH OLHOKPAaTHbLIM HaXaTuem
kHonku Bo3BpaTa (Puc. 1, nos. 4).

4.1.3 Ucnonb3oBaHue aganTepa AnA paboTbl ¢
nepdocopmmu

Mepdodopmbl  (MyaHCOHbI, MaTpuubl W LUMUMBKK)

Greenlee mMoryT 6bITb MCMOMNbL30BaHbI C MOMOLLbIO aaarn-

Tepa UAGP, ycTaHaBnnBaeMoro B rorioBe MHCTPYMeEHTa.

BbINonHeHne oTBEPCTUI HYXHO MPON3BOANTL OYEHb aKKy-
paTHO: NMyaHCOH C PEXYLUMMU KPOMKaMW AOIDKEH MITOTHO
HaBMH4YMBAaTLCA NO LUNWUIbKE A0 ynopa B NUCT MeTanna.
Korga BblgaBnvBaHvMe OTBEPCTUS MPOU3OLLNO, AanbHeEn-
LUWIA XO[, NyaHCOHa BHYTPb MaTpuLbl AOSHKEH OblTb cpasy
OCTaHOBIEH OTNycKaHMeM KHormku nycka (Puc. 1, nos. 3).

BosBpaT B ucxogHOe MOMoXeHue OCyLLecTBnseTcs ny-
TEM OOHOKPaTHOrO HaxaTusi kHonku Bosspata (Pwuc. 1,
nos. 4).

BHumaHue!

Ecnu yukn nepghopupoeaHusi He rnpepeama rno-
cJle moeo, Kkak nucmoeoli Memass 61 nepgho-
pupoeaH, nyaHcoH KocHemcsi Mampuuybl, 4Ymo
Mo)xem npusecmu K rnosioMke nu6o nyaHcoHa,
nu6o Mmampuusbl.

4.2 lNosicHeHnA nNo ob6nacTn NpPMMeHeHus
[aHHbIi  3neKTpornapaBnuyecknii  MHCTPYMEHT MOXHO
MCnonb3oBaTh C LenbiIM PSAOM PasfnuyHbIX OOXUMHBIX U
PEXyLLMX MaTpuL,.

BrumaHue!

O6xxumMamb MOJILKO Mme HaKOHeYHUKU U coedu-

Humesnu, komopsle Npueodsimcsi 8 mabn. 2 u 3.
Ecnun TpebyeTca obxmmaTb Opyrne HaKOHEYHWKM 1 coe-
AVHUTENW, 0BPaTUTECH K U3TOTOBUTENIHO.

BHumaHue!

2.“ He o6xxumamb kabenu u npoeoOHUKU, Ha-
A 4

xodsiuuecsi Moo HanpsKkeHueM.

YCTpPONCTBO sAiBMsieTCs PY4YHbIM MHCTPYMEHTOM, NO3TOMY
€ro KpenneHune B TUCKax He npegnonaraetcs. He paspe-
LaeTCd UCnosb30BaTb MHCTPYMEHT CTalMMOHAPHO.

WHCTpYMEeHT He npefHasHaveH Ans HenpepbiBHOW pabo-
Tbl. Mocne npubnuantensHo 50 UnknoB obXxnma Heobxo-
OVMO caenaTb nepepbiB HAa 15 MUHYT Ans oxXnaxaeHust
WHCTPYMEHTA.

BHumaHue!

C/luWwKOM UHMEHCcU8HOe Uucrnosib308aHue Mo-
JKem nipueecmu K nepeespes8y UHCMpymMmeHma.

BHumaHue!

Anekmpuveckue UCKpbI, €O3HUKarowasi npu
pabome anekmpodeuzamensi éHympu Kopmnyca
uHCMpyMeHma, Mo2ym rnpueecmu K eocrisiaMme-
HeHUIo Usu K e3pbley JIe2Ko8OoCn/1aMeHsIIouuX-
cs1 napoe u xudkocmel u Mamepuasos.

BHumaHue!

Onekmpozaudpasnuyeckuli UHCMPYMEHM He
cnedyem 3kKcrslyamupoeams Mpu JIUBHEBOM
doxde unu nod eodoll.

4.3 YKasaHuA NO MOHTaXy
Cnep,yeT NpoYnTaThb yKasaHnA No MOHTaXy B 06LIJ,eM Ka-
Tanore KoMnaHun.

Bxumanue!
: Haxe ecnu k00 mampuuybl udeHmMu4eH, HyHO
I ucrnosib308amb MOJILKO Me 06)KUMHbIE Mampu-
Ubl, Komopnie nModxodssm 0Ons ob6xumaeMoz20
mMamepuasna.

4.4 YkasaHus N0 PeMOHTY U obcnyxuBa-
HUKO

MHCprMeHT HeOﬁXO,EI,I/IMO YNCTUTb U MPOTUPAaTb Mocre

KaXxaoro wmcnornb3oBaHUA. AKKyMyJ'IHTOp n 3apdaaHoe

yCTpOVICTBO HYXHO 3awuuatb OT BOS,CI,eI7ICTBVIF| Bnarm u

nbin.

OnekTpornapaBnuyeckoe yCTPOWCTBO OCHALLAETCsl KOH-
TPONnepoM, [JalolWuM BO3MOXHOCTb  MOMb30BaTesto
3HaTb BpeMsi CriedytoLLero TeKyLLero pemMoHTa, 3Hak no-
[aeTca CBeYEeHMEeM KpacHOro ceeroauoda B TedeHun 20
cek. Korga HacTynaeT cpok 04epeHOro TeKyLLero peMoH-
Ta, YyCTPOWCTBO HEOBXOAMMO OTNPaBUTL B 0hULIMANbHBIN
LeHTp TexHudeckoro obcnyxwusanusa (ASC). Mpu Heco-
6roaeHNN 3TOTO YCINOBUSI rapaHTUiHbIE obsizaTenscTBa
npekpawatotca. lNMpoBeneHve CBOEBPEMEHHOro Texob-
CMyXVBaHNS MHCTPYMEHTa - rapaHTusa Bawen 6esonac-
HOCTH.

B TeyeHun cpoka akcnnyataumum MHCTPYMeHTa caMOCTOs -
TENbHO 3aMEHSITbCA MOoNib30BaTeNeM MOryT TOMbKO Ma-
TpULbl 1 aganTepsl.
BHumaHue!
® He noepexdamb nomM6y uHcmpymenma. Ecnu
I niomba noepexoeHa, 2apaHmMusi aHHyupyem-
cs.
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5. lowuck n yctpaHeHue HencnpaBHO-
cTen

a.) HenpepbiBHOE MuraHvwe/CBEYEHNE KpacHOro CBe-
Toamoga (puc. 1, no3. 1) unm nosiBNEHMe 3BYKOBOrO
npegynpeavTensHOro curHana.
= Cwm. Tabn. 1. Ecnn, BOCNONb30BaBLUNCH PEKOMEH-

Jaumsimy Tabn. 1, HEMCNPaBHOCTb YCTPaHUTb He
yOoaetcsl, HeobxoaMMO BbICnaTb WHCTPYMEHT B
OnKanWNA LLEHTP TEXHUYECKOTO OBCNyXUBaHWS
(ASC).

b.) W3 uHCcTpymeHTa TeyeT macrno.

=  BepHWUTE MHCTPYMEHT U3roTOBUTENIO UK OTNpPaBb-
Te B BrvpkanLLni LEHTP TexHUYeckoro obcnyxusa-
Hus (ASC). He oTkpbiBanTe ero 1 He noBpexganTe
nnomoby MHCTPYMeHTa.

6. TexHuyeckue napameTpbl

Bec OK. 4,7 kr

(c akkyMynsiTopom):

Ycunne obxnma: ok. 60 kH

Pa3sog matpuu; 42 MM

HanpsixxeHne 18 BDC
aKkkymynsitopa:

EmkocTb 3 Ay (RAL2/BL1830)
aKkkymynsaTopa:

Bpems 3apsagku:

22 muH (RAL2/BL1830)

Bpems oGxuma:

oK. 5 - 8 cek (3aBucuT ot
pa3MepoB HAaKOHEYHWKa)

KonnyecTtBo 00Xn1mMoB
Ha OaMH 3apsifi aKKyM-
pa:

ok. 300 o6xunmoB
(megb 150 mm2 DIN 46235)

MakcumanbHbIn
OnameTp pesaHus:

@ 40 mm

Bpems pesaHus:

o1 8 0o 20 cek (B 3aBMCMMO-
CTU OT ceveHus kabenst)

KonunyecTtBo pesaHui
Ha OOVH 3apsad akky-
MynsiTopa:

OK. 75 pesaHun
(4x70 mm? NYY)

Bpewmsi
nepdgopnpoBaHns:

5 cek npu @ 22,5 mm,
3 mm St37
12 cek npu & 60 MM,
3 mm St37

Kon-Bo UMKnoB Bbl-

[aBn1BaHUS OTBEpP-
CTWIA Ha OOMH 3apsg
akk-pa:

* 60 umknos npu & 60 mMm,
KOHCTPYKLUMOHHAsA cTarnb
TOMLMHON 3 MM

* 170 umknos npu & 22,5mMm,
KOHCTPYKLUMOHHAas cTarnb
TONWMHON 3 MM

OKpy>KatoLLen cpeabl:

Mmapaenuyeckoe Rivolta S.B.H. 11
Macro:
TemnepaTtypa Ot —-20°C go +40°C

YpoBeHb LWyma:

70 pb (akyct.) Ha
paccTtostHum 1 m

Bunbpauus:

MeHee 2,5 m/c?

7. CHsaTMe c akcnnyatauuu/yTunmsa-
uunsd

[aHHoe ycTponcTBO nognagaet nog Aevctane Esponen-

cknx Oupektus WEEE (2002/96/EG) n RoHS (2002/95/

EEC).

CBegeHnst 0 HUX MOXXHO HaTW Ha raBHOWM CTpaHULLE KOM-

naHun B cetn VHTepHeT no agpecy: http://www.klauke.
com pasgen “WEEE & RoHS".

AKKyMyJ'IFlTOpr noanexar ytunmsauum no ocobbim npa-
BuInam B COOTBETCTBMU C peKoMeHOaunamm EEC.

BHumaHue!

He ymunusupoeamb ycmpolicmeo, ebibpa-
E cbigasi e20 @ 6bimogbie omxodbul. KomnaHus
Klauke He Hecem Hukakux rOpudu4YyecKux obsiza-
menbcme cobnrodeHuss mpeboearHuli WEEE 3a
npedenamu NepmaHuu, ecriu mosbKo usdesiue He
6b1510 omnpassiIeHo U3 cmpaHbl MoJsib308amesisi
¢gupme Klauke c ebinuckol cyema-ghakmypai.
UYmo6bl nonydyums AonosiHUMeENbHY UHEOpP-
Mayur o mMoM, Kak ymuniu3upogamb UHCMpY-
MeHm 6e3ornacHo 0sisi oKpyxaroujel cpedsbl, 06-
pamumecb K ceoeMy ducmpubsromopy.

KonmakmHbil adpec:
WEEE-Abholung@Klauke.Textron.com

BuumaHue!

@ HononHumensHble pykoeodcmea no 3JKcrnsya-
mayuu npedocmaensitomcsi 6ecnsamHo. Ho-
Mep Onist 3aka3a u3denusi — HE.13423.
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The POWEr of Partnership

Handgeflhrtes Elektrowerkzeug Typ EK 60UNV-L

(D) CE-09 - Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger Verantwort-
lichkeit, da® dieses Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten ubereinstimmt:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
gemaR den Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/EG, 2004/108/EG

(GB) CE-09 - Declaration of conformity. We declare under our sole res-
ponsibility that this product is in conformity with the following standards or
normative documents:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 in
accordance with the regulations of directives 2006/42/EC, 2004/108/EC

(F) CE-09 - Déclaration de conformité. Nous déclarons sous notre seule
reponsabilité que ce produit est en conformité avec les normes ou docu-
ments normatifs suivants:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 con-
formément aux réglementations des directives 2006/42/CE, 2004/108/CE

(NL) CE-09 - Konformiteitsverklaring. Wij verklaren en wij stellen ons er al-
leen voor verantwoordelijk dat dit produkt voldoet aan de volgende normen
of normatieve documenten:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
overeenkomstig de bepalingen van de richtlijnen 2006/42/EG, 2004/108/
EG

(I) CE-09 - Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra esclu-
siva responsabilita che questo prodotto & conforme alle seguenti norme e
documenti normativi:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 con-
formemente alle disposizioni delle direttive 2006/42/CE, 2004/108/CE

(E) CE-09 - Declaracion de conformidad. Declaramos bajo nuestra sola
responsabilidad que este producto esta en conformidad con las normas o
documentos normativos siguientes:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 de
acuerdo con las regulaciones de las directivas 2006/42/CE, 2004/108/CE

(P) CE-09 - Declaragédo de conformidade. Declaramos sob nossa exclu-
siva responsabilidade que este producto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
conforme as disposigoes das directivas 2006/42/CE, 2004/108/CE

(S) CE-09 - Konformitetsdeklaration. Vi forklarar pa eget ansvar att denna
produkt dverenstammer med féljande normer eller normativa dokument:
EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
enligt bestdmmelserna i direktiverna 2006/42/EG, 2004/108/EG

(FIN) CE-09 - Todistus slandardinmukaisuudesta. Asiasta vastaavana
todistamme taten, ettd tdma tuote on seuraavien standardien ja standar-
doimisasiakirjojen vaatimusten mukainen:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 ja
vastaa séadoksia 2006/42/EU, 2004/108/EU
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(N) CE-09 - Konformitetserkleering. Vi erkleerer pa eget ansvarlighet at
dette produkt er i overensstemmelse med felgende standarder eller
standard-dokumenter:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 i
henhold til bestemmelsene i direktive ne 2006/42/EQF, 2004/108/EQF

(DK) CE-09 - Konformitetserklaering. Vi erkleerer under almindeligt ans-
vardt at dette produkt er i overensstemmelse med folgende normer eller
normative dokumenter:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 i
henhold til bestemmelseme i direktiverne 2006/42/EQF, 2004/108/EQF

(PL) CE-09 - Zgodnosc z dyrektywami CE. Swiadomi odpowiedzialnosci
oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z nastepujacymi normami
lub dokumentacja normatywna:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
zgodnie z postanowieniami wytycznych 2006/42/EG, 2004/108/EG

(GR) CE-09 - AHAQXH SYMMOP®QIHS, Me avarnibm ovvoikns
3MAOVOLLE® OTL TO TOPOV TPOLOV TULPMVEL JLE TA TAPAKAT® TOOTUTE KL |LE
T MPOTUTN A MOV AVAPEPOVTAL TTAL TXETTKO EYYPOPQL

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
oupewra pe Toxs kovoviopovs 2006/95/EEC 2006/42/EC, 2004/108/EC

(H) CE-09 — Megfelel6ségi nyilatkozat. Kézim{kodtetésl elektromos
kéziszerszamok:

Teljes felel6sségel kijelentjik, hogy ezek a termékek a kdvetkezé szabvan-
yokkal és iranyelvekkel 6sszhangban vannak:

EN 60745-1; EN 12100./1+2 fejezet; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 61000-6-3, EN 61000-6-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037;
és megfelelnek a rendeltetés szerinti 2006/42/EG, 2004/108/EG iranyel-
veknek.

(CZ) CE-09 — Prohlaseni o shode. Prohlasujeme na vlastni zodpovednost,
ze tyto produkty splnuji nasledujici normy nebo normativni listiny:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN 28662-1;
EN 61000-6-3, EN 61000-6-2; EN 60529; EN 982; EN 1037;

Ve shode se smernicemi 2006/42/EC, 2004/108/EC

(RO) CE-09 - Declaratie de conformitate. Noi declardm pe propria
raspundere ca acest produs este in conformitate cu urmatoarele norme si
documente normative:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN 28662-
1; EN 61000-6-3, EN 61000-6-2; EN 60529; EN 982; EN 1037; potrivit
dispozitiilor directivelor 2006/42/EC, 2004/108/EC

Remscheid, den 01.08.2009

Dipl.-Ing. Joh.-Christoph Schitz, CE-Beauftragter
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