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EK 120 U-L

Nennspannung (Voltage): 18V DC. A 3

KlauKe°ultra+ 2 i | KlauKe°ultra+

o
made in Germany made in Germany
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Tab. 1
L ()2 B b]) Wann/When Warum/Why
~ Korpa ato npoucxoaut MpuynHa
D nach Arbeitsvorgang D
after working cycle
20 sec apres opération de travail
nocrne uuKna onpeccoBku
N nach Einsetzen des Akkus Selbsttest
ZUN N after inserting the battery Self check
2 X aprés mise en place de I'accumulateur autocontréle

npuy yCTaHOBKE akKymMyrnatopa

CamopamarHocTuka n HCTpyMeHTa

nach Arbeitsvorgang
after working cycle

aprés opération de travail
nocre LyKna onpeccoBku

SERVICE
i

ASC*

Cenmter

KilauKe
A s

wéhrend der Ubertemperatur

while exceeding the temp. limit

pendant surchauffe

npuW BbICOKOV TeMnepaTtype BHyTpU kopryca

Werkzeug zu heil’

Unit too hot

outil surchauffé
MNeperpeB UHCTPyMEHTa

0 sec/2Hz

nach Arbeitsvorgang
after working cycle

aprés opération de travail
nocre uukna onpeccoBku

SERVICE KilauKe ASC r
3‘\ Y. | Asuthonsen Service Center

o/ A

nocrne uukna onpeccoBkn

¥ nach Arbeitsvorgang Fehler: der notwendige Pressdruck wurde nicht erreicht.
D | N 2‘?))) after working cycle Es handelt sich um eine manuelle Unterbrechung der
aprés opération de travail Pressung bei stehendem Motor.
1x nocne unkna onpeccosku Error: the required pressure has not been reached. The
operator has interrupted the pressing cycle manually
while the motor was not running.
ERREUR: Pression necessaire pas atteinte. |l s‘agit
d‘une interruption manuelle de la sertissage au moteur
arrété.
Owwbka: He 6bINo AOCTUrHYTO Tpebyemoe ycunve
OMPEeCcCOBKM UK ornepaTop npepsarn npolecc
OMPECCOBKM BPYYHYI0, KOrAa ABUraTeslb OCTaHOBUIICS.
YRS Y RN PN 2 nach Arbeitsvorgang Schwerwiegender Fehler: Pressdruck wurde bei laufen-
',,\_,,\_,,\' TN NN 2@)) afte‘r worlfing_ cycle . dem Motor nicht erreicht.
3 x 3 x aprés opération de travail Serious Error: The pressure has not been reached while

the motor was running.
ERREUR GRAVE: Pression pas atteinte au moteur
courant.

CepbesHas owwmbka: He 6bIno JoCTUrHyTO Tpebyemoe
ycuUnve onpeccoBky Bo Bpems paboTsl ABuraTens
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Tab. 2 (siehe Bild/see pic. 1, 6)

Verb. Pressbereich Press-
geeignet fur IMEICHE] mm? form Kennzeichnung
suitable for KISuKe Connection Crimping Crimping Marking

material range mm? mold

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm) aufden PreRprofil
Copper tubular cable lugs and connectors - Cu (chrome plated, crimping width 5 mm) outside Profile

Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Normalausfiihrung®, Rohrkabel-

schuhe fir Schaltgerateanschliisse ) <:>

Tubular cable lugs and connectors, ,standard type®, tubular cable 15 =i Cu, Q@8 Qs
lugs for switchgear connections

Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder, Normalausfiihrung )

Insulated cable lugs and compression joints, ,standard type*“ \@J»m =1 O IS, Qs Qs
Rohrkabelschuhe und Verbinder fur feindrahtige Leiter @

Tubular cable lugs and connectors for fine stranded conductors @J_ 16- 150 w

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Cu
Compression cable lugs and connectors to DIN, copper

Presskabelschuhg und Verbinder nach DIN - Cu 16 - 300 Cu, Qs Kennzahl
Copper compression cable lugs and connectors to DIN

(@i

Doppelpresskabelschuhe
Double compression cable lugs

2x50-2x95 DP, QS QS

00

Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu
Solderless terminals, connectors and pin terminals to DIN, copper

Quetschkabelschuhe (DIN 46234), Verbinder und

Stiftkabelschuhe (DIN 46230) nach DIN - Cu A _ Cu, QS,
Solderless terminals (DIN 46234), connectors and @‘ 15 =150 DIN 46234 Qs
pin terminals (DIN 46230) acc. to DIN w

Isolierte Quetschkabelschuhe Al :

Insulated solderless terminals @m LA 1SQ, @8 Qs

Hiulsen fir verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu
Sleeves for compacted conductors and sector shaped conductors, copper

Runddrtickeinsatze fiir Al- und Cu-Sektorleiter S O RU, QS, sm,
Pre-rounding dies for sector-shaped Al and Cu conductors @ Ui = S QS, sm -

Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al
Compression cable lugs and connectors to DIN, aluminium
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Aluminium compression cable lugs and connectors to DIN - Al =

Pressverbinder fir zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach

DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120-185 mm? Al )

Compression joints for full-tension connections of Aldrey conductors @Jﬁ DL <:> Al Qs Kennzahl

acc. to DIN EN 50182, Al-conductors DIN EN 50182, 120-185 mm?

Pressverbinder nach DIN 48085, Teil 3 flir Al-Seile DIN EN 50182 25/ 4-120/20
Compression joints to DIN 48085, part 3 for Al-cables DIN EN 50182

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Compression cable lugs and connectors, Al/Cu

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu A"c“ 10.- 240
Compression cable lugs and connectors - Al/Cu

Klemmen und Schraubverbinder
Clamps and screw connectors

Abzweigklemmen C-Form 10-70

ks
O

0

C-clamps @
Abzweigklemmen H-Form C, Qs --

H-clamps o=

Aderendhiilsen
Cable end-sleeves

Aderendhllsen

Cable end-sleeves 25-240 D AE, QS -
Aderendhilsen Trapez-Sonderform flr ausgediinnte E@

(,verdichtete”) feindrahtige Leiter 95 - 240 Ej

Cable end-sleeves special trapezoid crimp for

,compacted* fine stranded conductors
QS = Querschnitt/Cross-section; IS = isolierte Rohrkabelschuhe/ pre-insulated tubular cable lugs;

F = feindrahtige Leiter/ compacted fine str. conductors; ISQ = isolierte Quetschkabelschuhe/ pre-insulated tubular cable lugs;

RU = Runddriickeinsétze/ pre-rounding dies; sm = Sektorleiter mehrdréhtig/ multistranded conductors; AE = Aderendhdilsen/ wire ferrules
Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrénkungen im technischen Anhang unseres Kataloges!

Please observe the restrictions in the technical index of our catalogue when crimping connectors!

HE. 13447 © 11/2009 VII
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Symbole
Sicherheitstechnische Hinweise
Bitte unbedingt beachten, um Personen- und
Umweltschédden zu vermeiden.

Anwendungstechnische Hinweise

i Bitte unbedingt beachten, um Schdden am

Werkzeug zu vermeiden.

1. Einleitung
Vor Inbetriebnahme Ihres Presswerkzeu-
@ ges lesen Sie sich die Bedienungsanlei-
tung sorgféltig durch.

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieRlich fir den be-
stimmungsgemalien Gebrauch.

Das Presswerkzeug darf nur durch eine elektrotechnisch
unterwiesene Person bedient werden. Das Mindestalter
betragt 16 Jahre.

Diese Bedienungsanleitung ist wahrend der gesamten
Lebensdauer des Werkzeuges mitzufuhren.

Der Betreiber muss

» dem Bediener die Betriebsanleitung zuganglich ma-
chen und

* sich vergewissern, dal der Bediener sie gelesen und
verstanden hat.

2. Garantie

Die Garantie betragt bei bestimmungsgemaler
Verwendung und unter Einhaltung der War-
tungsintervalle 24 Monate ab Lieferdatum. Aus-
werzewg  geschlossen von der Garantie sind Verschleil3-
s ss teile, die sich aus dem bestimmungsgemalien
Gebrauch ergeben. Wir behalten uns ferner

das Recht vor, das Produkt nachzuarbeiten.

2 Jahre
Garantie

3. Beschreibung des elektro-hydrauli-
schen Pressgerites
3.1 Beschreibung der Komponenten

Das elektro-hydraulische Werkzeug ist handgefuhrt und
besteht aus folg. Komponenten:

Tabelle 3 (siehe Bild 1)

Pos. | Bezeichnung | Funktion

1 Leuchtdioden- | ~ zum Feststellen des Ladezu-
anzeige (rot) | standes, eines Geratefehlers
und zur Wartungsanzeige.

2 Akku wiederaufladbarer
3Ah Li-lon Akku (RAL2)
Optional:
Netzgerat NG2
3 Bedienungs- | Auslésung des Pressvorgangs
schalter
4 Rickstelltaste | Taste zum Offnen der Pressein-

satze im Fehler-, bzw. Notfall

5 Arbeitsplatz-
beleuchtung

zur Ausleuchtung des
Arbeitsumfeldes

Presskopf 120kN U-Presskopf

7 Einsatzhalter | seitlich herausnehmbarer Block
zur Aufnahme der Einséatze

8 Presseinsatze | Halbschalenwerkzeugeinsatze
mit unterschiedlichen Presspro-
filen

9 Ring Ose zum Sichern des Werk-
zeuges und/oder zu Montage-
zwecken

10 Gehause Ergonomisch geformtes

2K-Kunststoffgehause

3.2 Kurzbeschreibung der wesentlichen
Leistungsmerkmale

Das Presswerkzeug besitzt einen automatischen
Rucklauf, der den Kolben nach Erreichen des max.
Betriebsuberdruckes automatisch in die Ausgangs-
lage zurtickfahrt.

@Ein manueller Ricklauf ermdglicht dem Bediener
im Falle einer Fehlpressung den Kolben in die Aus-

gangslage zurlickzufahren.

Eine automatische Ricklaufunterbrechung stoppt

den Rucklauf querschnittsabhangig, sodall Zeit und

energiesparend gearbeitet werden kann.

Das Presswerkzeug ist mit einem Nachlaufstopp

ausgerustet, der den Vorschub nach Loslassen des
Bedienungsschalters sofort stoppt.

Das Presswerkzeug ist mit einer Doppelkolbenpum-
—Ipe ausgestattet, die durch einen schnellen Vorschub
bis zur Beruhrung des Werkstlicks gekennzeichnet
ist.
@Der Presskopf_ ist stufenlf)s .350° um die Langsach-
se drehbar. Dieses ermoglicht Montagen auch an
sehr schlecht zuganglichen Stellen.

®
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Steuerung ausgestattet, die z.B. den Motor nach

Das Presswerkzeug ist mit einer Mikroprozessor-
|V

| & |vollendetem Pressvorgang abschaltet, Service-In-
@ tervalle anzeigt, den Ladezustand des Akkus angibt

und eine Fehlerdiagnose durchfiihrt, bzw. unter-
schiedliche akustische und optische Warnsignale
bei einer Fehlanwendung aussendet.

’:,))‘Das Gerat verfiigt Uber einen integrierten Druck-
sensor, der bei jedem Pressvorgang automatisch
den erreichten Pressdruck ermittelt und speichert.
Bei Abweichungen vom festgelegten Arbeitsdruck
ertont ein akustisches Signal und eine rote LED eu-
chtet auf (Tab. 1).

Eine eingebaute weille LED beleuchtet den Arbeits-
bereich nach Aktivierung des Bedienungsschalters
und schaltet sich nach 10 s wieder aus. Dieses
Merkmal 14t sich auch ausschalten.

Es kann mittels eines USB Adapters (Zubehér) nach
Arbeitsende ein Protokoll tiber die ordungsgemalie
Funktion des Presswerkzeugs uber den PC ausge-
druckt werden.

@Das kompakte ergonomische geformte Gehause
besteht aus 2 Komponenten. Der Griffbereich ist
durch seine Gummierung besonders rutschfest und
zusammen mit dem schwerpunktoptimierten Ge-
hause liegt das Werkzeug besonders gut in der
Hand und unterstitzt so ermidungsfreies Arbeiten.

sy|Alle Funktionen unserer Gerate konnen uber einen
Bedienknopf gesteuert werden. Dadurch bekom-
men wir eine einfache Handhabung und besseren
Halt als bei einer Zweiknopfbedienung.

’@—V‘Durch die Li-lonen Batterien, die weder Memory

Lt Effekt noch Selbstentladung kennen, hat der Bedie-

ner auch nach langen Arbeitspausen immer ein ein-

satzbereites Gerat. Dazu kommt noch ein geringe-

res Leistungsgewicht mit 50% mehr Kapazitat und
kurzen Ladezeiten im Vergleich zu NiMH Akkus.

Das eingesetzte Ol ist besonders umweltfreundlich
und ist mit dem Blauen Engel ausgezeichnet. Fer-
ner ist das Ol auch fiir sehr niedrige Temperaturen
geeignet und hat exzellente Schmiereigenschaften,
sodal unsere Gerate quasi Wartungsfrei sind.

ea

'Blo|

3.3 Beschreibung der Werkzeugindikation
Siehe Tabelle 1.

Es sollte vor Arbeitsbeginn der Ladezustand des Akkus
(Bild 1.2) uberprift worden sein. Ein niedriger Ladezu-
stand kann beispielsweise an der Leuchtdiode (Bild 1.1)
durch ein 20 s’iges Aufleuchten am Ende einer Pressung
erkannt werden.

4. Hinweise zum bestimmungsgema-
Ren Gebrauch

Vor Arbeitsbeginn sind alle aktiven, d.h. stromfiihrenden
Teile im Arbeitsumfeld des Monteurs freizuschalten. Ist
dieses nicht méglich sind entsprechende Schutzvorkeh-
rungen fur das Arbeiten in der Nahe von unter Spannung
stehenden Teilen zu treffen (siehe z.B. DIN EN 50110).

Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und aufgeraumt.
Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht wenn Sie mude
sind oder unter Einflul von Drogen, Alkohol oder Medi-
kamenten stehen.

4.1 Bedienung des Werkzeuges
Ablauf: siehe Bilder vorne

Bei Tiefnutpressungen wird der Einsatzhalter seitlich aus
dem PrelRkopf entfernt und statt dessen der Tiefnutkafig
eingeschoben. Auf der gegeniberliegenden Seite mul}
der dazugehdrige Tiefnutdorn in den Adapter eingesetzt
werden (Bild 16).

4.2 Erlauterung des Anwendungsbereiches
Das Pressgerat verflgt GUber eine grolRe Anzahl verschie-
dener Presseinsatze.

Achtung
Es diirfen nur die bestimmungsméBigen Ver-
bindungsmaterialien (siehe Tab. 2) verarbeitet
werden.

Sollten andere Verbindungsmaterialien verpresst werden
mussen, ist eine Ricksprache mit dem Werk zwingend
erforderlich.

Die Tiefnutpressung wird gemaf der Franzdsischen Norm
C 33-090-4 ausgefiihrt.

Achtung

f 2M Esdiirfen keine unter Spannung stehenden
‘ Teile verpresst werden.

Bei diesem Gerat handelt es sich um ein handgefiihrtes
Gerat, das nicht eingespannt werden darf. Es darf nicht
fur den stationaren Einsatz verwendet werden.

Das Gerat ist nicht fir den Dauerbetrieb geeignet. Es
muss nach ca. 40 Presszyklen hintereinander eine Pause
von ca. 15 min eingelegt werden um das Gerat abzukuh-
len.

Achtung
® Bei zu intensivem Gebrauch kann es durch Er-
I hitzung zu Schaden am Gerdt kommen.

Achtung

Beim Betrieb von Elektromotoren kann es zur
Funkenbildung kommen, durch die feuergefdhr-
liche oder explosive Stoffe in Brand gesetzt wer-
den kénnen.

Achtung

Das elektrohydraulische Pressgerét darf nicht
bei starkem Regen oder unter Wasser einge-
setzt werden.

4.3 Verarbeitungshinweise
Bitte beachten Sie unbedingt die in unserem Katalog an-
gefuihrten Montagehinweise.

Achtung
i Es diirfen auch bei gleicher Kennzahl nur die fiir

das Material vorgesehenen Presseinsétze ver-
wendet werden.

HE.13447 © 11/2009
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4.4 Wartungshinweise

Die zuverlassige Funktion des Presswerkzeuges ist ab-
hangig von einer pfleglichen Behandlung. Diese stellt
eine wichtige Voraussetzung dar, um dauerhaft sichere
Verbindungen zu schaffen. Um diese sicherzustellen,
bedarf das Werkzeug einer regelmafigen Wartung und
Pflege. Wir bitten folgendes zu beachten:

1.Das elektro-hydraulische Presswerkzeug ist nach je-
dem Gebrauch zu reinigen und ein trockener Zustand
ist vor Einlagerung sicherzustellen.

2.Um eine einwandfreie Funktion des Werkzeuges si-
cherzustellen und moglichen Funktionsstérungen vor-
zubeugen, sollte das Presswerkzeug nach Ablauf eines
jeden Jahres oder nach 10.000 Verpressungen zur
Wartung oder zum Service eingeschickt werden.

3.Sowohl Akku als auch Ladegerat mussen vor Feuchtig-
keit und vor Fremdkérpern geschutzt werden.

4.Die Bolzenverbindungen, Funktionselemente und Flh-
rung sind leicht einzudlen.

Die werkseitige Wartung des Werkzeuges (siehe ASC)
besteht aus Demontage, Reinigung, Austausch evtl. ver-
schlissener Teile, Montage und Endkontrolle.

Im Rahmen des bestimmungsgemafen Gebrauchs diir-
fen vom Kunden nur die Presseinsatze (Bild 1.8) gewech-
selt werden.

. Achtung
I Werkzeug nicht 6ffnen! Bei beschédigter Versie-
gelung entfillt der Garantieanspruch.

5. Verhalten bei Storungen am
Werkzeug

a.) Regelmassiges Blinken/Leuchten der roten Leucht-
diode (Bild 1.1) oder Erténen eines akustischen
Warnsignals.

= siehe Tabelle 1. Sollte sich die Stérung nicht ab-
stellen lassen, ist das Werkzeug an das nachst
gelegene Service Center (ASC) zu schicken.
b.) Das Presswerkzeug verliert Ol.
=Das Werkzeug ist einzuschicken. Nicht 6ffnen
und die Gerateversiegelung nicht entfernen.
c.) Dierote LED (Bild 1.1) blinkt 3x und gleich
zeitig ertdnen 3 Warnsignale (siehe Tab. 1).

= Schwerer Fehler! Wenn dieser Fehler wiederholt
auftritt ist das Werkzeug einzuschicken. Gerat
nicht 6ffnen und die Gerateversiegelung nicht
entfernen. Bei einmaligem Auftreten dieses Feh-
lers muss das Verbindungsmaterial nachgepresst
werden.

Achtung

Geréteversiegelung nicht beschédigen! Bei Be-

schédigung der Geréteversiegelung erlischt der

Garantieanspruch.

6. Technische Daten

Gewicht ca. 6 kg
(inklusive Akku):
Antriebskraft: ca. 120 kN
Hub 20 mm
Akkuspannung: 18V
Akkukapazitat: 3 Ah (RAL2/BL1830)
Akku-Ladezeit: 22 min. (RAL2/BL1830)
Presszeit: 5 s bis 8 s (abhangig vom
Verbinderquerschnitt)
Pressungen ca. 115 Pressungen
pro Akku: (Cu 150 mm? DIN 46235)
Hydraulikol: Rivolta S.B.H. 11
Umgebungs- -20°C bis +40°C
temperatur:
Schalldruckpegel: | 70 dB (A) in 1m Abstand
Vibrationen: < 2,5 m/s?
(gewichteter Effektivwert der
Beschleunigung)

7. AuBerbetriebnahme/Entsorgung
Dieses Werkzeug féllt in den Geltungsbereich der Eu-
ropdischen WEEE (2002/96/EG) und RoHS Richtlinien
(2002/95/EG), die in Deutschland durch das Elektro- und
Elektronikgerategesetz (ElektroG) umgesetzt wurden.
Informationen dazu finden Sie auf unserer Homepage
www.klauke.com unter WEEE & RoHS.

Akkus missen unter Berilcksichtigung der Batterieveror-
dung speziell (getrennt) entsorgt werden.

Achtung
Das Werkzeug darf nicht im Restmiill entsorgt
werden. Die Entsorgung muss durch den Ent-
sorgungspartner der Fa. Klauke vornehmen
werden.

Kontaktadresse: WEEE-Abholung@Klauke. Textron.com
Anmerkung
Diese Bedienungsanleitung kann jederzeit kos-

tenlos unter der Bestell-Nr. HE.13447 nachbe-
stellt werden.

HE.13447 © 11/2009
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Safety warnings

Please do not disregard these instructions in or-
der to avoid human injuries and environmental
damages.

Operational warnings

® Please do not disregard them to avoid dama-
I ging the pump unit.

1. Introduction
f Before starting to use the tool please read
the instruction manual carefully.
Use this tool exclusively for its determined use.

Mounting and assembly of connecting material with the
help of this tool must only be performed by specially trai-
ned personnel. The minimum age is 16 years.

This instruction manual has to be carried along during the
entire life span of that tool.

The operator has

» to guarantee the availability of the instruction manual
for the user and

* to make sure, that the user has read and understood
the instruction manual.

2. Warranty

If the tool is operated according to its intended
Warranty TR and the regular maintenance services are
miid observed our warranty is 24 months from the
1wt time of delivery. Worn-out parts resulting from
s e 1S iNtended use are excluded. We reserve the
right to rework the tool in case of a justified war-
ranty claim.

2 years

3. Description of the electric-
hydraulic crimping tool
3.1 Description of the components

The electric-hydraulic crimping unit is a hand held tool
and consists of the following components:

Table 3 (see Picture 1)

Pos. | Description Function

1 Light diode
display (red)

Indicator for battery charge
control, tool functions and
faults

2 Battery
cartridge

rechargeable
3Ah Li-lon battery (RAL2)

Optional:
mains adapter NG2

3 Trigger switch to start working cycle

Retract button | button to retract the piston in

case of error or emergency

5 Light LED to illuminate the working area

Crimping head | U-shape crimping head for
120kN

7 Die holder opposite support to accommo-

date the dies

8 Dies interchangeable crimping dies

9 Ring Loop to secure the tool and/or
for assembly purposes

10 Housing ergonomically formed plastic

housing in a 2-Component
design for perfect handling

3.2 Brief description of the important fea-
tures of the unit

The hydraulic unit incorporates an automatic retrac-
tion which returns the piston into its starting position
when the maximum operating pressure is reached.

A manual retraction allows the user to return the pis-
ton into the starting position in case having selected
the wrong cable.

@ An automatic retraction stops the retraction of the
*—Ipiston depending on the connector size which sa-
ves time and energy.

The unit is equipped with a special brake which
stops the forward motion of the piston/dies when

the trigger is released.

'_F The unit is equipped with a double piston pump
' which is characterised by a rapid approach of the

dies towards the connector and a slow crimping
motion.
‘ @"The crimping head can be smoothly turned by 350°
7 around the longitudinal axis in order to gain better
access to tight corners and other difficult working
areas.

The tool is equipped with a microprocessor which
~lshuts off the motor automatically after the crimp is

completed, indicates service intervals and low bat-
@ tery charges and performs internal checks sending

out acoustical and optical warning signals in case of
a detected fault.
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‘“,))‘The new tools feature an integrated pressure sen-
sor which automatically identifies the achieved crim-
ping force during every crimping operation. If a de-
viation from the set operation pressure is identified,
an acoustic signal sounds and a red display flashes
(tab. 1).

A white LED illuminates the working space after ac-
tivating the trigger. It automatically switches off 10

sec. after releasing the trigger. This feature can be
deactivated.

Through an optional USB adapter a report can be
= generated at the end of a working session at a PC
documenting the proper function of the tool.

@The compact ergonomically formed design consists

of 2 components. The grip area is rubber coated
and therefore slip resistent. The housing design is
optimized in respect of the center of gravity which
improves the handling and supports fatique-proof
working.

’:SY‘AII tool functions can be controlled by one trigger.
This results in an easy handling and a better grip
compared to a two button operation.

gav |Li-lon batteries do neither have a memory effect nor

trn'self discharge. Even after long periods of non ope-

ration the tool is always ready to operate. In addition

we see a lower power weight ratio with 50% more

capacity and shorter charging cycles compared to
NiMH batteries.

The oil used in our tool is particularly environmen-
tally friendly and and has been rewarded ,The Blue
Angel®. The oil is also suitable for low temperatures
and has excellent lubrication characteristics.

'Blo|

3.3 Description of the tool indication

See Tab. 1.

Prior to operating the unit the charging level of the battery
(pic. 1.2) should have been tested2. A low charging level
can be detected by the flashing of the LED (pic. 1.1) for
20 s at the end of a crimping cycle.

4. Remarks in respect of the determi-
ned use

Before starting any work on electrical appliances it must
be safeguarded that there are no live parts in the imme-
diate assembly area of the user. If this not possible spe-
cial precaution measures (e.g. acc. to EN 50110-1) for working
near live parts must be provided.

Keep your working area clean and tidy. Do not use this
tool when you are tired, on drugs, had alcohol or if you
are medicated.

4.1 Operation of the unit

Cycle: see pictures in front

When performing deep indent crimps the die-holder must
be replaced against the connector cage of the deep in-
dent crimp set. On the opposite side the indenter must be
set into the adapter (pic. 16).

4.2 Explanation of the application range
The electric hydraulic unit can be operated with a large
number of various crimping dies.
Attention
Do only crimp those connecting materials men-
tioned in Tab. 2.
If different conducting materials have to be crimped, ple-
ase contact the manufacturer.
The deep indent crimping is performed according to the
French Standard C 33-090-4.
Attention
Az Do not crimp on live cables or conduc-
& tors
The unit is a hand held tool and it is not supposed to be
restrained in a vise. It is not allowed to use the tool in a
stationary application.
The tool is not designed for continued operations. After
a sequence of approximately 40 completed cycles you
have to make a break of 15 min. to give the tool time to
cool down.
Attention
Too intensive use can cause heat damages for
the tool
Attention
During the operation of electric engines sparks
can occur which might ignite highly inflammab-
le or explosive liquids and materials
Attention
Electric-hydraulic tools should not be operated
in pouring rain or under water.

4.3 Mounting instructions

Please read the assembly instructions in our general ca-
talogue.

Attention

Even if the code number is identical only those
dies should be used which are suitable for the
material.

L]
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4.4 Service and maintenance instruction

The reliable performance of the tool is dependent on ca-

reful treatment and service. This represents an important

condition to safeguard a lasting connection. To safeguard

this the tool have to be maintained and serviced regular-

ly

We would like to draw your attention to the following

points:

1. The electric-hydraulic pressing unit have to be cleaned
and dried after each use before being put into the trans-
portation case.

2.In order to guaranty a proper function of the machine
the pressing tool should be returned to the manufac-
turer or one of our Authorized Service Centers (ASC)
after the light diode display indicates Service or after
each year whatever comes first.

3.The battery as well as the charging unit must be protec-
ted against humidity and foreign objects.
4.The bolt joins, function elements and guides must be
oiled regularly in small amounts.
In order to avoid possible malfunctions we offer you a ma-
nufacturer service consisting of disassembly, cleaning,
exchange of possibly worn out parts assembly and final
control (see ASC).
Within the determined use of the tool only the dies
(pic. 1.8) are permitted to be changed by the customers.
Attention
® Do not damage the seals of the tool. If the seals
I are damaged the warranty is invalidated.

5. Troubleshooting

a.) Constant flashing/indicating of the red LED (pic 1.1)
or the occurence of an acoustical warning signal.

=see table 1. If the failure can not be solved return the
tool to the nearest service center (ASC).

b.) The tool loses oil.

= Return the unit to the manufacturer. Do not open it and
damage the seal of the tool.

c.) The red LED flashes 3x and simultaneously 3 acou-
stic warning signals occure (see table 1).

= Serious fault! If this fault occures repeatedly return the
unit to an Autorized Service Center (ASC). Do not open
it and damage the seal of the tool.
In case of a one time occurence the connector has to
be pressed a second time.

6. Technical Data

Weight
(incl. battery):

6,32 kg

Crimping force:

approx. 120 kN

Stroke

20 mm

Battery voltage:

18V

Battery capacity

3 Ah (RAL2/BL1830)

Charging time:

22 min. (RAL2/BL1830)

Crimping time:

approx. 5sto 8s
(depending on the connector size)

Crimps approx. 115 crimps

per battery: (Cu 150 mm?2 DIN 46235)
Hydraulic oil: Rivolta S.B.H. 11
Environmental -20°C to +40°C
temperature:

Sound level: 70 dB (A) in 1m distance
Vibrations: < 2,5 m/s?

Dimensions: See Picture 2

7. Putting out of operation/waste dis-

posal

This unit is subjected to the scope of the European WEEE
(2002/96/EG) and RoHS (2002/95/EEC) directives.
Information about this can be found on our home page
www.Klauke.com under ‘WEEE & RoHS’.

Battery cartridges (page |, pic. 1, 3) must be specially dis-
posed of according to the EEC Battery Guideline.

Attention

Do not dispose of the unit in your residential
waste. Klauke has no legal obligation to take
care of their WEEE outside Germany unless the
product has been shipped and invoiced from
inside your country by Klauke. Please contact
your distributer to find out more how to get your
tool recycled environmentally friendly.

Attention

Additional instruction manuals are available
free of charge. The part # is HE.13447.
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Symboles

Instructions techniques de sécurité,
é a respecter impérativement, pour la sécurité des
personnes et la protection de I‘'environnement.

Instructions techniques d‘utilisation,
: arespecterimpérativement, pour éviter des dom-
I mages a l‘appareil.

1. Introduction

Lire attentivement le mode d‘emploi avant la mise en ser-
vice de votre sertisseuse.

N‘utilisez cet appareil qu‘exclusivement pour l‘usage pré-
vu, en respectant les instructions relatives a la sécurité et
a la prévention des accidents du travail.

N‘utilisez cet appareil qu‘exclusivement pour l‘usage pré-
Vu.

Ce mode d‘emploi doit accompagner |‘appareil pendant
toute sa durée d'utilisation.

L‘exploitant doit

* mettre le mode d‘emploi a la disposition de I‘utilisateur et
 s‘assurer que celui-ci ait lu et bien compris son contenu.

2. Garantie

La garantie s’éléve a 24 mois date de la livrai-
son a condition d’une utilisation de I'outil exclu-
sivement pour son usage déterminé et
d’observation des intervalles des maintenance.
Sauf pieces de rechanges qui résultent d'un
usage déterminé. Nous réservons le droit de
récupérer le produit.

2 Jahre
Garantie

3. Description de la sertisseuse
électro-hydraulique

3.1 Description des composants

La sertisseuse électro-hydraulique type EK120U-plus est

un appareil manuel qui se compose des éléments su-
ivants

Tableau 3 (voir figure 1)

Pos. | Désignation Fonction
1 Afficheur LED | Afficheur de contrble de I'état
(rouge) de charge et autres fonctions
de I'appareil
2 Accumulateur | Accumulateur rechargeable
3Ah Li-lon (RAL2/BL1830)
Equipement spécial:
Bloc d’alimentation NG2
3 Commutateur | Déclenchement du sertissage
de marche
4 Touche Retour du piston en position
de retour initiale en cas de défaut ou
d’'urgence
5 Afficheur LED | Pour I'éclairage du local de
(blanche) travail
6 Téte Téte de sertissage
de sertissage | en U - 120kN
7 Porte support opposé a accueillir les
matrices matrices
8 Matrices Matrices permettant d’effectuer
de sertissage | le sertissage (interchangeables
en fonction de la section et
du type de produit a sertir
9 Bague de Bague de sécurité de I‘appareil
sécurité et/ou bague destinée au monta-
ge des accessoires
10 | Corps 2K-Corps de la sertisseuse de
de I'appareil forme ergonomique avec
cache réservoir

3.2 Description succincte des principales
caractéristiques de I’appareil
L'appareil posséde une fonction de retour automa-

@‘

o

(@)

tique, qui raméne automatiquement la matrice en

position initiale aprés que les sertissage ait atteint
la pression maxi requise.

Une rétractation manuel permet a l'utilisateur de re-
monter le piston dans la position de départ en cas
d‘une sertissage incorrecte.

Une interruption automatique de la rétraction arréte
la rétraction dependant de la section, permettant un

travail économisant de I‘energie et du temps.

L’appareil est équipé d’un dispositif d’arrét immédiat
qui stoppe instantanément I'avance dés que le bou-

ton de sertissage est relaché.
L’appareil est équipé d’une pompe a piston double,
*—Icaractérisée par une vitesse d’approche rapide et
d’une course lente de sertissage.

‘ ‘Fonction d’évgluation par interface optique et adap-
=lltateur USB. (Equipement spéciale).
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‘“,))‘A chaque cycle de sertissage, la pression atteinte
est déterminée au moyen d’un capteur de pressi-
on, puis comparée a la valeur minimale requise.
Un signal acoustique et optique parait lorsque des
différences par rapport a la pression de travail dé-
terminée se produisent (Tab. 1).

o La téte de sertissage peut étre tournée de 330° en
A continu autour de son axe. Ceci permet le sertissa-
ge dans des endroits difficlement accessibles.

’m‘La sertisseuse est équipé d’'une commande a mi-

VY lcroprocesseur qui coupe le moteur lorsque le sertis-

sage est complétement terminé, qui indique la péri-

odicité de la maintenance, ainsi que I'état de charge

@ de I'accumulateur et qui effectue un diagnostic des
défauts.

LED blanche illumine le local de travail en action-
nant le commutateur de service et s’éteint aprés 10
s. Cette fonction peut étre éliminée.

@Le corps en plastique bi-matiére avec insert souple

contribue a une sensation de prise agréable et sire.
La position optimisée du centre de gravité permet
en complément un travail durable et sans fatigue.

easy| Toutes fonctions de l'outil s’effectuent par moyen
d’une commande a bouton unique pour une manie-
ment aisée et un meilleur appui.

Accus lithium-ions 18V puissants avec une capaci-
Lrmité complémentaire de 50% et des délais de charge

extrémement courts. Ces accumulateurs n’ont pas
d’effet mémoire et auto-décharge électrique.

o _|Cet outil travaille avec huiles hydrauliques synthé-
BIO tiques. Ces huiles sont facilement biodégradables
et ne présentent aucun danger pour l'eau.

3.3 Description de I’afficheur LED

Voir tableau 1

Controlez avant utilisation [I'état de charge de
I'accumulateur. Un état de charge faible peut étre recon-
nu lorsque la LED reste par exemple allumée pendant 20
secondes aprés un essai de sertissage.

4. Instructions pour une utilisation
conforme

Avant I'utilisation de la sertisseuse, s’assurer qu’aucun
composant actif sous tension n’est accessible. Si tel de-
vait étre le cas, des précaution particuliere devront étre
prises (voir DIN EN 50110).

Gardez votre zone de travail propre et rangé. Ne pas uti-
liser cet outil lorsque vous étes fatigué, sous linfluence
des drogues,de I‘acool ou des médicaments.

4.1 Utilisation de 'appareil

Cycle: voir les photos en face

Lors de la sertissage a rainures profondes le support des
matrices doit étre echangé par la cage a rainures profon-
des. A la coté opposée le mandrin correspondant doit
étre mis dans l‘adapteur (fig. 16).

Pour effectuer le sertissage par P.P.E (poingonnage pro-
fond étagé, suivant la norme E.D.F HN68.S.90), il faut
monter d’abord le poingon correspondant (OE - 1E - 2E
- 4E) sur le porte poingon PP120 et monter le tout sur
le piston de la sertisseuse, puis retire le support matrice
SM120 (pos.3) et mettre en place une matrice avec som-
mier incorporé (MCOE - MC1E - MC2E MC4E - MJOE -
MJ1E - MJ2E - MJ4E etc...)
4.2 Description du domaine d’application
La sertisseuse peut étre utilisée dans un grand nombre
d’application de sertissage de raccords et cosses KLAU-
KE, ainsi que de tout type de raccords disponibles sur le
marché mondial (voir tableau 4).
Attention
Seuls les cosses et raccords mentionnés au Ta-
bleau 2 peuvent étre sertis.
Si vous devez sertir d‘autres raccords, il est indispensab-
le de vous entretenir au préalable de ce probléme avec
l‘usine.
Le sertissage a rainures profondes est effectué selon la
norme frangaise C 33-090-4.
2 Attention
A ‘ Ne jamais sertir des composants sous
tension.
Cet appareil est un appareil qui est tenu a la main et ne
doit étre en aucun cas monté en fixe ni utilisé en fixe.
Vous ne devez pas l‘utiliser en fixe sans un dispositif spé-
cialement certifié.
L'appareil n'est pas destiné a une utilisation en continu.
Aprés environ 40 sertissages successifs, il est nécessaire
de marquer une courte pause d’au moins 15 minutes afin
que l'appareil puisse refroidir.
. Attention
I Une utilisation intensive peut provoquer des
dommages a I'appareil par suite de surchauffe.
Attention
Les moteurs électriques peuvent produire des
étincelles pouvant mettre le feu a des matiéres
explosives ou inflammables.
. Attention
I La sertisseuse ne doit pas étre utilisée en cas de
forte pluie ou sous I'eau.

4.3 Instructions pour l'utilisation
Veiller a utiliser I'appareil les matrices adaptées au pro-
duit a sertir, et en cas de doute prendre contact avec le
fabricant.
° Attention
I Utili§e_r u‘nique:ment les matrices adaptées au
matériel a sertir.

HE.13447 © 11/2009



Mode d’emploi
EK 120 U-L

KlauKe

A Textron Company

Tableau 4

Référence Cosses et manchons Raccords en C Observations: matrices empreinte

cuivre NFC 20-130 (mm?) (mm3) couleur
HNF 13/10 10 C6 bichromatage jaune hexagonale marquée 10
HNF 13/16 16 bichromatage jaune hexagonale marquée 16
HNF 13/25 25 C25 bichromatage jaune hexagonale marquée 25
HNF13/35 35 bichromatage jaune hexagonale marquée 35
HNF13/50 50 bichromatage jaune hexagonale marquée 50
HNF13/70 70 C16 bichromatage jaune hexagonale marquée 70
HNF13/95 95 bichromatage jaune hexagonale marquée 95
HNF13/120 120 bichromatage jaune hexagonale marquée 120
HNF13/150 150 C25-C35-C50 bichromatage jaune hexagonale marquée 150
HNF13/185 185 bichromatage jaune hexagonale marquée 185
HNF13/240 240 bichromatage jaune hexagonale marquée 240
HNF13/300 300 bichromatage jaune hexagonale marquée 300
Référence Cosses alu-cuivre indust. Observations: empreinte

a fat court (mm?) matrices couleur
HE13/140 35-50 bichromatage blanc hexagonale double 2x9mm
HE13/173 70-95-120 bichromatage blanc hexagonale double 2x9mm
HE13/235 150-185-240 bichromatage blanc hexagonale double 2x9mm
HE13/260 300 bichromatage blanc hexagonale double 2x9mm
Cosses alu-cuivre HN.68.S.90 Manchon aluminium HN.68.S.90 Sections
Matrice Poingon Matrice Poingon (mm?)
MCOE OE MJOE OE 16-25-35
MC1E 1E MJ1E 1E 50-70-95
MC2E 2E MJ2E 2E 120-150
MC4A 4E MJ4E 4E 185-240
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4.4 Instructions pour la maintenance
Effectuez soigneusement la maintenance de votre ap-
pareil pour lui assurer un fonctionnement sir et satisfai-
sant. L'entretien est condition essentielle de I'obtention de
sertissages de qualité. Pour garantir ce résultat 'appareil
doit faire I'objet d’'une maintenance et d’un entretien régu-
lier. Veuillez tenir compte des points suivants:

1. La sertisseuse doit étre nettoyée aprés chaque utilisa-
tion et doit étre remise dans un coffret sec.

2.Afin de garantir une fonction propre de la machine,
I‘outil de compression doit étre retourné au fabricant
ou a l'un de nos centres de service autorisés (ASC)
apres l‘affichage diode indiquant service ou aprés
chaque année tout ce qui vient en premier.

3. Laccumulateur ainsi que le chargeur doivent égale-
ment étre éloignés de toute humidité.

4.Les boulons de connexion, les éléments de la fonction
et les guides doivent étre huilés régulierement en peti-
tes quantités.

Afin d‘éviter d‘éventuels dysfonctionnements, nous

VOUS proposons un service constructeur composé de

démontage, nettoyage, échange de peut-étre usés pieces

d‘assemblage et de contréle final (voir ASC).

La seule opération autorisée au client dans le cadre d’'une

utilisation de I'appareil conforme a sa destination est le

changement des méachoires, des adaptateurs et des la-

mes.

Attention

®
I Ne pas ouvrir I’'appareil sous peine de perdre la
garantie

5. Marche a suivre en cas de panne
de la sertisseuse

a.) Signal lumineux régulier de LED rouge ou signal
d’avertissement acoustique (page |, figure 1.1).

=  Voir tableau 1. Si le dérangement ne peut pas
étre arrété retourner Il'outii au prochain Centre
d’'assistance (ASC).

b.) La sertisseuse pert de I'huile.

=  Renvoyez |'appareil a I‘atelier. Ne pas ouvrir
I‘appareil, ni retirer les scellés.

c.) 3 fois signal optique par moyen LED (page |, figu-
re 1.1) et 3 fois signal acoustique en méme temps
(voir tableau 1).

=  Erreur grave! Au cas de répétition de cet erreur re-
tournez I'outil. Ne pas ouvrir I'outil et ne pas enlever
le sceau de garantie. Si cet erreur se produit seul
une fois l'utilisateur doit démonter le raccord ou ser-
tir le raccord encore une fois.

KlauKe

A Textron Company

6. Caractéristiques techniques

Poids de I'appareil
complet:

environ 6 kg

Force de pression:

environ 120 kN

Course:

20 mm

Tension de
'accumulateur:

18V

Capacité de
'accumulateur:

3 Ah (RAL2/BL1830)

Temps de charge:

22 min. (RAL2/BL1830)

Temps de env. 5s a 8 s (dépendant de la
sertissage: taille du connecteur)
Autonomie: environ 115 sertissages

Huile hydraulique:

Rivolta S.B.H.11

Température

-20°C a +40°C

d’utilisation:

Niveau sonore: 70 dB (A) a 1 meétre

inférieur a 2,5 m/s?
(valeur effective pondérée
de I'accélération)

Vibrations:

7. Mise hors service/Mise au rebut

La mise au rebut des différents composants de |‘appareil
doit étre effectuée séparément. Il faut d‘abord effectuer la
vidange de I‘huile, qui doit étre entreposée dans un lieu
spécifique.

Attention

Les huiles hydrauliques présentent un danger
de pollution pour les nappes phréatiques. Une
vidange non contrélée et un rejet non réglemen-
taire sont passibles d‘ amendes (Réglementati-
on de la protection de I‘environnement).

D‘autre part I‘accumulateur doit étre éliminé dans le res-
pect de la réglementation relative aux batteries.

L‘élimination des autres composants de I‘appareil, se fera
en dans le respect des dispositions de la réglementation
de la CE pour la protection de I'environnement.

Nous recommandons de faire effectuer I'enlévement des
composants rebutés dans le respect de la réglementati-
on de la protection de I‘'environnement par une entreprise
spécialisée et agréée. Une reprise gratuite par le fabri-
cant, de |‘appareil usagé rebuté ne peut pas étre assu-
rée.

Remarque
Ce mode d‘emploi peut étre obtenu gratuitement
sous numéro de référence HE.13447.
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1. BBegeHue
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3.  OnucaHue aneKTporuapaBiM4eckoro 06XMMHo-
ro MHCTPyMeHTa

3.1 OnwucaHwue y3noB

3.2 KpaTkoe onvcaHue OCHOBHbIX (PYHKLMUIA UH-
CTpyMeHTa

3.3 OnucaHue cBeTOAMOAHOW MHAMKALUMN

4. PekomeHpauMu No NPMMEHEHUIO

4.1 PaboTta ¢ UHCTPYMEHTOM

4.2 T[osicHeHus No o6nacTu NpUMeHeHus

4.3 YKazaHuUA N0 MOHTaxy

4.4 YkazaHusl NO PeMOHTY U 06CNYXMBaHUIO UH-

CTpyMeHTa

Mowuck n yctpaHeHne HeucnpaBHOCTEN

TexHnyeckne napameTpbl

CHATUe c aKkcnnyaTauuu/yTunusauus

CumBonbl

TexHuka 6e3onacHocmu npu pabome ¢ UHcMpy-
MeHmom
Cmpozo cobnodamb npasusia mexHuku 6e3o-
nacHocmu eo u3bexaHue nosiy4eHuUsi mpaem u
3a2psi3HeHUs1 okpyxaroujeli cpeodbl.
[MpedynpexdeHue Mo Ucnosib308aHUKO

. Moxanylicma He npeHe6pezalime OaHHbIMU

I npaeunamu eo usbexaHue MoepexoeHUsl UH-
cmpymMeHma.

Noo

1. BBegeHue

Mepen Havanom aKcnnyataunn MHCTpyMeHTa
@ cnenyetr BHMMaATENIbHO O3HAakKOMUTBLCA C UH-

CTDYKLlMeVI no akcnnyarauun.

Heobxoanmo vcnonb3oBaTh AaHHbIN WHCTPYMEHT UCKIHO-
YNTENbHO NO NPAMOMY Ha3HaA4YEeHUIO.

Mpoun3eoacTBo paboT ¢ NpUMEHeHWEM AaHHOrO UHCTPY-
MeHTa [OMKHO NPOBOAMTLCS CcrieumanbHO OByYeHHbIM
nepcoHanom. MuHMMansHo 4onyCcTUMbI BO3pacT onepa-
Topa — 16 ner.

[aHHoe PYKOBOACTBO NO 3Kcnnyatauun Heobxoaumo
XpaHuUTb pAaoM C MHCTPYMEHTOM B T€4EeHNEe BCEro CPpoKa
€ro aKkcnnyartauunn.

PykoBoauTenb paboT JOMKeEH:

e . rapaHTVIpOBaTb Hanun4dme y nonb3oBatena pykoBOA-
CTBa No 3Kcnnyatauunun, a Takke

* * YyOOCTOBEPUTbCA, YTO Nofib3oBaTeslb O3HaKOMUICA
yCBOWIT PyKOBOACTBO NO 3KcnnyaTtauunun.

2. TlapaHTMUA

[Mpu nNpaBunbHOWM 3KCMnyaTauumM MHCTPYMEHTa
B COOTBETCBMM C €r0 Ha3Ha4YeHUeM W perynsp-
HOM TEXHMYEeCKOM OOCHyXMBaHWM rapaHTui-
HbIi CPOK COCTaBnsieT 24 Mecsla C MOMeEHTa
npogaxu. MapaHTs He pacnpocTpaHsieTcs Ha
ObICTpOM3HALLMBAIOLLMECS YACTU MPU UCMOIb-
30BaHMN VHCTPYMEHTa Mo MNpSAMOMY HasHade-
HUto. Mbl ocTaBrnsiem 3a coboin npaBo moandu-
uMpoBaTb [AaHHbIN WMHCTPYMEHT B Chy4ae
060CHOBaHHOW MPETEH3MM MO rapaHTUm.

3. OnwucaHue anekTporuapaBnnMyecko-
ro 06)KMMHOroO UHCTPYMEHTa

3.1 OnucaHwue y3noB

OneKkTpornapaBnmMyecknii OOXKUMHON MHCTPYMEHT npea-
cTaBnsieT cobon py‘-IHOVI MHCTPYMEHT, COCTOSALLMI N3 crie-
OYIOLLMX Y3M0B:

Tabnuua 3 (cm. Puc. 1)

lMo3. | HaumeHosaHue | HazHa4yeHue

1 CeeTtoanop,
(kpacHbIN)

NHavkaums ypoBHs 3apsaa
6artapen, QYHKLUA NHCTPY-
MEHTa, HeNCnpaBHOCTEN U
Heobx0aUMOCTUN CEPBUCHOTO
obcnyxuBaHus

JINTUA-MOHHBIN akKyM-p,
3 Au (RAL2/BL1830)

MprobpeTaeTcsa OTAENbHO:
CeteBown agantep NG2230

2 AKKYyMynsiTop

3 KHonka nycka Mepekntoyartens ons 3any-
cka paboyero yukna
4 KHonka KHorka Bo3BpaTta nopLuHsi
BO3BpaTa B MCXOOHOE MONOoXeHWe B
cnyyae
BO3HMKHOBEHMSA cbosi/aBa-
pun
5 CeeTtoanon, [nsa noaceeTkn paboyei
ocBeLleHust 30HbI
6 ObxmMHaga U-obpasHasi ooxunmHasi

roroea: ronosa Ha 120 kH
7 Hepxatenb NPOTUBOMOOXHbIE OMNOpPbI
mMaTpuL ans doukcaunm matpu,

8 MaTtpuupl: CwmeHHble npecc-maTpuubl

9 Konbuo Konbuo ansa dukcaumm uH-
CTpyMeHTa u/vunu ans uenen
MOHTaxa

10 Kopnyc OProHOMUYHbIV NIIACTUKO-

BbI1 KOPMYC C ABYXKOMIMO-
HEHTHOW PYKOATKON AN
yao6Horo yaepxaHus

3.2 Kpartkoe onucaHue OCHOBHbIX
PYHKLMN NHCTPYMEHTa

@B rMapaBnMYeckoM yarne npegycMOTPEHO MpUCMo-
cobnexne ana aBToMaTtu4ecKoro Bo3Bparta nopLuHA
B MCXOOQHOE NnorioxeHne npu OOCTUXEeHUN MaKCu-
MalribHOro pa60qero AaBreHna.

@ Py‘~IHOI7I BO3BpaT C NOMOLLbK KHOMKW BO3BpaTta no-
3BOJIAE€T onepaTtopy BoO3BpallaTb NopLeHb B UC-
XOAHOE NoJoXeHne.

@(DyHKLWIH aBTOMaTWYECKON OCTaHOBKM Bo3BpaTa

¥ InopwHs B ncxogHoe MonoxeHue ocTaHaBnMBaEeT
nopLleHb Npu ero Bo3BpaTe, YToObl MocnegHui
ocTaHaBnNMBarncsa UMeHHO B TOM MOMOXEHUN, B KO-
TOPOM OH OCTaHaBnUBancs B NpeablayLweM Lukne
obxuma. PyHkUMA yoobHa nNpu MHOTOKpPaTHOM Mo-
crienoBaTenbHON ONpeccoBke GOrbLUOMO Komnuye-
CTBa HAKOHEYHWUKOB, T.K. SKOHOMUT BPEMEHHbIE ”
aHeprosaTparsbl.
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‘()‘MHCprMeHT ocHallaeTcs crneunanbHbIM TOpMO3-
HbIM NpucnocobrneHnem, ocTaHaBNMBaLWMM OBU-
XeHue nopliHsa/MaTpuy, Bnepen nocrne TOoro Kak
oriepaTop OTMyCKaeT KHOMKY nycka.

yCTpOI7ICTBO OCHallaeTcs [OBOVHbIM MOPLUHEBbLIM
' —HacocoM, XxapaKkTepHOW OCOGEHHOCTbIO KOTOPO-

ro SIBMsIETCA BblCOKAsi CKOPOCTb Mogxoda npecc-
MaTpuL, K HAKOHEYHUKY 1 MeAJIEHHOE UX ABMXKEHNE
npu oGxume.

’W‘O@KMMHym rofioBy MOXHO MOBOpayMBaTh Ha Jto-

£ 6on yron no 350° BOKpyr NpoaornbHON ocu ansi obe-
creyeHust onTUManbHOro AOCTyna B yriax U Apyrmx
TPYAHOOOCTYMHBLIX MEcTax.

VIHCprlvleHT OCHallleH MUKPOMPOLIECCOPOM, KOTO-
pbll aBTOMATMYECKU OTKIIOYaET dfIeKTpoABMraTesb
nocre 3aBepLUeHUs onepauuy oGxuma, ornosella-
€T O HaCTyMNuBLLEM CPOKE O4epedHoro Texobery-
XXMBaHWS, OCYLLECTBMNAET MHOMKALUMIO paspana ak-
KYMYnsiTopa 1 BbIMOMHAET TECT CaMOOMarHOCTUKu,
oroBselas onepaTtopa CBETOBbIM W 3BYKOBbIM CUI-
HanoM o akte 06HapyKEeHUs1 HeUCNPaBHOCTY.

B HoBble WHCTPYMEHTbI  OTNM4YalTCA Hanuumem
BCTPOEHHOTO AaTynka AaBreHusi, KOTopbii aBToMa-
TU4ecKkn (PUKCHMpyeT AOCTUrHyTOe ycunue obxuma
BO BpeMms kaxgoun onepaumu obxuma. MNpu obHa-
pY>XeHUW OTKIMOHEHUs OT 3agaHHoro paboyero Aae-
NeHus1, 3BYYUT 3BYKOBOW CUTHAMN U MUraeT KpacHbIi
ceetoauog (Tabn. 1).

Benbu7| CBETOAMOL NpefHa3HavyeH AN MOACBETKM
pabouyei 30HbI, aKTUBMPYETCH HaXaTueM Ha KHOMKY
nycka. CBetogmon aBToMaTnyecku racHeT yepes 10
CeKyH nocrie oTxatus KHomku nycka. CeeTtoamop,
MOXHO OTKMHOYUTb.

I'Io 3aBepLueHun paboyert CMeHbI, Yepes AOMNOmnHU-
TenbHoe ycTporctBo ¢ USB pasbemMom MOXHO co-
cTaBnATb oT4yeT Ha K, JOKyMEHTUpPYOLWMA Haane-
Xallee (PyHKLMOHMPOBaHNE NHCTPYMEHTA.

@KOMnaKTHbIVI KOpMNyC 3pProHOMUYHOW (OOPMbI, CO-
CTOAWMN U3 2-X 4acten. [MoBepXHOCTb PYKOATKU
WHCTPYMEHTa WMEET pEe3NHOBOE MOKPbITUE, YTO
npegoTBpaLlaeT ee BbiCKkanb3biBaHWe 13 pyk. Pac-
NOroOXeHNe LeHTpa TSHKECTU Kopryca MHCTPYMEHTa
ONTMMU3MPOBAHO, YTO ynpoLaeT paboTy C UHCTPY-
MEHTOM M CHMXaeT YTOMMASeMOCTb onepaTtopa npu
paboTe ¢ HUM.

’:sy‘BceMM YHKUMSIMU MHCTPYMEHTa MOXHO ynpaB-
NSTb C NOMOLLbIO OAHOW KHOMKKU nycka. brnarogaps
YeMy ynpoliaeTtca pabota ¢ MHCTPYMEHTOM 1 obe-
cneynBaeTcs Gonee HagexHoe ero yaepxaHve no
CPaBHEHMIO C ABYXKHOMOYHbLIM YrpaBrneHem.

’@—V‘HMTMM-MOHHbIe aKKyMynsTopbl He umetoT adpdekTa

LHonl «naMaATUY, Takke y HUX OTCYTCTBYEeT camopaspsii.
[Haxe nocne nepepbiBOB B paboTe Ha ANUTENbHbIN
CPOK WMHCTPYMEHT HEMEAJIeHHO ToToB K paboTe.
Kpome Toro, eMKOCTb akkyMynaTopa yBenmyeHa Ha
50%, a Bpems 3apsakM YMEHbLLEHO N0 CPaBHEHUIO
¢ NiMH akkymynatopamu.

’T‘Macno, NpUMEHsieMoe B [JaHHOM WHCTPYMEHTE,

BIO NpaKkTU4eCKn NONHOCTbI 6e3BPEAHO AN OKpYXKato-
Len cpenpbl, OHO MOMYYUIIO OTNINMYUTENBHBIA 3HAK
«The Blue Angel». [aHHbIN COPT macna MOXHO
MCMNONb30BaTh Takke M NpU HU3KUX TemnepaTtypax,
OHO obnagaer BbICOKAMMU  @HTUPUKLUOHHBLIMA
CBONCTBaMMU.

3.3 OnucaHue cBeTOAUNOAHOWM UHAMKALUN
Cm. Tabn. 1.

Mepen Hayanom paboTbl C MHCTPYMEHTOM Heobxoanmo
NPOBEPVTb YPOBEHb 3apsda akKyMymnAaTOpHOM GaTtapeu
(Pwc.1, nos. 2). H13kun ypoBeHb 3apsaa UHAMUMpYeTCs
muraHvem ceetogmoga (Puc. 1, nos. 1) B TedeHue 20 cek
nocre oKoH4YaHWs Lukna obxuma.

4. T[lpnmeyaHms no obnacTu npumeHe-
HUA

Mepen Havanom npoBedeHUs paboT Ha ANEKTPUYECKUX
yCTaHOBKax, HeOOX0aQMMO yOOCTOBEPUTLCS B TOM, YTO B
HenocpeacTBeHHOM BrM3ocTn OT onepaTtopa HeT anemeH-
TOB, HaXOASLIMXCS nog HanpsbkeHuem. B criyyae otcyT-
CTBUS TaKoM BO3MOXHOCTU HeobxoamMmo obecnedynTb co-
6nogeHne ocobbix Mep NPefoCTOPOXKHOCTU (Hanp., COrm.
EN 50110-1) npu paboTe B HenocpeacTBEHHOM 6rM30cTU
OT 3M1EMEHTOB, HAXOASLLUMXCSA NOA HANPsSXKEHNEM.

Cnegutb 3a YMCTOTON M NOPSOKOM Ha paboyem mecTe.
He ncnonb3oBaTh AaHHbIN MHCTPYMEHT B Criydae ycTarno-
CTW, ynoTpebneHns mMegnkameHToB, CIMPTHOMO MW Npu
He4OMOraHuu.

4.1 Pabota C MHCTPYMEHTOM
Cwm. nnnrcTpaunn Bbllle

Mpy npoBeaeHUN ONPeCccoBKW rMyOOKUM BAABNMBAHWEM
Aepxartenb MaTpuLibl Heo6X04MMO 3aMEHUTb Ha KacceTy
AnNa coedvHWTENen 13 KOMMMeKTa AN OnpecCoBKW rMy-
6okum BAasnveaHvem. C NpOTMBOMOMOXHOW CTOPOHbI B
nepexodHvK AormkeH ObiTb yCTaHOBMEH BOAaBNMBaTENb
(puc. 16).

4.2 TlosicHeHus1 No o6nacTn NnpuMeHeHus

[aHHbIN anekTpornapaBnuyecknii MUHCTPYMEHT MOXHO UC-

Nonb30BaTh C LeNbIM PSAOM Pas3nuyHbIX Npecc-MaTpuL.
BHumaHue!

O6)xumMamb MOJIbKO me HaKOHe4YHUKU U coedu-
Humesnu, Komopbie npueodsimcsi 8 mabi. 2.

Ecnu TpebyeTcs o6xmuMaTh Apyrve HakOHEYHWKU 1 coe-
OVHUTENU, 06paTuTECh K M3rOTOBUTENIO.

my6okuin 0GXUM C BAABNUBaHWEM MPOBOAUTCH B COOT-
BETCTBUM co cTaHaapToM PpaHuum C 33-090-4.

BHumaHue!

2M He o6xumamb kabesniu u NPoeoOHUKU, Ha-
A v

xodsuuecsi Nood HanpsKkeHueM.

YCTPOMCTBO SIBMSIETCA MEPEHOCHBIM MHCTPYMEHTOM, MO-
3TOMy €ero KpenrneHue B TUCKax He npeanonaraetcs. He
paspeLLaeTcsi UCMONb30BaTh MHCTPYMEHT CTaALMOHAPHO.

MHCTpyMeHT He npegHasHaveH Ans HenpepbiBHOM pabo-
Tbl. [ocne npnbnuantensHo 40 LmknoB obxuma Heobxo-
OVMMO caenaTb nepepbiB Ha 15 MUHYT Ans oxnaxageHus
WHCTPYMeHTa.
BHumaHue!
CruwKomM uHMeHcueHoe Uucrnosib308aHUe Mo-
JKem npueecmu K rnepez2pesy UHCMpyMeHma.
BrumaHue!
Onekmpu4eckue UCKpbl, 6O3HUKarowass npu
pabome anekmpodesu2amersnisi Hympu Kopryca
UHCmMpymMeHma, Mo2ym npueecmu K eocrisiame-
HEeHUI0 Usu K 83pbl8y J1Ie2K08OoCN1aMeHsIIoWux-
cs1 napoe u xudkocmel u Mamepuasos.

HE.13447 © 11/2009
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BHumaHue!

Anekmpozaudpaenu4eckull UHCMPYyMeHmM He
cnedyem 3kcnayamupoeambs Mpu JIUBHEBOM
doxde unu nod eodoll.

4.3 YKasaHuUsl N0 MOHTaxy
Cne/.'l,yeT npoYynTaTb yKa3aHua no MOHTaxy B 06LIJ,eM Ka-
Tanore KoMmnaHuu.

BHumaHue!

. Haxe ecnu k00 Mampuubl uGeHmu4eH, HyXHo

I ucnosib308amb MOJIbKO me 06XXUMHbIe Mampu-
ubl, komopbie Modxodssm Onsi 06XXuMaeMo20
Mamepuana.

4.4 YxasaHus o peMOHTY un obcnyxuBa-
HUIKO

HagexHocTb paboTbl MHCTPYMeHTa 3aBucuT oT Bepex-

HOro obpaLleHnst 1 NPoBeAEHNs TEKYLLIEro PeMOHTa. JTO

ABMNSETCA BaXHbIM yCroBueM Ans obecneyeHunsr [onro-

BEYHOCTN COEAUHEHWUA. [InA 9TOro UHCTPYMEHT OOIMKEH

perynsipHo NpoxoauTb TEXHUYecKoe o0bCnyxmBaHue n Te-

KYLLMIA PEMOHT.

Xotenocb 6bl 06paTUTE BHUMaHWe Ha criedylowme mo-

MEHTbI:

1. 3nekTpornapaBnuyeckuini 06XXMMHON MHCTPYMEHT He-
06X0AMMO YMCTUTb M MpOTUpaTb MOCrne KaXQgoro uc-
nonb30BaHUS Nepeq, ero yKnagkon B TpaHCMopTMpo-
BOYHbIN ALLMK.

2.[1ns rapaHTUpoBaHua Haanexaliero yHKLMOHNPOoBa-
HUS, 0GXMMHON MHCTPYMEHT HeobXx0AMMO BO3BpaLLaTh
N3roTOBUTENO MW B OAUH W3 €ro YMNONMHOMOYEHHbIX
LEHTPOB TexHuyeckoro obcnyxuBaHns (ASC), ecnu
CBETOAMO/, OMNOBELLAaEeT O HACTYNMBLLEM CPOKe ovepes-
HOro Texo6CnyXMBaHUSI UMM €XerogHo, B 3aBUCMMOCTH
OT TOrO, Kakoe 13 3TVX COObITUA NPOU3ONAET paHbLLe.

3. AKKymynsaTop, a Takke 3apsifiHoe YCTPOMCTBO HeEObXo-
AMMO 3aLlUUTUTb OT BO3AEWCTBUS BRark U NOCTOPOHHMX
npegmeToB.

4.bonToBble COEAVHEHUS, COeAVHUTENbHbIE 3MEMEHTbI
1 Hanpasnawwmne Heobxooumo peryndapHo cMa3sbliBaTb
HebOomnbLUMM KONMYECTBOM Macna.

Bo nsbexaHne BO3MOXHbIX OTKA30B KOMMNaHWUsi npeanara-
€T NPOBOAUTL TEKYLLMIA PEMOHT Y U3rOTOBUTENS, COCTOSI-
LM 13 pa3bopKM, YNCTKN, 3aMEHbI BO3MOXHO N3HOLLEH-
HbIX JeTarnew, cOopKM 1 OKOHYaTENbHOW NMPOBEPKM (CM.
ASC).

B TeyeHun cpoka akcnnyaraumum MHCTPYMeHTa CaMoCTOs -
TENbHO 3aMEHSITbCA MONb30BaTeNeM MOryT TOMbKO Ma-
Tpuubl (puc. 1, nos. 8).

BHumaHue!

e
He noepexdams niom6y uHcmpymenma. Ecnu
I nnom6a noepexdeHa, 2apaHmusi aHHyupyem-
cs.

5. TMMowmck n yctpaHeHne HencnpaBHO-
cTen

a.) HenpepbiBHOE MWUraHue/CBEYEHNE KPaCHOro CBETO-
avopa (ctp. |, puc. 1, nos. 1) nnm nosiBNeHne 3ByKO-
BOro NpeaynpeavTensHOro curHana.
= Cm. 1abn. 1. Ecnn HeucnpaBHOCTb yCTpaHWUTb

Henb3s, OTNpaBbTe WHCTPYMEHT B Onvxanlumi
LeHTp TexHuuyeckoro obcnyxunsaHus (ASC).

b.) W3 uHcTpymeHTa TeueT macno.
= BepHWTE MHCTPYMEHT M3rOoTOBUTENIO NN OTMNPaBb-
Te B GrivxkanMn LEHTP TEXHUYECKOTO OBCNyXu-
BaHuA (ASC). He oTkpbiBanTe ero n He NOBPEX-
Aante NNomby MHCTpyMeHTa.

c.) KpacHbii cBeTogmog muraet 3 pasa 1 OQHOBPEMEH-
HO 3ByuMT 3 3BYKOBbIX NpedynpeanTenbHbIX curHana
(cm. Tabn. 1).
= CepbesHas HewucnpaBHocTb! Ecnu Takas Hewuc-

NPaBHOCTb BO3HWKAET MEPUOOUYECKN, BEPHUTE
WHCTPYMEHT B YMNONMHOMOYEHHbIV LEHTP TEXHUYe-
ckoro obcnyxmeaHus (ASC). He oTkpbiBante ero
N He noBpexpaanTe nnomby nHCTpymeHTa. Ecnn
HencnpaBHOCTb BO3HWKMA BrepBble, HaKOHEYHMK
criegyeT AEMOHTUPOBATL N MPOU3BECTU 06XMM
BTOpOW pas.

6. TexHuyeckue napameTpbl

Bec (c akkymynsaTopom): 6,32 Kr
Yceunue obxuma: ok. 120 kH
Pa3Bog matpuu; 20 Mm
HanpsikeHune 18 BDC
aKkKyMynsTopa:

EmkoCTb akkymynsitopa: 3 Ay (RAL2/BL1830)

Bpems 3apsagku: 22 muH (RAL2/BL1830)

Bpems obxuma: oK. 5 - 8 cek (3aBucuT oT

pasMepoB HAaKOHEYHWKA)

oK. 115 oGxnmoB
(megb 150 mm? DIN 46235)

KonnyecTtBo 00XXMMOB Ha
OOVH 3apsi akkym-pa:

'mapasnuyeckoe macno: Rivolta S.B.H. 11

Temnepatypa Ot -20°C go +40°C

OKpY)xatoLen cpeabl:

YpoBeHb LWyMa: 70 ob (akycr.)

Ha pacCToAHUN 1™

Bubpaums: MeHee 2,5 m/c?

7. CHsATHMe C 3KCI1]1yaTaL|,VIVI/yTM.I1VI3a-
uusa

[aHHoe ycTpoicTBO nognagaeT nog Aevctene Esponen-
ckux Oupektne WEEE (2002/96/EG) n RoHS (2002/95/
EEC). CBegeHusa 0 HUX MOXHO HaWTW Ha rMaBHOW CTpa-
HuLe komnaHun B cetn NHTepHeT no agpecy: http://www.
klauke.com pasgen “WEEE & RoHS'. Akkymynsatopbl
nognexar yTunusaumm no ocobbiM npasunam B COOTBET-
CTBUM C pekomeHaaumsamm EEC.

BHumaHue!

He ymunusupoeamb uHcmpymeHm, ebibpacbi-
east e2o 8 6bimosbie omxo0bl. KomnaHusi Klauke He
Hecem HuKkakux ropuduyeckux obsiI3amesibcme co-
6nr00eHuss mpeboeaHuli WEEE 3a npedenamu lep-
MaHuu, ecsiu mosibKo usdenue He 6b1/10 omnpaesieHo
u3 cmpaHbl nosb3oeamensi pupme Klauke ¢ ebinu-
ckoli cdiema-ghakmypsbl. Ymobbl nony4ums dAomnoii-
HumesnbHyr0 UHhOPMayuro 0 MOM, KaK ymusiau3upo-
eamb UHcmpymeHm 6e3onacHo O OKpyxaroujel
cpedbi, o6pamumech K caoeMy ducmpubbromopy..

KonmakmHbiii adpec:
WEEE-Abholung@Klauke.Textron.com
BuumaHue!

@ HononHumensHble pykoeodcmea MO 3Kc-
nnyamayuu npedocmaensromcsi 6ecnnamHo.
Homep Ons 3aka3a usdenusi — HE.13447.
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Handgeflhrtes Elektrowerkzeug Typ EK 120 U-L

(D) CE-09 - Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger Verantwort-
lichkeit, da® dieses Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten ubereinstimmt:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
gemaR den Bestimmungen der Richtlinien 2006/42/EG, 2004/108/EG

(GB) CE-09 - Declaration of conformity. We declare under our sole res-
ponsibility that this product is in conformity with the following standards or
normative documents:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 in
accordance with the regulations of directives 2006/42/EC, 2004/108/EC

(F) CE-09 - Déclaration de conformité. Nous déclarons sous notre seule
reponsabilité que ce produit est en conformité avec les normes ou docu-
ments normatifs suivants:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 con-
formément aux réglementations des directives 2006/42/CE, 2004/108/CE

(NL) CE-09 - Konformiteitsverklaring. Wij verklaren en wij stellen ons er al-
leen voor verantwoordelijk dat dit produkt voldoet aan de volgende normen
of normatieve documenten:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
overeenkomstig de bepalingen van de richtlijnen 2006/42/EG, 2004/108/
EG

(I) CE-09 - Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra esclu-
siva responsabilita che questo prodotto & conforme alle seguenti norme e
documenti normativi:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 con-
formemente alle disposizioni delle direttive 2006/42/CE, 2004/108/CE

(E) CE-09 - Declaracion de conformidad. Declaramos bajo nuestra sola
responsabilidad que este producto esta en conformidad con las normas o
documentos normativos siguientes:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 de
acuerdo con las regulaciones de las directivas 2006/42/CE, 2004/108/CE

(P) CE-09 - Declaragédo de conformidade. Declaramos sob nossa exclu-
siva responsabilidade que este producto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
conforme as disposigoes das directivas 2006/42/CE, 2004/108/CE

(S) CE-09 - Konformitetsdeklaration. Vi forklarar pa eget ansvar att denna
produkt dverenstammer med féljande normer eller normativa dokument:
EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
enligt bestdmmelserna i direktiverna 2006/42/EG, 2004/108/EG

(FIN) CE-09 - Todistus slandardinmukaisuudesta. Asiasta vastaavana
todistamme taten, ettd tdma tuote on seuraavien standardien ja standar-
doimisasiakirjojen vaatimusten mukainen:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 ja
vastaa séadoksia 2006/42/EU, 2004/108/EU
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(N) CE-09 - Konformitetserkleering. Vi erkleerer pa eget ansvarlighet at
dette produkt er i overensstemmelse med felgende standarder eller
standard-dokumenter:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 i
henhold til bestemmelsene i direktive ne 2006/42/EQF, 2004/108/EQF

(DK) CE-09 - Konformitetserklaering. Vi erkleerer under almindeligt ans-
vardt at dette produkt er i overensstemmelse med folgende normer eller
normative dokumenter:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 i
henhold til bestemmelseme i direktiverne 2006/42/EQF, 2004/108/EQF

(PL) CE-09 - Zgodnosc z dyrektywami CE. Swiadomi odpowiedzialnosci
oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z nastepujacymi normami
lub dokumentacja normatywna:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
zgodnie z postanowieniami wytycznych 2006/42/EG, 2004/108/EG

(GR) CE-09 - AHAQXH SYMMOP®QIHS, Me avarnibm ovvoikns
3MAOVOLLE® OTL TO TOPOV TPOLOV TULPMVEL JLE TA TAPAKAT® TOOTUTE KL |LE
T MPOTUTN A MOV AVAPEPOVTAL TTAL TXETTKO EYYPOPQL

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 294, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
oupewra pe Toxs kovoviopovs 2006/95/EEC 2006/42/EC, 2004/108/EC

(H) CE-09 — Megfelel6ségi nyilatkozat. Kézim{kodtetésl elektromos
kéziszerszamok:

Teljes felel6sségel kijelentjik, hogy ezek a termékek a kdvetkezé szabvan-
yokkal és iranyelvekkel 6sszhangban vannak:

EN 60745-1; EN 12100./1+2 fejezet; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN
28662-1; EN 61000-6-3, EN 61000-6-2; EN 60529; prEN 982; prEN 1037;
és megfelelnek a rendeltetés szerinti 2006/42/EG, 2004/108/EG iranyel-
veknek.

(CZ) CE-09 — Prohlaseni o shode. Prohlasujeme na vlastni zodpovednost,
ze tyto produkty splnuji nasledujici normy nebo normativni listiny:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN 28662-1;
EN 61000-6-3, EN 61000-6-2; EN 60529; EN 982; EN 1037;

Ve shode se smernicemi 2006/42/EC, 2004/108/EC

(RO) CE-09 - Declaratie de conformitate. Noi declardm pe propria
raspundere ca acest produs este in conformitate cu urmatoarele norme si
documente normative:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 294; EN 349; EN 60204-1; EN 28662-
1; EN 61000-6-3, EN 61000-6-2; EN 60529; EN 982; EN 1037; potrivit
dispozitiilor directivelor 2006/42/EC, 2004/108/EC

Remscheid, den 01.11.2009

Dipl.-Ing. Joh.-Christoph Schitz, CE-Beauftragter
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