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Tab. 1
oy _ Wann/When/Quand Warum/Why/Pourquoi
D o% = |[mw)
D nach Arbeitsvorgang D
after working cycle
20 sec aprés opération de travail
Ny nach Einsetzen des Akkus Selbsttest
A< after inserting the battery Self check
aprés mise en place de 'accumulateur autocontrole

nach Arbeitsvorgang
after working cycle
aprés opération de travail

SERVICE

KIauKe ASC’

Authornised Sernce Center

Ry

wéhrend der Ubertemperatur
while exceeding the temp. limit
pendant surchauffe

Werkzeug zu heily
Unit too hot
outil surchauffé

nach Arbeitsvorgang
after working cycle
aprés opération de travail

SERVICE K'auKE ASC s

Authorsed Sernce Center

Ry

[ A

20 sec/2H
N nach Arbeitsvorgang Fehler: der notwendige Pressdruck wurde nicht erreicht.
‘,,\‘ g‘?))) after working cycle Es handelt sich um eine manuelle Unterbrechung der
1 aprés opération de travail Pressung bei stehendem Motor.

X Error: the required pressure has not been reached. The
operator has interrupted the pressing cycle manually while
the motor was not running.

ERREUR: Pression necessaire pas atteinte. Il s‘agit d'une
interruption manuelle de la sertissage au moteur arrété.
NS NN nach Arbeitsvorgang Schwerwiegender Fehler: Pressdruck wurde bei laufen-
',,\_,?\_,,\' -, : < i < : N 3‘?))) afte‘r worlfing_ cycle . dem Motor nicht erreicht.
3 x 3x aprés opération de travail Serious Error: The pressure has not been reached while the

motor was running.

ERREUR GRAVE: Pression pas atteinte au moteur
courant.

HE.13438_B © 11/2009
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Tab. 1
s _ Wanneer/ Waarom/
& | = |w)|)
orga 3To npoucxogunT an‘WIHa
L ) na bedrijfscyclus D
20 sec nocne uukna onpeccoBku
N na het plaatsen van de accu zelftest
D n A n N npwv yCTaHOBKE akkymynsatopa Mposepka MHCTpymMeHTa
2 X
Jo-e-e-e- na bedrijfscyclus SERVICE KIHUKE ASC 2
e nocne LuKna onpeccoBKu gy | Authonsed Sernce Center
20 sec/2Hz |
R 8 tijdens te hoge temperatuur gereedschap te heet
20 sec/5Hz npu BbICOKOW TemnepaType BHyTpu kopnyca | [NeperpesB UHCTpyMeHTa
D na bedrijfscyclus SERVICE

zp sec, nocrie LUMKna onpeccoBky e KilauKe ASC’ D

Authorsed Sernce Center

20 sec/2Hz
N na bedrijfscyclus Foutmelding: De benodigde persdruk wordt niet bereikt.
‘,?\‘ ‘9))) rocne LuKIa onpeccoBKu De gebruiker heeft de_verkri_mp'ing handmatig stopgezet
aangezien de motor niet actief is.
1x Owwnbka: He BbIno AocTUrHyTO Tpebyemoe ycunue
OMPEeCcCcOoBKW UK onepaTop NpepBarn NpoLecc onpeccoBku
BPYYHY!I0, KOra ABUraTeslb OCTaHOBUICS.
NS NN na bedrijfscyclus Urgente foutmelding: De persdruk werd bij een
‘,,\_,?\_,,\‘ -, : < i < : N g‘?))) rocne LuKIa onpeccoBKu werkende motor niet bereikt.
3x 3x CepbesHas owmbka: He 6bino AoCTUrHyTO Tpebyemoe

ycunve onpeccoBky Bo Bpemsi paboTbl ABuraTens
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Tab. 2 (siehe Bild 1, 8; see pic. 1, 8)

Kennzeichnung
Marking

Verb. Pressbereich Press-
geeignet fur material mm? form P
kiauke | Suitable for Connection Crimping Crimping aulen ==

material range mm? mold outside sprofil
Profile

Rohrkabelschuhe und Verbinder - Cu (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)
Copper tubular cable lugs and connectors - Cu plated, crimping width 5 mm
Rohrkabelschuhe und Verbinder ,Normalausfiihrung*,

Rohrkabelschuhe fir Schaltgerateanschliisse _ <:>

Tubular cable lugs and connectors, ,standard type®, 6185 Cu, QS Qs
tubular; cable lugs for switchgear connections

Isolierte Rohrkabelschuhe und Verbinder

,Normalausfihrung®, Isolierte Stiftkabelschuhe

Insulated cable lugs and compression joints, \@J»m 10-95 O 1S, Qs Qs
,Standard type*“, insulated pin terminals

Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir feindrahtige Leiter @

Tubular cable lugs and connectors for fine stranded conductors @J_ 10=a w F.Qs Qs
Rohrkabelschuhe und Verbinder fiir Massivleiter O <:>

Tubular cable lugs and connectors for solid conductors @J_ L

Compression cable lugs and connectors to DIN - Cu (chrome plated, ci

Presskabelschuhe (DIN 46235) und Verbinder

(DIN 46267, Teil 1) nach DIN - Cu DIN __ ) <:> Cu, QS,

Copper compression cable lugs (DIN 46235) and @Jﬁ Ol DIN 46235 Kennzahl

connectors (DIN 46267, part 1) acc. to DIN

HE.13438_B © 11/2009 IX
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Kennzeichnung
Marking
Pres-
sprofil
Profile

Verb. Pressbereich Press-
geeignet fir material mm? form
suitable for Connection Crimping Crimping aulen

material range mm? mold outside

Quetschkabelschuhe, Verbinder und Stiftkabelschuhe nach DIN - Cu (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)
Solderless terminals, connectors and pin terminals to DIN - Cu (chrome plated, crimping width 5 mm)
Quetschkabelschuhe (DIN 46234), Verbinder (DIN 46341)

und Stiftkabelschuhe (DIN 46230) nach DIN - Cu A Cu, QS,
Solderless terminals (DIN 46234), connectors @‘ =50 DIN 46234 Qs
(DIN 46341) and pin terminals (DIN 46230) to DIN w

Isolierte Quetschkabelschuhe / Insulated solderless terminals ém 10 - 50 1SQ, QS QS

Hulsen fur verdichtete Leiter und Sektorleiter - Cu (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)

Sleeves for compacted conductors and sector shaped conductors - Cu (chrome plated, crimping width 5 mm)
Runddriickeinséatze fir Al- und Cu-Sektorleiter Be 10sm-240se O RU, QS, sm,
Pre-rounding dies for sector-shaped Al and Cu conductors @ /185sm QS, sm
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al (blau verzinkt, Pressbreite 7 mm)
Compression cable lugs and connectors to DIN - Al (blue zinc, crimping width 7 mm)
Presskabelschuhe und Verbinder nach DIN - Al

Aluminium compression cable lugs and connectors to DIN - Al

10 - 185
Pressverbinder fur zugfeste Verbindungen von Aldrey-Seilen nach Al <:>

Al, QS Kennzahl

(@i

DIN EN 50182, Al-Leiter DIN EN 50182, 120-185 mm?

Compression joints for full-tension connections of Aldrey conductors
acc. to DIN EN 50182, Al-conductors DIN EN 50182, 120-185 mm?
Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu

Compression cable lugs and connectors - Al/Cu

Presskabelschuhe und Verbinder - Al/Cu
Compression cable lugs and connectors - Al/Cu

25-95

>
I3}
<

%

o1ss | ()
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Verb.
material
Connection
material

Pressbereich
mm?
Crimping
range mm?

geeignet fir
suitable for

Klemmen und Schraubverbinder (gelb chromatiert, Pressbreite 5 mm)
Clamps and screw connectors (chrome plated, crimping width 5 mm)

KlauKe

Press-
form
Crimping
mold

A Textron Company

Kennzeichnung

Marking

aulen
outside

Pres-
sprofil

Profile

Abzweigklemmen C-Form / C-clamps @ 4-50 O C, Qs -
Aderendhlsen (gelb chromatiert)

Cable end-sleeves (chrome plated)

Aderendhiilsen / Cable end-sleeves 10 - 95 D AE, QS --
Zwillings-Aderendhilsen / Twin cable end-sleeves 2x4-2x16 AE, 2xQS -
Aderendhdilsen, fur ausgediinnte (,verdichtete) feindrahtige Leiter 10-95 AE. QS _
Cable end sleeves, for ,compacted"” fine fine stranded conductors E@ ’
Zwillings-Aderendhiilsen, fur ausgediinnte Cj

(,verdichtete”) feindrahtige Leiter 2x4- AE. QS _
Twin cable end sleeves, for ,compacted” fine 2x16 ’

fine stranded conductors

Schneideinsatz / Cutting die @18 mm

QS = Querschnitt/Cross-section; IS = isolierte Rohrkabelschuhe/ pre-insulated tubular cable lugs;

F = feindréhtige Leiter/ compacted fine str. conductors; ISQ = isolierte Quetschkabelschuhe/ pre-insulated tubular cable lugs;
RU = Runddrickeinséatze/ pre-rounding dies; sm = Sektorleiter mehrdrahtig/ multistranded conductors; AE = Aderendhulsen/ wire ferrules
Bitte beachten Sie bei der Verpressung von Verbindern die Einschrankungen im technischen Anhang unseres Kataloges!

Please observe the restrictions in the technical index of our catalogue when crimping connectors!

HE.13438_B © 11/2009
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1.  Einleitung

2. Garantie

3. Beschreibung der elektro-hydraulischen Presswerkzeuge

3.1 Beschreibung der Komponenten

3.2 Kurzbeschreibung der wesentlichen Leistungsmerkmale des Werkzeuges

3.3 Beschreibung der Leuchtdiodenanzeige

4. Hinweise zum bestimmungsgemassen Gebrauch

4.1 Bedienung des Werkzeuges

4.2 Erlauterung des Anwendungsbereiches

4.3 \Verarbeitungshinweise

4.4 Wartungshinweise

5.  Verhalten bei Stérungen am Presswerkzeug

6. Technische Daten

7. AuBerbetriebnahme/Entsorgung

Symbole
Sicherheitstechnische Hinweise
Bitte unbedingt beachten, um Personen- und Umweltschdden zu vermeiden.

Anwendungstechnische Hinweise
Bitte unbedingt beachten, um Schidden am Werkzeug zu vermeiden.
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1. Einleitung

A @ Vor Inbetriebnahme Ihres Presswerkzeuges lesen Sie sich die Bedienungsanleitung sorgféltig durch.

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieRlich fiir den bestimmungsgemassen Gebrauch unter Beriicksichtigung der
glltigen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften.
Diese Bedienungsanleitung ist wahrend der gesamten Lebensdauer des Werkzeuges mitzufiihren.
Der Betreiber muss
»dem Bediener die Betriebsanleitung zuganglich machen und
* sich vergewissern, dass der Bediener sie gelesen und verstanden hat.

2. Garantie

Die Garantie betragt bei bestimmungsgemasser Verwendung und unter Einhaltung der Wartungsintervalle
24 Monate ab Lieferdatum. Ausgeschlossen von der Garantie sind Verschleifteile, die sich aus dem bestim-
mungsgemassen Gebrauch ergeben. Wir behalten uns ferner das Recht vor, das Produkt nachzuarbeiten.

2 Jahre

Garantie

Service
e e

3. Beschreibung des elektrohydraulischen Presswerkzeuges

3.1 Beschreibung der Komponenten
Das elektro-hydraulische Werkzeug ist handgefiihrt und besteht aus folgenden Komponenten:

HE.13438_B © 11/2009 ) 2



Bedienungsanleitung Presswerkzeug Kilau KE@
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Tabelle 2 (siehe Bild 1)
Pos. | Bezeichnung Funktion
1 Presskopf Arbeitseinheit zur Aufnahme der Presseinsatze
2 Rickstellschieber Schieber zum Offnen der Pressbacken im Fehler-, bzw. Notfall
3 LED (rot) Anzeige Akku-Kapazitat, Wartungsanzeige und Fehler
4 Akkuentriegelung Entriegelungsschieber fur den Akku
5 Akku (RAL1/BL1815) wiederaufladbarer Li-lon Akku
6 LED (weiB) zur Ausleuchtung des Arbeitsumfeldes
7 Bedienungsschalter Auslosung des Pressvorgangs
8 Presseinsatze Werkzeugeinsatzen mit unterschiedlichen Pressprofilen

3.2 Kurzbeschreibung der wesentlichen Leistungsmerkmale des Werkzeugs
@Das Presswerkzeug besitzt einen automatischen Rucklauf, der den Kolben nach Erreichen des max. Betriebsuber-
druckes automatisch in die Ausgangslage zurtickfahrt.
‘@‘Ein manueller Ricklauf ermdglicht dem Bediener im Falle einer Fehlpressung den Kolben in die Ausgangslage zu-
ruckzufahren.
@Eine automatische Ruicklaufunterbrechung stoppt den Ricklauf querschnittsabhangig, sodall Zeit und energiespa-
¥=Irend gearbeitet werden kann.
Das Presswerkzeug ist mit einem Nachlaufstopp ausgerustet, der den Vorschub nach Loslassen des Bedienungs-
schalters sofort stoppt.
Der Presskopf ist stufenlos 330° um die Langsachse drehbar. Dieses ermdglicht Montagen auch an sehr schlecht
= zuganglichen Stellen.
Das Presswerkzeug ist mit einer Mikroprozessor-Steuerung ausgestattet, die z.B. den Motor nach vollendetem
M Pressvorgang abschaltet, Service-Intervalle anzeigt, den Ladezustand des Akkus angibt und eine Fehlerdiagnose
durcthhrt, bzw. unterschiedliche akustische und optische Warnsignale bei einer Fehlanwendung aussendet.

e

HE.13438_B © 11/2009 D) 3
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‘“,))‘Das Gerat verfligt Uber einen integrierten Drucksensor, der bei jedem Pressvorgang automatisch den erreichten
Pressdruck ermittelt und speichert. Bei Abweichungen vom festgelegten Arbeitsdruck ertdnt ein akustisches Signal
und eine rote Anzeige leuchtet auf (Tab. 1).

Eine eingebaute weille LED beleuchtet den Arbeitsbereich nach Aktivierung des Bedienungsschalters und schaltet
sich nach 10 s wieder aus. Dieses Merkmal l1aRt sich auch ausschalten (siehe Beschreibung Seite V)

‘ ‘Es kann mittels eines USB Adapters (Zubehor) nach Arbeitsende ein Protokoll tber die ordungsgemafRe Funktion
==lldes Presswerkzeugs lber den PC ausgedruckt werden.

@ Das kompakte ergonomische geformte Gehause besteht aus 2 Komponenten. Der Griffbereich ist durch seine Gum-
mierung besonders rutschfest und zusammen mit dem schwerpunktoptimierten Gehause liegt das Werkzeug beson-
ders gut in der Hand und unterstultzt so ermidungsfreies Arbeiten.

easy|Alle Funktionen unserer Gerate konnen Gber einen Bedienknopf gesteuert werden. Dadurch bekommen wir eine
einfache Handhabung und besseren Halt als bei einer Zweiknopfbedienung.

@gv |Durch die Li-lonen Batterien, die weder Memory Effekt noch Selbstentladung kennen, hat der Bediener auch nach
tremlangen Arbeitspausen immer ein einsatzbereites Gerat. Dazu kommt noch ein geringeres Leistungsgewicht mit 50%
mehr Kapazitat und kurzen Ladezeiten im Vergleich zu NiMH Akkus.
’T‘Das eingesetzte Ol ist ein biologisch schnell abbgubares und nicht wassergefahrdendes Hochleistungshydraulikél
BIO und mit dem Blauen Engel ausgezeichnet. Das Ol ist fiir sehr niedrige Temperaturen geeignet und hat exzellente
Schmiereigenschaften.

3.3 Beschreibung der Werkzeugindikation
Siehe Tabelle 1

Es sollte vor Arbeitsbeginn der Ladezustand des Akkus (Bild 1.5) Gberprift worden sein. Ein niedriger Ladezustand
kann beispielsweise an der Leuchtdiode (Bild 1.3) durch ein 20 s’iges Aufleuchten am Ende einer Pressung erkannt
werden.

HE.13438_B © 11/2009 ©) 4
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4. Hinweise zum bestimmungsgemaRen Gebrauch
Vor Arbeitsbeginn sind alle aktiven, d.h. stromflihrenden Teile im Arbeitsumfeld des Monteurs freizuschalten. Ist
dieses nicht moglich sind entsprechende Schutzvorkehrungen fiir das Arbeiten in der Nahe von unter Spannung
stehenden Teilen zu treffen (siehe z.B. DIN EN 50110).
Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und aufgerdaumt. Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht wenn Sie mide sind
oder unter Einflu von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.

4.1 Bedienung des Werkzeugs

Zuerst erfolgt die Auswahl des geeigneten Presseinsatzes (siehe Tab. 2).
Ablauf: siehe Bilder vorne

®  Achtung

I Presswerkzeug niemals ohne Presseinsétze betétigen!
Achtung

A Vor Auswechselung der Einsédtze unbedingt Akku gegen unbeabsichtigtes Betédtigen aus dem Gerét
entfernen. Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme!

f Achtung
Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kleine weite Kleidung oder Schmuck.

f Achtung
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

f Achtung
Tragen Sie persénliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.

4.2 Erlauterung des Anwendungsbereiches
Das Presswerkzeug verfiigt Uber eine groRe Anzahl verschiedener Presseinsatze zum Verpressen von Klauke-Ver-
bindungsmaterial (Tab. 2).

C Achtung
Es diirfen nur die in Tab. 2 genannten Verbindungsmaterialien verpresst werden.

HE.13438_B © 11/2009 D) 5



Bedienungsanleitung Presswerkzeug Kilau KE@

EK 50/18". A Textron Company
Sollten andere Verbindungsmaterialien verpresst werden missen, ist eine Riicksprache mit dem Werk zwingend
erforderlich.

Achtung
f Zm Es diirfen keine unter Spannung stehenden Teile verpresst werden. Das Werkzeug gilt nicht als iso-
W Jiert.

Das handgeflihrte Werkzeug darf nicht eingespannt und nicht fiir den stationaren Einsatz verwendet werden.
Das Werkzeug ist nicht fiir den Dauerbetrieb geeignet. Es muss nach ca. 30-40 Verpressungen hintereinander eine
Pause von ca. 15 min eingelegt werden um das Werkzeug abzukihlen.

@ Achtung
I Bei zu intensivem Gebrauch kann es durch Erhitzung zu Schdden am Werkzeug kommen.

Achtung
Beim Betrieb von Elektromotoren kann es zur Funkenbildung kommen, durch die feuergeféahrliche oder ex-
plosive Stoffe in Brand gesetzt werden kénnen.

¢ Achtung
I Das elektrohydraulische Presswerkzeug darf nicht bei starkem Regen oder unter Wasser eingesetzt wer-
den.

4.3 Verarbeitungshinweise
Bitte beachten Sie unbedingt die in unserem Katalog angefiihrten Montagehinweise.
Achtung

Es diirfen auch bei gleicher Kennzahl nur die fiir das Material vorgesehenen Presseinsétze verwendet wer-
den.

4.4 Wartungshinweise
Das Gerat ist nach jedem Gebrauch zu reinigen und trocken zu lagern. Sowohl Akku als auch Ladegerat missen vor
Feuchtigkeit und vor Fremdkérpern geschitzt werden.

HE.13438_B © 11/2009 D) 6
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b.)

c.)

Achtung
Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Geréteteile einwandfrei funktio-

nieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschédigt sind, daR8 die Funktion des Elektrowerk-
zeugs beeintrdchtigt ist!

Das Gerat ist mit einem Mikroprozessor ausgestattet, der den Anwender durch 20 sekiindiges Blinken nach dem
Arbeitsvorgang auf fallige Wartungen hinweist. Ist eine Wartung nach 10.000 Verpressungen fallig, muf3 das Gerat zu
einem autorisierten Service Center (ASC) eingeschickt werden. Bei Nichtbeachtung erlischt der Garantieanspruch.
Die vorbeugende Wartung dient lhrer Sicherheit. Im Rahmen des bestimmungsgemafRen Gebrauchs dirfen vom
Kunden nur die Einsatze und der Akku gewechselt werden.

Achtung

Geréteversiegelung nicht beschéadigen. Bei Beschéddigung der Geréteversiegelung erlischt der Garantiean-
spruch!

Achtung

Lassen Sie beschéddigte Teile vor dem Einsatz des elektrischen Gerétes von qualifiziertem Fachpersonal
oder durch unser Klauke Service Center (ASC) reparieren!

Verhalten bei Storungen am Presswerkzeug

RegelmaRiges Blinken/Leuchten der roten LED (Bild 1.3) oder Ertdnen eines akustischen Warnsignals.

siehe Tabelle 1. Sollte sich die Stérung nicht abstellen lassen, ist das Werkzeug an das nachst gelegene Service
Center (ASC) zu schicken.

Das Presswerkzeug verliert Ol.

Das Werkzeug ist einzuschicken. Nicht 6ffnen und die Gerateversiegelung nicht entfernen.

Die rote LED (Bild 1.3) blinkt 3x und gleichzeitig erténen 3 Warnsignale (siehe Tab. 1).

Schwerer Fehler! Wenn dieser Fehler wiederholt auftritt ist das Werkzeug einzuschicken. Nicht 6ffnen und die Gera-
teversiegelung nicht entfernen. Bei einmaligem Auftreten dieses Fehlers mul} der betroffene Kabelschuh/Verbinder
nachgepresst werden.

HE.13438_B © 11/2009 ) 7
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6. Technische Daten

Gewicht (inklusive Akku): ca. 2,9 kg

Presskraft: ca. 50 kN

Hub 17 mm

Antriebsmotor: Gleichstrom-Permanentfeldmotor

Akkuspannung: 18V DC

Akkukapazitat: 1,3 Ah (RAL1/BL1815) oder 3 Ah (RAL2/BL1830)
Akku-Ladezeit: 15 min. (RAL1/BL1815) oder 22 min. (RAL2/BL1830)
Presszeit: 3 s bis 6 s (abhangig vom Verbinderquerschnitt)
Pressungen pro Akku: ca. 160 Pressungen (Cu 150 mm?)

Hydraulikol: Rivolta S.B.H. 11

Umgebungstemperatur: -10°C bis +40°C

Schalldruckpegel: <70dB (A) in 1m Abstand

Vibrationen: < 2,5 m/s? (gewichteter Effektivwert der Beschleunigung)
MaRe: Siehe Bild 2

7. AuBerbetriebnahme/Entsorgung

Dieses Werkzeug fallt in den Geltungsbereich der Europaischen WEEE (2002/96/EG) und RoHS Richtlinien (2002/95/
EG), die in Deutschland durch das Elektro- und Elektronikgerategesetz (ElektroG) umgesetzt wurden.

Informationen dazu finden Sie auf unserer Homepage www.klauke.com unter WEEE & RoHS.
Akkus missen unter Berticksichtigung der Batterieverordung speziell entsorgt werden.
Achtung

Das Werkzeug darf nicht im Restmiill entsorgt werden. Die Entsorgung muss durch den Entsorgungspartner
der Fa. Klauke vornehmen werden. Kontaktadresse: WEEE-Abholung@Klauke.Textron.com

@ Anmerkung
Diese Bedienungsanleitung kénnen Sie jederzeit kostenlos unter der Bestellnummer HE.13438 bei uns be-
stellen.
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f Safety Warnings
Please do not disregard to avoid injuries and environmental damage

®  Application Warnings
Please do not disregard to avoid damaging the tool.
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1. Introduction

A Before starting to use the tool please read the instruction manual carefully.

Use this tool exclusively for its determined use and follow all applicable safety instructions. This instruction manual
has to be carried along during the entire life span of that tool.
The operator has

« to guarantee the availability of the instruction manual for the user and

« to make sure, that the user has read and understood the instruction manual.

2. Warranty

D s If the tool is operated according to its intended use and the regular maintenance services are observed our war-
ranty is 24 months from the time of delivery. Worn-out parts resulting from its intended use are excluded. We
Warranty . . . . .

reserve the right to rework the tool in case of a justified warranty claim.

3. Description of the battery operated electro-hydraulic crimping tool

3.1 Description of the components
The hydraulic tool is a hand guided tool and consists of the following components:

HE.13438_B © 11/2009 2
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Table 2 (see pic.1)
Pos. | Description Function
1 Crimping head Working unit to accommodate the dies
2 Retract slide Bar to open the dies in case of an error or emergency
3 LED (red) Indicator for Battery charge, Service Intervals and faults
4 battery lock Slide to unlock the battery
5 Battery rechargeable Li-lon battery 18V
6 LED (white) to illuminate the working area
7 Trigger Actuator to start the crimping cycle
8 Dies interchangeable dies with multiple crimping geometries

3.2 Brief description of the important
features of the unit

@The hydraulic unit incorporates an automatic retraction which returns the piston into its starting position when the
maximum operating pressure is reached.

() The unit is equipped with a special brake which stops the forward motion of the piston/dies when the trigger is re-
leased.

E A manual retraction allows the user to return the piston into the starting position in case having selected the wrong
cable.

An automatic retraction stops the retraction of the piston depending on the connector size which saves time and

‘E) energy.

The tool is equipped with a microprocessor which shuts off the motor automatically after the crimp is completed,
Mlindicates service intervals and low battery charges and performs internal checks sending out acoustical and optical
warning signals in case of a detected fault.

e
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‘ g“The crimping head can be smoothly turned by 330° around the longitudinal axis in order to gain better access to tight

- corners and other difficult working areas.

The new tools feature an integrated pressure sensor which automatically identifies the achieved crimping force du-

ring every crimping operation. If a deviation from the set operation pressure is identified, an acoustic signal sounds

@ and a red display flashes (tab. 1).

A white LED illuminates the working space after activating the trigger. It automatically switches off 10 sec. after relea-
sing the trigger. This feature can be deactivated (see page V)

Through an optional USB adapter a report can be generated at the end of a working session at a PC documenting
the proper function of the tool.

-

@The compact ergonomically formed design consists of 2 components. The grip area is rubber coated and therefore
slip resistent. The housing design is optimized in respect of the center of gravity which improves the handling and
supports fatique-proof working.
casy All tool functions can be controlled by one trigger. This results in an easy handling and a better grip compared to a
two button operation.
gav |Li-lon batteries do neither have a memory effect nor self discharge. Even after long periods of non operation the tool
tronlis always ready to operate. In addition we see a lower power weight ratio with 50% more capacity and shorter char-
ging cycles compared to NiMH batteries.
s | The oil used in our tool is highly biologically degradeable and not hazardous to Water and has been rewarded ,The
BIO/gye Angel“. The oil is suitable for low temperatures and has excellent lubrication characteristics.

3.3 Description of the tool indication
See table 1

Prior to operating the unit the charging level of the battery (pic. 1.5) should have been tested. A low charging level
can be detected by the flashing of the LED (pic. 1.3) for 20 s at the end of a crimping cycle.
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4.

4.1

A

Remarks in respect of the

determined use

Before starting any work on electrical appliances it must be safeguarded that there are no live parts in the immediate
assembly area of the user. If this not possible special precaution measures (see EN 50110-1) for working near live parts
must be provided.

Keep your working area clean and tidy. Do not use this tool when you are tired, on drugs, had alcohol or if you are
medicated.

Operation of the unit

First you have to select the right dies for the intended application (see tab. 2).
Cycle: see pictures in front

Attention

Don’t operate the tool without dies.

Attention

After having terminated the working cycle and prior to changing the dies remove battery to avoid unin-
tended use. Avoid unintended starts. Make sure the switch is in the off position before plugging in.

Attention

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from mo-
ving parts.

Attention

Keep proper footing and balance at all times.
Attention

Use safety gear and always wear eye protection.
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4.2 Explanation of the application range
The tool has a large number of various dies available to crimp Klauke connecting material (Tab. 2).

Attention

Do only crimp those connecting materials mentioned in Tab. 2.
If different conducting materials have to be crimped, please contact the manufacturer.
Attention
A Zm Do not crimp on live cables or conductors. This tool is not considered an insulated tool.

The hand held tool is not supposed to be restrained in a vise. It is not allowed to use the tool in a stationary applica-
tion.

The tool is not designed for continued crimping operations. After a sequence of approximately 30-40 completed
crimps you have to make a break of 15 min. to give the tool time to cool down.

® Attention
Too intensive use can cause heat damages for the tool
Attention

During the operation of electric engines sparks can occur which might ignite highly inflammable or explosi-
ve liquids and materials

® Attention
I Electric-hydraulic crimping tools should not be operated in pouring rain or under water.
4.3 Mounting instructions
Please read the assembly instructions in our general catalogue.
® Attention
I Even if the code number is identical only those dies should be used which are suitable for the material.
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4.4

Service and maintenance instruction
For every day service the tool has to be cleaned and dried after each use. The battery cartridge and the charging unit
have to be protected against humidity and dust.

Attention
Maintain power tools thoroughly. Check for functionality or jamming of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power tools operation.

The electric-hydraulic unit is equipped with a controller enabling the user to see when the next service is due by
flashing for 20 sec. at the end of a working cycle. When the next service is due after 10.000 cycles the unit must
be returned to an authorised service center (ASC). Failure to observe this request results in loosing the Warranty.
Preventive maintenance serves your safety. Within the determined use of the tool only thedies are permitted to be
changed by the customers.

Attention
Do not damage the seals of the tool

Attention
Have the power tool repaired by a qualified expert or by a Klauke ASC before use.

Troubleshooting
a.)Constant flashing/indicating of the red LED (pic 1.3) or the occurence of an acustical warning signal.

= see tab. 1. If the failure can not be resolved through the action recommended in table 1 return the tool to the
nearest service center (ASC).

b.)The tool loses oil.
= Return the unit to the manufacturer. Do not open it and damage the seal of the tool.
c.) The red LED flashes 3x and simultaneously 3 acoustic warning signals occure (see tab. 1).

= Serious fault! If this fault occures repeatedly return the unit to an Autorized Service Center (ASC). Do not open
it and damage the seal of the tool.

In case of a one time occurence the connector has to be pressed a second time.
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6. Technical Data
Weight (incl. battery): approx. 2,9 kg
Crimping force: approx. 50 kN
Stroke 17 mm
Driving motor: direct-current permanent field
Battery voltage: 18V DC
Battery capacity: 1,3 Ah (RAL1/BL1815) or 3 Ah (RAL2/BL1830)
Charging time: 15 min. (RAL1/BL1815) or 22 min. (RAL2/BL1830)
Crimping time: approx. 3 s to 6 s (depending on the connector size)
Crimp per battery: approx. 160 crimps (Cu 150 mm?)
Hydraulic oil: Rivolta S.B.H. 11
Environmental temperature: -10°C bis +40°C
Sound level: <70 dB (A) in 1m distance
Vibrations: < 2,5 m/s?
Dimensions: See pic. 2

7. Putting out of action/waste disposal
This unit is subjected to the scope of the European WEEE (2002/96/EG) and RoHS (2002/95/EEC) directives.
Information about this can be found in our home page www.Klauke.com under ‘WEEE & RoHS’.
Battery cartridges must be specially disposed of according to the EEC Battery Guideline.
Attention

Do not dispose of the unit in your residential waste. Klauke has no legal obligation to take care of their WEEE
outside Germany unless the product has been shipped and invoiced from inside your country by Klauke.
Please contact your distributer to find out more how to get your tool recycled environmental friendly.

Remark
Additional instruction manuals are available free of charge. The part # is HE.13438.
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Consignes de sécurité :
A respecter impérativement pour la sécurité des personnes et la protection de I‘environnement.

® Instructions techniques d‘utilisation
A respecter impérativement pour éviter tout dommage a I‘appareil .
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1. Introduction

A @ Lire attentivement le mode d‘emploi avant la mise en service de I‘outil de pressage.

N‘utiliser cet appareil que pour l‘'usage auquel il est destiné.

Le montage et l‘installation de raccords a I‘aide du présent outil ne doit étre effectué que par des personnes ayant
des connaissances en matiére d‘électro-technique. L‘4ge minimum requis est de 16 ans.

Ce mode d‘emploi doit accompagner I‘appareil pendant toute la durée de son utilisation.

L‘exploitant doit

* mettre le mode d'‘emploi a la disposition de l‘utilisateur et

» s‘assurer que ce dernier a bien lu et compris le mode d‘emploi

2. Garantie
La garantie s’éléve a 24 mois date de la livraison a condition d’'une utilisation de I'outil exclusivement pour son

2 yahre usage déterminé et d’observation des intervalles des maintenance.

Garantie
wenweiter  Sauf pi€ces de rechanges qui résultent d’'un usage déterminé. Nous réservons le droit de récupérer le produit.
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3. Description des outils de sertissage électro-hydrauliques

3.1 Description des composants
Les outils hydrauliques de sertissage sont des appareils manuels qui se composent des éléments suivants :

Tableau 2 (cf. fig. 1)

Pos. | Désignation Fonction

1 Téte de sertissage Elément permettant de recevoir les matrices de sertissage

2 Touche de rappel Bouton permettant d‘ouvrir les matrices de sertissage en cas d‘urgence
ou derreur

3 LED (rouge) Afficheur de contrdle de I‘état de charge et d‘autres fonctions de
I‘appareil

4 Bouton de déverrouillage de Déverrouillage de I'accumulateur

I‘accumulateur

Accumulateur (RAL1/BL1815) | Accumulateur rechargeable au Li-lon

Afficheur LED (blanche) Pour 'éclairage du local de travail

Interrupteur de marche / arrét | Déclenchement de I‘'opération de sertissage

O[N] |O

Matrices de sertissage Embouts interchangeables a profils de sertissage différents

3.2 Bréve description des principales caractéristiques de I‘appareil
@ L’appareil posseéde une fonction de retour automatique, qui raméne automatiquement la matrice en position initiale
apres que les sertissage ait atteint la pression maxi requise.

@‘Une rétractation manuel permet a [‘utilisateur de remonter le piston dans la position de départ en cas d‘une sertis-
sage incorrecte.
‘“_'33) Une interruption automatique de la rétraction arréte la rétraction dependant de la section, permettant un travail éco-
¥="nomisant de I‘energie et du temps.
‘()‘L’appareil est équipé d’'un dispositif d’arrét immédiat qui stoppe instantanément I'avance dés que le bouton de ser-
tissage est relaché.
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‘ @"La téte de sertissage peut étre tournée de 330° en continu autour de son axe. Ceci permet le sertissage dans des
- endroits difficilement accessibles.
La sertisseuse est équipé d’'une commande a microprocesseur qui coupe le moteur lorsque le sertissage est com-
M lplétement terming, qui indique la périodicité de la maintenance, ainsi que I'état de charge de 'accumulateur et qui
effectue un diagnostic des défauts.
‘“,))‘A chaque cycle de sertissage, la pression atteinte est déterminée au moyen d’'un capteur de pression, puis comparée
— "'ala valeur minimale requise. Un signal acoustique et optique parait lorsque des différences par rapport a la pression
@ de travail déterminée se produisent (Tab. 1).
LED blanche illumine le local de travail en actionnant le commutateur de service et s’éteint apres 10 s. Cette fonction
peut étre éliminée. (Voir description — page V).
@Le corps en plastique bi-matiére avec insert souple contribue a une sensation de prise agréable et sGre. La position
optimisée du centre de gravité permet en complément un travail durable et sans fatigue.
’:sy‘Toutes fonctions de l'outil s’effectuent par moyen d’'une commande a bouton unique pour une maniement aisée et
un meilleur appui.
Accus lithium-ions 18V puissants avec une capacité complémentaire de 50% et des délais de charge extrémement
L courts. Ces accumulateurs n'ont pas d’effet mémoire et auto-décharge électrique.
’T‘Cet outil travaille avec huiles hydrauliques synthétiques. Ces huiles sont facilement biodégradables et ne présentent
BIO aucun danger pour I'eau.

‘ ‘Fonction d’évaluation par interface optique et adaptateur USB. (Equipement spéciale).

e

3.3 Description de I'affichage par diode électroluminescente
Voir tableau 1

Contrélez avant utilisation I'état de charge de I'accumulateur. Un état de charge faible peut étre reconnu lorsque la
LED reste par exemple allumée pendant 20 secondes aprés un essai de sertissage.
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4. Instructions d‘utilisation conforme a la destination de I‘appareil

Avant de commencer tout travail, il convient de déconnecter I'ensemble des piéces actives, c‘est a dire toutes les
pieces conductrices de courant se trouvant dans I‘environnement du monteur. Si cette solution n‘est pas applicable, il
y a lieu de prendre les mesures de protection prévues a la Norme DIN EN 50110-1 pour le travail effectué a proximité
d‘éléments sous tension.

Gardez votre zone de travail propre et rangé. Ne pas utiliser cet outil lorsque vous étes fatigué, sous l'influence des
drogues,de I‘acool ou des médicaments.

4.1 Utilisation de I‘outil

On choisira en premier lieu les matrices de sertissage adaptées au travail a effectuer (voir tab.2).
Cycle: voir les photos en face

® Attention

I Ne jamais faire fonctionner la sertisseuse sans les 2 matrices.
Attention

A Pour éviter toute mise en marche intempestive de I‘appareil, enlever impérativement I‘accumulateur
avant de changer les matrices de sertissage. Eviter toute utilisation involontaire ou incontrélée.

Attention

Porter des vétements appropriés. Ne pas porter de vétements amples, ni de bijoux. Ecarter les cheveux, les
vétements et les gants des piéces en mouvement.

Attention

Veiller a une position sire et garder I‘équilibre a tout moment.

Attention

Porter des équipements de protection personnels et toujours des lunettes de protection.
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4.2 Champ d‘application
Notre outil de sertissage est équipé d‘un grand nombre de matrices différentes permettant le sertissage de raccords
en Cu, Al et Ni (tab. 2).

Attention
Seuls les cosses et raccords mentionnés au Tableau 2 peuvent étre sertis.

Si vous devez sertir d‘autres raccords, il est indispensable de vous entretenir au préalable de ce probléeme avec
l‘usine.

2 Attention
A ¥ Ne jamais sertir des composants sous tension.

Cet appareil est un appareil qui est tenu a la main et ne doit étre en aucun cas monté en fixe ni utilisé en fixe. Vous
ne devez pas l‘utiliser en fixe sans un dispositif spécialement certifié.

L'appareil n’est pas destiné a une utilisation en continu. Aprés environ 30-40 opérations de sertissage, il est néces-
saire de marquer une courte pause d’au moins 15 minutes afin que I'appareil puisse refroidir.
®

Attention
I Toute utilisation intensive peut entrainer des dommages a I‘appareil par suite de surchauffe
Attention

Les moteurs électriques peuvent produire des étincelles pouvant mettre le feu a des matiéres explosives ou
inflammables.

Attention
L‘appareil électro-hydraulique ne doit pas étre utilisé sous I‘eau ou bien en cas de forte pluie.

4. 3 Conseils d‘utilisation
Attention
I Utiliser uniquement les matrices adaptées au matériel a sertir.

Respecter impérativement les instructions de montage précisées au chapitre ,Ajouté technique® du catalogue.
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4.4

Conseils d‘entretien

L’appareil universel doit étre nettoyé apres chaque utilisation et doit étre stocké au sec. Protéger 'accumulateur et le
chargeur de 'humidité et de tous corps étrangers.

Attention

Prendre scurpuleusement soin de I‘appareil électrique. Contréler si les piéces de I‘appareil en mouvement
fonctionnement impeccablement et si elles ne coincent pas, si des piéces sont cassées ou endommagées,
si le fonctionnement de I‘appareil électrique est préjudiciable.

L'appareil est équipé d’'un microprocesseur, qui avertit I'utilisateur de la nécessité des différentes opérations de main-
tenance. S'il est nécessaire de faire effectuer un entretien aprés 10.000 compressions, I'appareil doit étre envoyé a
une station-service agréée. La seule opération autorisée au client dans le cadre d’une utilisation de I'appareil confor-
me a sa destination est le changement des machoires, des adaptateurs et des lames.

Attention

Ne pas ouvrir I‘appareil! Une détérioration des scellés entraine la perte de la garantie.

Attention

Avant l‘utilisation de I‘appareil électrique, faire réparer les pieces endommagées par des professionnels
qualifiés ou par une station S.A.V. agrée sous contrat avec Klauke.

Marche a suivre en cas de panne de la sertisseuse
a.) Signal lumineux régulier de LED rouge ou signal d’avertissement acoustique.
= Voir tableau 1. Si le dérangement ne peut pas étre arrété retourner I'outil au prochain Centre d’assistance
(ASC).
b.) La sertisseuse pert de I‘huile.
= Renvoyez I'appareil a I‘atelier. Ne pas ouvrir I‘appareil, ni retirer les scellés.
c.) 3 fois signal optique par moyen LED et 3 fois signal acoustique en méme temps.

= Erreur grave! Au cas de répétition de cet erreur retournez I'outil. Ne pas ouvrir I'outil et ne pas enlever le
sceau de garantie. Si cet erreur se produit seul une fois I'utilisateur doit démonter le raccord ou sertir le rac-
cord encore une fois.
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6. Caractéristiques techniques

Poids de I‘appareil avec ‘accumulateur: | ca. 2,9 kg

Puissance: ca. 50 kN

Course: 17 mm

Moteur d‘entrainement: Moteur a courant continu Champ magnétique permanent
Tension de I'accumulateur: 18V DC

Capacité de I‘accumulateur: 1,3 Ah (RAL1/BL1815) resp. 3 Ah (RAL2/BL1830)
Temps de charge: 15 min. (RAL1/BL1815) resp. 22 min. (RAL2/BL1830)
Temps de sertissage: env. 3 s a 6 s (dépendant de la taille du connecteur)
Autonomie: env. 160 opér. (Cu 150 mm?)

Huile hydraulique: Rivolta S.B.H. 11

Température ambiante: -10°C bis +40°C

Niveau sonore: <70dB (A)a 1 m de distance

Vibrations: < 2,5 m/s? (valeur effective pondérée de I‘accélération)
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7. Mise hors service/Mise au rebut

La mise au rebut des différents composants de I'appareil doit étre effectuée séparément. Il faut d‘abord effectuer la
vidange de I'huile, qui doit étre entreposée dans un lieu spécifique.

Attention
Les huiles hydrauliques présentent un danger de pollution pour les nappes phréatiques. Une vidange non
contrélée et un rejet non réglementaire sont passibles d‘ amendes (Réglementation de la protection de
I‘environnement).
D*autre part I'accumulateur doit étre éliminé dans le respect de la réglementation relative aux batteries.
L‘élimination des autres composants de I‘appareil, se fera en dans le respect des dispositions de la réglementation
de la CE pour la protection de I'environnement.
Nous recommandons de faire effectuer I'enlevement des composants rebutés dans le respect de la réglementation
de la protection de I‘'environnement par une entreprise spécialisée et agréée. Une reprise gratuite par le fabricant, de
I‘appareil usagé rebuté ne peut pas étre assuree.
Remarque

@ Ce mode d‘emploi peut étre obtenu gratuitement sous numéro de référence HE.13438.
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OrnasneHue

1. BBegeHue

2. FapaHTuA

3. OnucaHue aneKkTpornapaBnInyeckoro 06XKMMHOro MUHCTPYMEHTa
3.1  OnwucaHue y3noB

3.2 KpaTkoe onucaHue OCHOBHbIX PYHKLIMA UHCTPYMEHTA
3.3 OnucaHue cBeTOAMOAHOIO MHAMKATOpPA

4. TpumeyaHus no obnacTu NpMMeHeHus

4.1 PaboTa c MHCTPyMEHTOM

4.2 TlosicHeHMA No obnacTy NPUMeHeHUs

4.3 YKasaHusi NO MOHTaxy

4.4 YKazaHus NO PEMOHTY U 06CIyXUBaHUIO

5. Towuck n ycTtpaHeHue HencnpaBHOCTEN

6. TexHuyeckme napameTpbl

7.  CHsaATMe c akcnnyaTauuu/yTunusaums

anMeHﬂeMble CUMMBOIJbI

A TexHuka 6e3onacHocmu npu pabome ¢ UHCMPYMEHIMOM
IMoxanyiicma He npeHebpezalime OaHHbIMU MpasusiaMu mexHUku 6ezonacHocmu eo usbexaHue Mnosy4YeHus!
mpaem u 3a2psi3HeHUs1 OKpyxaroujeli cpeodsbl.
®

I [IpedynpexdeHue Mo ucnosb308aHuUI0
IMoxanyiicma He npeHe6peaalime AaHHLIMU Npasusiamu 6o usbexaHue rnoepexoeHuss UHCMpyMeHma.
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1. BBepeHue

Q Meped Hayanom aKcnIyamayuu UHCmMpyMeHma ciedyem eHUMamesibHO 03HaKOMUMbLCS ¢ UHCMpPYKyuel
o aKcnyamayuu.

Vicnonb3oBatb AaHHbIN MHCTPYMEHT UCKINO4YUTENbHO NO NPAMOMY Ha3Ha4€HUI0 B COOTBETCTBUN C MeXOyHapOoaHbIMU
1N MeCTHbIMW npaBunamum no ©6e3onacHocT n OXpaHe Tpyaa 1 300p0BbA.

Mpons3BoacTBOo paboT C NPUMEHEHWEM [AHHOTO WHCTPYMEHTA [AOIMKHO MPOBOAMUTLCS CreumanbHO OOyYeHHbIM
nepcoHanoM. MuH1mansHO 4onycTuMbIR Bo3pacT onepatopa — 16 ner.

[aHHoe PYKOBOACTBO MO 3Kcnnyataunn Heobxooumo XpaHUTb pAaOM C MHCTPYMEHTOM B TedeHue BCero Cpoka ero
3Kcnnyatauuun.

PykoBoauTenbs paGoT AOMmKeH
« FapaHTMpoBaTb Hanuune y nornb3oBaTesns PyKOBOACTBA MO 3KCMyaTauun, a Takke
* YOOCTOBEPUTLCS, YTO NOSIb30BaTENb 03HAKOMUIICS 11 YCBOUIT PYKOBOACTBO MO 3KCNyaTaumm.

2. TapaHTMA

Mpun NpaBuIbHOWM 3KCMyaTauum MHCTPYMEHTa C COOTBETCBUM C €70 Ha3HaYeHWeM U PerynsipHOM TEXHUYECKOM
06CnyKMBaHNM rapaHTUIAHbIA CPOK COCTABMSET 24 MecsiLia C MOMEHTa NpoAaxu. FapaHTUsi He pacnpocTpaHseTcs
Ha ObICTPOM3HALLMBAILLMECS YACTM NP UCTIONb30BaHUM UHCTPYMEHTA MO NPSIMOMY HasHayeHuo. Mbl ocTaBnsieM
3a coboi NpaBo MoANGUUMPOBATL AaHHbIN UHCTPYMEHT B crlydyae 060CHOBAHHOW MPETEH3UM MO rapaHTuu.

2 Jahre
Garantie

HE.13438_B © 11/2009 2
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3. OnucaHue aneKkTpornapaBrMyecKoro 06XKMMHOro MHCTPyMeHTa

3.1 OnucaHwme y3noB
OnekTpornapaBnmMyecknii 06XKMMHON MHCTPYMEHT NPEACTaBnsieT COOON PYYHOW WHCTPYMEHT, COCTOSALWMA U3
crnegyoLwmx y3nos:

Tabnuvua 3 (cm. puc. 1)

lMo3u- | OnucaHue Ha3Ha4eHue
yusi Ne
1 O6xu1mHasa ronosa Pabounit y3en ans dpukcaumm martpu
2 KHonka Bo3Bpata KHonka oTKpbITUS npecc-kneLen npy cboe unm SKCTPEHHON cUTyaumum
3 Ceetoaunos (KpacHbIii) MHankauns ypoBHs 3apsifa 6atapeu, yHKLUMIA MHCTPYMEHTa,
HencnpaBHOCTEN N HEOBXOAMMOCTM CEPBUCHOIO 06CNyXMNBaHUS
4 dukcaTop akkymynsTopa KHomka ans nseneyeHus akkymynstopa
5 ArkkymynaTtop (RAL1/BL1815) | MNepe3apskaemblii IMTUA-NOHHBIA akkymynaTtop 18V, 1,3 Ah
6 CaeToaunop ocBeLLeHns [na nogceeTky paboyer 30HbI
(6enbin)
7 KHonka nycka Mepekntoyartens Ansa 3anycka paboyero uukna
8 Matpuupl CMeHHble MaTpuLbl C pa3nuyHbIMyM (POPMamMm ONpPeCCOBKU

3.2 KpaTtkoe onucaHue OCHOBHbIX (PYHKLMA MHCTPYMEHTA

@‘B rMApaBnnMYecKkoM y3ne npegycMOTPeHO npucnocobneHne ans aBToMaTu4eckoro Bo3BpaTta MOpPLUHA B UCXOQHOE
nonoxeHune npu 4OCTUXEHNN MaKCUMarbHOro pa6oqero AaBneHud.

‘@‘PyHHOVI BO3BpaT C NOMOLLbLIO KHOMKK BO3BpPaTa NO3BOJIAET OonepaTtopy BO3BpaLlaTh NOpLIEeHb B MCXOOQHOE NONnoXe-
HWe.

@‘DyHKLWIH aBTOMaTU4YeCKOM OCTaHOBKM BO3BpaTta noplHA B UCXOOHOE MOMoXeHWe oCTaHaBnMBaeT NopLUeHb npu

! €ro BosBpare, YTOObI FIOCJ'le,D,HMﬁ OCTaHaBuMBasricA MMEHHO B TOM MOJIOXXEeHUN, B KOTOPOM OH OCTaHaBliMBalicAa B

npegbloylieM uvkne obxuma. dOyHkuma ygobHa npu MHOMOKpaTHOW MoCcnefoBaTeNlbHOW OMnpeccoBke GOMbLUOro
Konn4yectBa HAaKOHEYHUKOB, T.K. SKOHOMUT BPEMEHHbIE N SHEPro3aTpaThbl.
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‘()‘MHCprMeHT OCHaullaeTca cneunanbHbIM TOPMO3HbIM I'IpVICI'IOCO6J'IeHVIeM, OCTaHaBnMMBawLWMM OBUXEHNE I'IOpLUHH/
MaTtpuy Bnepen npu omxatum KHOMKKU nycka.

@- OBGKMMHYO rofioBy MOXHO MOBOpaYMBaTth Ha ntoboii yron Ao 330° Bokpyr NpoaosibHoi ocu Ans obecnedeHns onTu-
“~=—IManbHOro fOCTyna B yrmax v Apyrx TPYAHOLOCTYMHbIX MECTax.

‘O Macno, npumeHsiemoe B J@aHHOM MHCTPYMEHTE, NMpakTUYeCKM NOSTHOCTbI0 6e3BpefHO ANs OKpy»KatoLLen cpeabl, OHO
Bi nony4unro otnuuuTenbHbln 3Hak « The Blue Angel». [laHHbIN COPT Macna MOXHO UCMOMb30BaTh TaKXe U NPy HU3KUX
Temneparypax, OHO 0b6nagaeT BbICOKMMU aHTUDPUKLMOHHBIMY NOKa3aTensaMu.

B HoBble MHCTPYMEHTbI OTNNYAKOTCHA HaNM4YMeM BCTPOEHHOTO AaTymKa AaBeHns, KOTopbIi aBToMatuyeckun pukcmpyet
AOCTUIHYTOE ycunme obxvma BO BPeMs Kaxaon onepauun obxuma. Npu obHapyXeHWn OTKIOHEeHWS OT 3a4aHHOMo
paboyero gaBneHus, 3By4MT 3ByKOBOW CUIrHamn n MuUraeT KpacHbI ceeTogmop, (tabn./Tab 1).

Benbu7| CBETOAMOA, NMpeaHasHayeH AN NoACBeTKN paboyen 30HbI, aKTUBUPYETCS HaXaTneM Ha KHOrKy nycka. CeeTo-
Anof aBToMaTn4yeckmn racHeT Yyepes 10 cekyHA nocne omKaThs KHOMKM nycka. ATy YHKLMIO MOXHO OTKH0YaThb (CTp.
V).

Mo 3aBepLueHun paboyern CMeHbl, Yepes AoNOoNHMUTENbHOE YyCTPOMCTBO ¢ USB pa3bemMoM MOXHO COCTaBMnsATb OTYeT

@ Ha MK, foKyMeHTUpYoLWMiA Haanexatlee yHKLUMOHUPOBAHNE UHCTPYMEHTA.

KomnakTHbIN KOpMNyC 3proHOMUYHOM (POPMbI, COCTOALLMI U3 2-X YacTel. [ToBEPXHOCTb PYKOATKM MHCTPYMEHTa NMeeT

pe3nHOBOE MOKPbITME, YTO NPeaoTBpaLLaeT ee BbiCKanb3biBaHe U3 pyK. PacnonoxeHve LeHTpa TsKecTu koprnyca

WHCTPYMEHTa ONTMMM3NPOBAHO, YTO yNpoLLaeT paboTy C UHCTPYMEHTOM M CHUXaET YyTOMIISEeMOCTb onepaTtopa npu

paboTe ¢ H1M.

Bcemn dyHKUMSIMU MHCTPYMEHTa MOXHO YNpaBnsATb C MOMOLLbIO OAHOW KHOMKM nycka. bnarogaps yemy ynpouiaer-

cs paboTta ¢ MHCTpyMeHTOM 1 obecneunBaeTcs bonee HagexHoe ero yaepKaHue rno CPaBHEHWIO C ABYXKHOMOYHbIM

ynpaeneHnem.

ﬂVITVIVI-VIOHHbIe aKKyMyrATOpbl HE UMeOT addheKTa «namsAaTy, Takke Y HUX OTCYTCTBYeT camopa3spsag. Oaxe nocne

nepepbIBOB B paboTe Ha ANUTENbHbBIA CPOK MHCTPYMEHT HEMELMNEHHO roToB k paboTe. Kpome Toro, eMKOCTb akkyMy-

< naTopa yBenuyeHa Ha 50%, a Bpems 3apsaaku ymeHbLueHo rno cpasHeHuto ¢ NiMH akkymynatopamu.

WHCTpYMEHT OCHaLleH MMKPOMNpPOLLECCOPOM, KOTOPbIN OMOBELLAET O HACTYMUBLUEM CPOKE O4epenHOro Texobcnyxu-
BaHWs, OCYLLECTBNSET NHAMKALMIO pas3psaaa akkymynsTopa v BbINMOMHAET TECT CaMOANArHOCTMKM, OnoBeLLas onepa-

@ TOpa CBETOBbLIM W 3BYKOBbIM CUrHanom o akte obHapy>KeHUs HencnpaBHOCTH.

HE.13438_B © 11/2009 4
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3.3

4.1

A

OnucaHue cBeTOOMOAHOIO MHOMKaTOpa
Cwm. Taon. 1

Mepen Hayanom paboTbl C MHCTPYMEHTOM HEOOXOAMMO NPOBEPUTL YPOBEHB 3apsiaa (Puc.1, no3.5) akkyMynsaTopHOn
Oatapen. Huskmin ypoBeHb 3apsiaa vHauumMpyeTcs muraHnem ceetogmoga (Puc.1, nos.3) B TeueHune 20 cek nocne
OKOHYaHWs Uukna ooxuma.

MpumMeyaHus no o6nacTn NPMMeHeHus

Mepen Hayanom npoBegeHUsi paboT Ha SMNEKTPUYECKMX YCTaHOBKax, HE0O6XOAMMO yAOCTOBEPUTHLCS B TOM, YTO B
HenocpeacTBEHHOW BnNM30CTy OT onepaTopa HET ANEMEHTOB, HAaXOASILLMXCS Nog HanpskeHneM. B cnyyae oTcyTcTBumSA
TaKoN BO3MOXHOCTM Heobxoammo obecnevnTb cobnopeHve ocobbix Mep MpefoCTOPOXHOCTW (Hanp., corn. EN
50110-1) npu paboTe B HEMOCPEACTBEHHOW ONN30CTN OT ANEMEHTOB, HAXOAALLMXCS MOA HaMPSHXKEHVEM.

CneguTb 3a YACTOTOM U NOPSIAKOM Ha paGOHEM MecTe. He ucnonb3oBaTtb LaHHbIN WHCTPYMEHT B Clly4ae yCTanocCTu,
yn0Tpe6neH|/|9| MeOnKaMeHTOB, CMMPTHOIo Unu npu HeaomMoraHun.

Pabota ¢ MHCTPYMeHTOM
Mepen Hayanom paboTbl HEOOXOAMMO BbIGpPaTh MaTpULbl B 3aBUCUMOCTU OT TUMA HAKOHEYHUKOB, KOTOpble ByaeTe
ucnone3oBarb (cm. Tabn. 2).

BHumaHue!
He pabomamb uHcmpymeHmom 6e3 mampuy,
BHumaHue!

lMocne 3asepweHus paboye2o yuksa, a makxe neped 3aMmeHol 06)XUMHbLIX Mampuu/ne3eull, CHUMume
aKKymynssmop eo usbexxaHue HeripeOHaMePeHHO20 8KJIFOYEHUS] UHCMpPYyMeHma.

BHumaHue!

Hadeeamb coomeemcmeyrouwyto odexdy, He Hadeeamb ce0600HYyI0 00ex0y unu ykpaweHusi. Bonochbl,
odexdy u nepyamku O0epxxamb 8 CIMopoHe om O8WXyujuxcsi yacmedul.

BuumaHue!
Ob6ecneybme 6e3onacHoe NosioKeHue u ece20a coxpaHsilime pasHosecue.

HE.13438_B © 11/2009 5
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BHumaHue!
Bcezada Hocumb 3aujumHbie cpedcmea U 3aujumHbie OYKU.

Mpu c6oe unm B SKCTPEHHOW CUTyaLMN 0GXKMMHbIE MaTpULbl MOXXHO BEPHYTb B MICXOAHOE MOMOXEHNE, HaXaB KHOMKY
BO3BpaTa NopLUHs B ncxogHoe nonoxeHue (Puc.1, nos.2).

BuumaHue!
lpouyecc o06xuMa MOXHO rnpepsams & /1060l MOMEHM, OmMIycmue KHOIMKY IMyCKa.

4.2 [MosicHeHus No obnacT NPUMeHeHUA

[nga o6xrMma pasnuyHbIX TUMOB HAKOHEYHUKOB 1 coeanHuTenen Klauke Heobxogumbl pasnuyHblie MaTpuLbl, BCE UX
pa3Hoobpasmne npeacrasneHo B Tabn. 2.

BHumaHue!

O6)xumamb MOJILKO Mme HaKOHEeYHUKU U coeQUHUMeJIu, Komophbie npueoossmcsi 8 mabii. 2.
Ecnu TpebyeTcs 06kmMMaTb Apyrne HAKOHEYHWUKN U COEAMHUTENMW, 0OpaTUTECH K N3rOTOBUTENHO.
BHumaHue!

A 2# He o6xumamb kabesiu u NPoeodHUKU, Haxo0siwuecsi Moo HanpsiKeHUeM.

YCTPOWACTBO SIBMSIETCS MEPEHOCHBIM WHCTPYMEHTOM, MO3TOMY €ro KpenneHve B TUCkax He npepnonaraetcs. He
paspeLlaeTcs UCMosib3oBaTh MHCTPYMEHT CTaLMOHapHO.

NHCTPYMEHT He npegHasHayeH Ansi HernpepbIBHOIO UCMOSb30BaHMUst. BbINomnHMB nocreaoBaTenbHOCTb NPUMEPHO 13
30-40 NomnHbIX LUMKIOB 06XMMa, HeoBXoaAMMO caenaTh nepepbiB Ha 15 MUH, YTOGbLI AaTb BO3MOXHOCTb MHCTPYMEHTY
oxnaguTbes.

BHumaHue!

C/lUWKOM UHMEHCUBHOE UCMOo/Ib308aHUE MOXXem npusecmu K nepezpesy UHCmMpyMeHma.

BHumaHue!

Anekmpuyeckue UCKPbI, B03HUKarow,asi npu pabome anekmpodesuz2ameJsiss 8Hympu Koprnyca UHcmpymMeHma,

mMo2ym rnpueecmu K eOoCrJlaMeHeHUr UJlu K e3pbiey JieeKoeocrslaMeHssrowuxcsli napoe u JXudkocmell u
Mamepuasioe

HE.13438_B © 11/2009 6
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BHumaHue!

Anekmpozudpaenuyeckuli uHcMpyMeHm O71s1 ornpeccoeKku He criedyem 3Kcrnyamupoeams npu JIU8HE8OM
doxde unu nod eodoll.

YkaszaHusa no MOHTaXy
CneuyeT npoYnTaThb yKa3aHnAa No MOHTaXy B obuem katanore KOMnaHUn.

BHumaHue!
Ucnonb3oeamb mosibko me 06KUMHbIE MampuUybl, KOMopble No0xo0sim 0151 06)KuMaeMo20 Mamepuarna.

YKa3zaHusi N0 peMOHTY U 06CnyXMBaHUIO
NHCTpYyMEHT HeoBXOoAMMO YMCTUTb WM MPOTUPaTh TMOCMe KaXZOro WUCMONb30BaHWs. AKKYMYNSTOp M 3apsigHoe
YCTPOMCTBO HY>XHO 3aluyLiaTh OT BO3AENCTBUS Braru v nbinu.

BHumaHue!

TwiamenbHO yxaxueamb 3a uHcmpymeHmom. [Iposepumsb Hackosibko 6e3ynpeyHo pabomarom deuxyujue
4acmu npubopa, He 3aedarom /U OHU, He CJIOMaJsIuChb Jlu demasiu, U He NoepexoeHbl U makum obpasom,
4mo6bl noenussms Ha pabomy UHCMpyMeHma.

OnekTpornapaBnuyeckoe YCTPONCTBO OCHALLAETCs KOHTPOMMEepoM, AalolyM BO3MOXHOCTb MONb30BaTEN0 3HAThb
BpeMs CneayroLLero TeKyLLero peMoHTa, 3Hak NoJaeTca CBeYeHNeM KpacHoro ceetoauopa B tedeHun 20 cek. Cpok
ovepenHoro TekyLero peMoHTa Hactynaet npumepHo yepe3 10.000 LMKIoOB 1 yCTPONCTBO HEOBXOAUMO OTMPaBUTL
B ohmumanbHbI LEHTP TexHuveckoro obcnyxusanusa (ASC). Mpu HecobnogeHnn 3TOro ycrnoBusi rapaHTUiHbIE
obsazatenbcTBa NpekpalyatoTcs. NpoBeaeHne CBOeBPEMEHHOIO TeX0BCMYXMBaHNA NHCTPYMEHTA - rapaHTus Ballewn
6e3onacHocTu. B TeyeHun cpoka akcnnyataumm MHCTPYMEHTa CaMOCTOATENbHO 3aMEHSATLCA Nonb3oBaTenem mMoryT
TONbKO MaTpuLbl.

BuumaHue!

He nospexdamsb nnom6y uHcmpymeHma. Ecnu nnom6ba noepexdeHa, 2apaHmusi aHHYJIUPYemcsi.
BHumaHue!

lMeped Ha4anom ucnosib308aHusi UHCMPYMEHMa, HeucrpasHbie Yacmu Heo6xo0uUMO ompeMoOHMUpPo8ams 8
Aemopu3oeaHHoMm Cepeuc Ljenmpe (ASC).
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5. Mowuck n yctpaHeHne HencnpaBHOCTEN
a.)HenpepbiBHOE MyraHue/cBedeHne kpacHoro ceetoamona (Puc.1 nos.3) nnv nosierneHve 3BykOBOTO

npeaynpeanTenbLHoro curHana.

= Cwm. Tabn. 1. Ecnn HEencnpaBHOCTb YCTPAHUTb Helb34, OTNpaBbTe MHCTPYMEHT B onwxanwnii LIEHTPp TeXHNYeCKOoro

o6enyxunsaHusa (ASC).
b.)V13 MHCTpymeHTa TeyeT macro.

= BepHWUTE MHCTPYMEHT N3roTOBUTENMIO UMW OTNPaBbTe B Onvkanlumnin LLeHTp TexHudeckoro obenyxmeanus (ASC). He
OTKpbIBaNTE €ro 1 He nospexaanite NNomby MHCTPYMEHTA.
c.)KpacHblili cBeTogmnoa muraeT 3 pasa v O4HOBPEMEHHO 3BYYMT 3 3BYKOBbIX MpeaynpeauTenbHblX curHana (cm. Tabn. 1).
= Cepbe3Has HeucnpaBHocTb! Ecnn Takasi HencnpaBHOCTb BO3HMKAET MEPUOAUYECKW, BEPHUTE WHCTPYMEHT B
YMOMHOMOYEHHBIN LEeHTP TexHuyeckoro obcnyxusaHusa (ASC). He oTkpbiBanTe ero m He noBpexganTe nnomoy

WHCTpYMEHTA.

6. TexHuMYyeckue napameTpbl

Bec (c akkymynsaTopom): OK. 2,9 kr
Yeunue obxuma: npum. 50 kH
Passog matpuu; 17 Mm

[Buratens:

SneKTponsmraTenb NMOCTOAHHOrIO TOKa C BO36y>K,CI,eHVIeM OT NOCTOAHHbLIX MarHMToB

HanpsibkeHve akkymynaropa:

18V DC

EmkocTb akkymynsitopa:

1,3 A4 (RAL1/BL1815) nnn 3 A4 (RAL2/BL1830)

Bpems 3apsagku:

15 muH. (RAL1/BL1815) nnun 22 muH. (RAL2/BL1830)

Bpems obxuma:

oK. 3 - 6 cek (3aBMCUT OT pa3aMepoB HaKOHEYHMKA)

KonnyecTtBo 00XnMOB Ha
OOVH 3apsif akkym-pa:

npum. 160 oBxunmos (Cu 150 mm?)

mapaenuyeckoe macno:

Rivolta S.B.H. 11

TemnepaTypa okpyatoLen cpeabl:

OT -10°C po +40°C

YpoBeHb LWyma:

< 70 pb (akycTt.) Ha paccTossHUN 1 M

Bubpaums:

MeHee 2,5 m/c?
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7.

CHATMe ¢ akcnnyaTtauuu/ytunusauyms

[aHHoe ycTporicTBo nognagaet nop gencteme Esponenckux Oupektus WEEE (2002/96/EG) n RoHS (2002/95/
EEC).

CBefieHVs1 0 HUX MOXHO HaWTW Ha rMaBHOW CTpaHuLe koMnaHum B ceTn MIHTepHeT no agpecy: http://www.klauke.com
pasgen “WEEE & RoHS".

Akkymynsitopsl (cTp. |, Puc./Bild/pic./fig. 1, no3vums 3) noanexar ytunusauum no ocobbiM npaeunnamM B COOTBETCTBUN
¢ pekomeHgaumamu EEC.

BHumaHme!

He yTunuaupoBatb WMHCTPYMEHT, BblbpackiBasi ero B ObiToBble oTxoabl. KomnaHvusa Klauke He HeceT Hukakmx
ropuanyecknx obssarenscte cobnogeHus TpebdosaHun WEEE 3a npegenamn epmaHum, ecnv TonbKo v3genve
He OblNoO OTNpaBneHo M3 cTpaHbl nomnb3oBatens dupme Klauke c BbinMckon cyeTa-chakTypbl. YT06bI NONyynTh
OOMNOMHUTENBHYK MHOPMaLMIO O TOM, Kak YyTUNM3UpOBaTb WMHCTPYMEHT Ge3onacHO ANsi OKpyKalollein cpefbl,
obpaTtnTech K CBOEMY AMCTPUOLIOTOPY.

BuumaHue!

KonmakmHas uHgpopmayusi:

E-mail: Abholung@Klauke.Textron.com
BHumanue!

HononHumenbHble pykosodcmea no skcrslyamayuu npedocmasnsirtomcsi 6ecnnamyo. Homep Ons 3aka3a
u3denusi — HE.13438.
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(D) CE-09 - Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger Verantwort-
lichkeit, dal dieses Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
gemaR den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EWG, 2004/108/EWG

(GB) CE-09 - Declaration of conformity. We declare under our sole res-
ponsibility that this product is in conformity with the following standards or
normative documents:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 in
accordance with the regulations of directives 98/37/EEC, 2004/108/EEC

(F) CE-09 - Déclaration de conformité. Nous déclarons sous notre seule
reponsabilité que ce produit est en conformité avec les normes ou docu-
ments normatifs suivants:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 con-
formément aux réglementations des directives 98/37/CEE, 2004/108/CEE

(NL) CE-09 - Konformiteitsverklaring. Wij verklaren en wij stellen ons er al-
leen voor verantwoordelijk dat dit produkt voldoet aan de volgende normen
of normatieve documenten:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
overeenkomstig de bepalingen van de richtlijnen 98/37/EEG, 2004/108/
EEG

(I) CE-09 - Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra esclu-
siva responsabilita che questo prodotto & conforme alle seguenti norme e
documenti normativi:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 con-
formemente alle disposizioni delle direttive 98/37/CEE, 2004/108/CEE
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(E) CE-09 - Declaracion de conformidad. Declaramos bajo nuestra sola
responsabilidad que este producto esta en conformidad con las normas o
documentos normativos siguientes:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 de
acuerdo con las regulaciones de las directivas 98/37/CEE, 2004/108/CEE

(P) CE-09 - Declaragao de conformidade. Declaramos sob nossa exclu-
siva responsabilidade que este producto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
conforme as disposigoes das directivas 98/37/CEE, 2004/108/CEE

(S) CE-09 - Konformitetsdeklaration. Vi forklarar pa eget ansvar att denna
produkt dverenstammer med féljande normer eller normativa dokument:
EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
enligt bestammelserna i direktiverna 98/37/EG, 2004/108/EG

(FIN) CE-09 - Todistus slandardinmukaisuudesta. Asiasta vastaavana
todistamme taten, ettd tdma tuote on seuraavien standardien ja standar-
doimisasiakirjojen vaatimusten mukainen:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 ja
vastaa saadoksia 98/37/EU, 2004/108/EU

(N) CE-09 - Konformitetserklaering. Vi erkleerer pa eget ansvarlighet at
dette produkt er i overensstemmelse med fglgende standarder eller
standard-dokumenter:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 i
henhold til bestemmelsene i direktive ne 98/37/EQF, 2004/108/EQF
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(DK) CE-09 - Konformitetserkleering. Vi erkleerer under almindeligt ans-
vardt at dette produkt er i overensstemmelse med folgende normer eller
normative dokumenter:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037 i
henhold til bestemmelseme i direktiverne 98/37/EQF, 2004/108/EQF

(PL) CE-09 - Zgodnosc z dyrektywami CE. Swiadomi odpowiedzialnosci
oswiadczamy, ze niniejszy produkt jest zgodny z nastepujacymi normami
lub dokumentacja normatywna:

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
zgodnie z postanowieniami wytycznych 98/37/EWG, 2004/108/EWG

(GR) CE-09 - AHAQXH ZYMMOP®QXHY, Me avarnim ovvolikns
SMAWVOWLE® OTL TO TOPOV TPOLOV CULLPWVEL LE TA TAUPUKAT® TOOTUTA KL |LE
T MPOTUN A MOV AVAPEPOVTAL TTA TXETTKO EYYPOPQL

EN 60745-1, EN 12100 Teil 1 + 2, EN 13857, EN 349, EN 60204-1, EN
28662-1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 60529, EN 982, EN 1037
cuppwra e Toxs kovoviopovs 2006/95/EEC 98/37/EEC, 2004/108/EEC

(H) CE-09 — Megfelel6ségi nyilatkozat. Kézimikddtetési elektromos
kéziszerszamok:

Teljes felel6sségel kijelentjik, hogy ezek a termékek a kdvetkezé szabvan-
yokkal és iranyelvekkel 6sszhangban vannak:

EN 60745-1; EN 12100./1+2 fejezet; EN 13857; EN 349; EN 60204-1;

EN 28662-1; EN 61000-6-3, EN 61000-6-2; EN 60529; prEN 982; prEN
1037; és megfelelnek a rendeltetés szerinti 98/37/EWG, 2004/108/EWG
iranyelveknek.
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(CZ) CE-09 — Prohlaseni o shode. Prohlasujeme na vlastni zodpovednost,
ze tyto produkty splnuji nasledujici normy nebo normativni listiny:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 13857; EN 349; EN 60204-1; EN 28662-
1, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2; EN 60529; EN 982; EN 1037,

Ve shode se smernicemi 98/37/EEC, 2004/108/EEC

(RO) CE-09 - Declaratie de conformitate. Noi declaram pe propria
raspundere ca acest produs este in conformitate cu urmatoarele norme si
documente normative:

EN 60745-1; EN 12100 T1+2; EN 13857; EN 349; EN 60204-1; EN 28662-
1; EN 61000-6-3, EN 61000-6-2; EN 60529; EN 982; EN 1037; potrivit
dispozitiilor directivelor 98/37/EEC, 2004/108/EEC

Remscheid, den 01.11.2009

Dipl.-Ing. Joh.-Christoph Schiitz, CE-Beauftragter
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